CARCACA DO MOTOR

PLACA DE AGCO (REFORGO DO SUPORTE DO COXIM DO MOTOR)

Placa de ago - Remover e instalar

MLR-07028
(1) Placa de aco (reforgo do suporte do coxim (3) Parafuso de fixagdao

do motor) (4) Parafuso de fixagcdao
(2) Parafuso de fixagdao

Dados Técnicos
Parafuso de fixagdo do tubo do liquido de
arrefecimento.........cceuciiiiiieii M8 . 30 Nm (3,0 kgf.m)

Informagoes Importantes

ATENGCAO
Danos aos componentes por conexdes parafusadas incorretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto indicado.
¢ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, utilizando o torquimetro.
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CARCACA DO MOTOR

Placa de ago - remover Manusear o tensor da correia poli-V

Marcar o sentido de rotagdo da correia poli-V

O,

N % \

MLR-04313
N CUIDADO
' A O tensor da correia poli-V esta sob
Nota tensdo de uma mola
Caso, nao seja necessario a SUbStitUigéO e Girar e manter o tensor (1) da correia
da correia poli-V (2), fazer uma marca poli-V tensionado, para evitar o
(1) de sentido de rotagao da correia. retrocesso involuntario da mola.
* Fazer uma marca (1) sobre a face da correia  Girar o tensor da correia poli-V (1) no sentido
poli-V (2), indicando o sentido de rotacao da anti-horario SETA até o batente.
correia. » Segurar o tensor da correia poli-V (1) nesta
posigcao.
* Desencaixar a correia poli-V (2) da polia do
tensor.

* Soltar o tensor da correia poli-V (1) com cuidado.
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CARCACA DO MOTOR

Remover a correia poli-V Remover a tubulag¢do do liquido de
arrefecimento da bomba d’agua / carter superior

MLR-03608

» Desencaixar a correia poli-V (1) da polia do MLR-03609
tensor (2). e Soltar as porcas de conexao (1).

* Remover a correia poli-V das polias do alternador, ¢ Retirar a tubulagao do liquido de arrefecimento
da bomba d’agua (3) e da polia de acionamento. (2).

* Retirar a correia poli-V (1).

Remover a placa de aco

Remover o tubo do liquido de arrefecimento

MLR-07029

o MLR-03601 Nota
. Marf:aral posi¢do de montagem dos parafusos Observar as posiges dos parafusos (3)
de fixagao (2). . e (4), pois os mesmos possuem diametro
* Remover os parafusos de fixagao (2). diferentes

 Retirar o tubo do liquido de arrefecimento (1) e
a junta de vedacao (3).

. ’ * Remover os parafusos de fixagao (2), (3) e (4).
* Limpar as superficies de vedacgao.

* Remover a placa de aco (1).
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CARCACA DO MOTOR

Tubo do liquido de arrefecimento -
instalar

Instalar a placa de aco

MLR-07029

Nota
Observar as posigoes dos parafusos (3)
e (4), pois os mesmos possuem diametro
diferentes.

* Instalar a placa de aco (1).
¢ Instalar e apertar os parafusos de fixagao (2), (3)
e (4).

Instalar o tubo do liquido de arrefecimento

MLR-03601

Nota

Somente apertar os parafusos, apés
encaixar o bocal do tubo do liquido de
arrefecimento na conexao do carter
superior.

* Encaixar o tubo do liquido de arrefecimento (3)
com a nova junta de vedacgao (1).

* Prender os novos parafusos de fixagao (2).

* Apertar os parafusos de fixagao (2) com torque
de 30 Nm (3,0 kgf.m).
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Movimentar o tensor da correia poli-V

CUIDADO

O tensor da correia poli-V esta sob

tensao de uma mola

* Girar e manter o tensor (1) da correia
poli-V tensionado, para evitar o
retrocesso involuntario da mola.

¢ Girar o tensor (1) no sentido anti-horario até o
batente e segurar.

Instalar a correia poli-V

CUIDADO

O tensor da correia poli-V esta sob

tensao de uma mola

* Girar e manter o tensor (1) da correia
poli-V tensionado, para evitar o
retrocesso involuntario da mola.

Nota

Caso seja utilizada a mesma correia
poli-V, respeitar o sentido de giro
indicado pela SETA, feita durante a sua
remocao.

* Colocar a correia poli-V (2).
* Soltar o tensor da correia poli-V (1) com cuidado.



CARCACA DO MOTOR

CARCAGCA DO VOLANTE DO MOTOR

Remover e instalar a carcaga do volante do motor (versdao sem tomada de forga)

Servigos preliminares
— Motor de partida - remover e instalar, ver 115

md0836LFL51ada002
(1) Bloco de cilindros (5) Parafuso
(2) Parafuso (6) Parafuso
(3) Tampa de vedagao (7) Junta de vedacao

(4) Carcaca do volante do motor

Dados técnicos

Sensor de rotagao da arvore de manivelas ............ M6X16-10.9 .....cenireireeeeer e e 8 Nm (0,8 kgf.m)
o= 1 1= o I (7 N
o= 1 1= o TN () N
o= 1 1= o JN (<) N

Material de consumo
Selante OMNIfit........c.ieiieiiiiiiiiiiie it rr et s ssrasaresrasssrasssrassasassansnsnnsnnsnrnnens Conforme necessidade

Informago6es importantes

ATENGCAO
Danos aos componentes por conexdes parafusadas incorretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto indicado.
¢ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, utilizando o torquimetro.
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CARCACA DO MOTOR

Desmontar a carcaga do volante do Retirar a carcaga do volante do motor
motor

Remover o sensor de rotagao

md0836LO3ada02
* Retirar a carcaga do volante do motor (3) com a

junta de vedacéo (2) do bloco de cilindros (1).
 Limpar as superficies de vedagao.

md0836LFL51ada08

* Desligar a conexao elétrica do sensor de rotacao
(1).

 Soltar o parafuso de fixagao.

* Remover o sensor de rotagdao da carcaga do
volante do motor (2).

Soltar os parafusos de fixagao

* Marcar a posi¢cdo de montagem dos parafusos
de fixagao (1) e (2).
 Soltar os parafusos de fixagao (1) e (2).
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Montar a carcaga do volante do motor

Colocar a carcaca do volante do motor

md0836LO3ada02

* Encaixar a carcaga do volante do motor (3) com
a nova junta de vedagéao (2) sobre os pinos-guias
no bloco do motor (1).

Prender os parafusos de fixagao

* Prender os novos parafusos de fixagao (1) e (2),
conforme identificagcao.
¢ Apertar os parafusos de fixagao (1) e (2).

A2 (2)br

CARCACA DO MOTOR

Montar o sensor de rotagao

md0836LFL51ada08

Substituir o O-Ring do sensor de rotagao (1).

* Inserir o sensor de rotagao (1) na carcaga do
volante do motor.

Prender o parafuso de fixagao (2) e apertar com
8 Nm (0,8 kgf.m).

* Ligar a conexao elétrica do sensor de rotagao (1).
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CARCACA DO MOTOR

TAMPA E CAIXA DE DISTRIBUIGAO

Tampa da caixa de distribuicao - remover e instalar

Servigos preliminares

— Ventilador do radiador - remover e instalar, ver 57

— Acionamento do alternador e da bomba d’agua - remover e instalar, ver 87
— Retentores da arvore de manivelas - remocgao e instalagao, ver 339

md0836LF44aaal0
(1) Parafuso de fixagdo da tampa da caixa (3) Junta de vedagado da tampa da caixa de
de distribuicao distribuicao
(2) Tampa da caixa de distribuicao (4) Caixa de distribuicio

(5) Junta de vedacgao da caixa de distribuicao

Dados técnicos
Tampa da caixa de distribuicdo, parafuso............... MBX35 ... iiiieeii i 35 Nm (3,5 kgf.m)
Bocal de abastecimento de dleo.............ccciiieeeeee M38X1,5 e 35 Nm (3,5 kgf.m)

Material de consumo
AdeSiVO LOCLIEE 648 .........ceuieieieiieiiieirre s rea s e saran s ra s rnn s s rarsnransnransanen Conforme necessidade

Informag¢des importantes

ATENGAO
Danos aos componentes por conexdes parafusadas incorretamente

* Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto indicado.
¢ O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, utilizando o torquimetro.
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CARCACA DO MOTOR

Remover a tampa da caixa de
distribuicao

stecimento do 6leo (3).

* ldentificar a posi¢ao da instalacao dos parafusos
de fixagdo (1) da tampa da caixa de distribuigao
(2).

¢ Remover os parafusos de fixagdo (1).

¢ Retirar a tampa da caixa de distribuicdo (2).

Remover a junta de vedacao da tampa da caixa
de distribuicao

» Soltar a junta de vedagdo (1) da caixa de
distribuicao (2).
* Limpar a areas de vedagao.

358 A2 (2)br

Montar a tampa da caixa de distribuigao

Colocar a junta de vedagao da tampa da caixa
de distribuicdo

¢ Colocar a nova junta de vedagado da tampa da
caixa de distribuicdo (1) sobre os pinos de ajuste
na caixa de distribuicao (2).

Montar a tampa da caixa de distribuicao

ATENGAO

Risco de danos aos componentes

devido a vazamento

* Apo6s a montagem da tampa da caixa
de distribuicao, substituir o anel de
vedacgao da arvore de manivelas.

A

* Montar a tampa da caixa de distribuicao (2) na
caixa de distribuigcao.

¢ Instalar os novos parafusos de fixagao (1).

¢ Apertar os novos parafusos de fixagdao (1) com
torque de 35 Nm (3,5 kgf.m).

* Lubrificar a rosca do bocal de abastecimento
de 6leo (3), com uma fina camada de Adesivo
Loctite 648.

* Aperta o bocal de abastecimento de 6leo (3) com
torque de 35 Nm (3,5 kgf.m) .
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Caixa de distribuicdo - desmontar e montar

Servigos preliminares

— Escoar e abastecer totalmente com o éleo do motor
— Ventilador do radiador - remover e instalar, ver 57

— Correia do alternador - remover e instalar, ver 83

— Acionamento do alternador e da bomba d’agua - remover e instalar, ver 87

— Bomba d’agua - remover e instalar, ver 75
— Carcacga e valvula termostatica - remover e instalar, ver 67
— Tampa da caixa de distribuicédo - remover e instalar, ver 357

CARCACA DO MOTOR

md0836LF44aaal2

(1) Caixa da distribuicio (2) Junta

Dados Técnicos

M8x25, M8x35, M8x45 e M8x18 com arruela............. 20
Parafusos .......ccccoeiieiiieiircircr e e Nm (2,0 kgf.m)

M8x25, M8x35, M8x45 e M8x18 com arruela....... Aperto
Parafusos .......c.cceceiieiiieiiicircr e e final a 60°
Parafuso.....c..ccoovviiiiii e e M10X50 ......ceeeeeeeeceee e e e e 75 Nm (7,5 kgf.m)
Parafusos de fixagao inferiores ...........ccccevvervnnnnen. MBXA5 ... e 35 Nm (3,5 kgf.m)

Material de consumo

Adesivo Loctite 5900 .........cceuieiiieireiiireisreraisreearerasenrassssnsassnrnssnsansas

A2 (2)br 22 Edigdo

Conforme necessidade
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CARCACA DO MOTOR

Informago6es importantes

ATENCAO
Danos aos componentes por conexdes parafusadas incorretamente

» Caso parafusadeiras de impacto sejam utilizadas, estas somente podem ser utilizadas com
aperto inicial de no max. 50% do valor do torque de aperto indicado.
* O aperto final deve ocorrer sempre manualmente, utilizando o torquimetro.
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CARCACA DO MOTOR

Desmontar a caixa de distribuicao Remover a junta de vedagido da caixa de
distribuicao
Soltar os parafusos de fixagao inferiores

md0B36LF44aaa08

» Soltar a junta de vedagao (1) do bloco de cilindros
* Remover os parafusos de fixagdo (1). (2).

 Limpar as superficies de vedacgao.
Desmontar a caixa de distribuicao

de fixagao (1).

* Soltar os parafusos de fixagdo da caixa de
distribui¢do (1) no bloco de cilindros (2).

* Remover a caixa de distribuicdo (2) junto com a
junta de vedacao (3) e, se necessario, desmontar
a bomba de dleo.
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CARCACA DO MOTOR

Instalar a caixa de distribuicao

Instalar a junta de vedacdo da caixa de
distribuicao

md0B36LF44aaa08

* Instalar a nova junta de vedacgao (1) no bloco de
cilindros (2).

Instalar a caixa de distribuicao

S 1 o] F
¥ md0836LF44a2a09

[

* Substituir o anel de vedagéao (O-ring) da luva de
acoplamento e lubrificar.

» Aplicar uma fina camada de Adesivo Loctite 5900
na area de vedacao do suporte do bloco do motor.

» Ajustar a caixa de distribuicdo (1) com a junta de
vedagao (2) e a luva de acoplamento da bomba
de dleo com o bloco de cilindros.

* Instalar a caixa de distribuicdo (1) sobre os pinos
de ajuste.

* Instalar e apertar os novos parafusos de fixagdo
com torque inicial de 20 Nm (2,0 kgf.m).

e Aplicar o Aperto final a 60°.
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Apertar os parafusos de fixagao inferiores

¢ Instalar e apertar os parafusos de fixagao (1) com
torque de 35 Nm (3,5 kgf.m).

22 Edigao



DADOS TECNICOS

DADOS TECNICOS

Transportar, fixar no suporte e no cavalete

Parafuso (4) ..c..cceeueimieiieiniirres e er e e e M8x40-10.9 ....cceniereierene e e e 13 Nm (1,3 kgf.m)
Parafuso (9) ..c.coeeeueimreiieieciieree e e e e e e MA0X20 .......ieeeiieeeeeee e e e 55 Nm (5,5 kgf.m)
Sistema elétrico do motor - remover e instalar

Sensor de rotagdo do eixo comando (1)..........c...... M6Xx16-10.9 ..o 8 Nm (0,8 kgf.m)
Sensor de rotagdo da arvore de manivelas (6) ....... M6X16-10.9 ....oovrinniiirrren s 8 Nm (0,8 kgf.m)
Sensor de pressao do filtro de combustivel,

lubrificado (KSC) (7) ...ccevirrremmnneeeenin e eee e M18X1,5 .. e 47 Nm (4,7 kgf.m)
Sensor de temperatura do médulo da EGR (9)....... M16X1,5 ..ccveeiiiiiieeee 47 Nm (4,7 kgf.m), lubrificado
Sensor de temperatura do coletor principal (10) ..... M16X1,5 ..ccveeiiiirreees 47 Nm (4,7 kgf.m), lubrificado
Sensor de pressao do médulo do 6leo (11) ............ M18X1,5 .oeveei e 47 Nm (4,7 kgf.m), lubrificado
Sensor do nivel do éleo lubrificado (12) ................. M18X1,5 .o, maximo 25 Nm (2,5 kgf.m)
Chicote - remover e instalar

Porca de fixagdo do terminal garfo ...............coeeeee. M5 e 5 Nm (0,5 kgf.m)
Porca de fixagdo borne B+............cceuiiiiiiinniniennes M8 . 13 Nm (1,3 kgf.m)
Porca de fixagdo borne 30 ...........cccccinierinniiniennnes M0 24 Nm (2,4 kgf.m)
Porca de fixagdo da central elétrica........................ MB ... 8 Nm (0,8 kgf.m)
Porca de fixagdo da central elétrica........................ M8 ... 15 Nm (1,5 kgf.m)
Parafuso de fixagdo do compartimento de cabos....M8 ............ccooiiiiiiiiiiiiiicnns 1,8 Nm (0,18 kgf.m)
Ventilador do radiador - remover e instalar

Flange intermediario, parafuso (3).........ccccceeeennnnne. MBX20(X6) ....oevnnnirrmnrrrnn e rmce e eeeaan 35 Nm (3,5 kgfm)
X F= T 0 T=Y 1 Co T o T (o 22 Nm (2,2 kgf.m)
Tubo do liquido de arrefecimento - remover e instalar

Parafuso (10) ....coveeieeiireiirecrrecr e e s e e e M8 .. e 30 Nm (3,0 kgf.m)
Carcaca e valvula termostatica - remover e instalar

Luva roscada (8) ......cceerreuiirrnniiireirerne e e M14X1,5 ..o e 35 Nm (3,5 kgf.m)
Temperatura de abertura da valvula termostatica (5) ........c.ceuiirieiiiiiiirice e e ea 83 °C
Parafuso tipo banjo (4).......ccccceeieemirieniiieece e M14X1,5 ..o e 35 Nm (3,5 kgf.m)
LT {1 =T o TN (B 1 T PSPt 20 Nm (2,0 kgf.m)
Parafuso (15) .....ceueiiieeiiiieiiirnc e er e ee e e e e M8 ... 30 Nm (3,0 kgf.m)
Parafuso da abracgadeira da tubulagédo do liquido de arrefecimento...........ccccccvvivienniiiinnees 10 Nm (1,0 kgf.m)
Parafuso do suporte do chicote do MOtor.............cceiiiuiiiiiiiiiei e 35 Nm (3,5 kgf.m)
Parafuso da abracadeira da tubulagdo do COMPresSSor ..........cceiiieeciiieiirree e e 12 Nm (1,2 kgf.m)

Bomba d’agua - remover e instalar

Polia da bomba d’agua, parafuso(1) .......c.c...cceeeeee MBXT2(X3) .eeeeiiirrenr i ier e e r s 35 Nm (3,5 kgf.m)
Bomba d’agua, parafuso (3)........cccceeeeiriernnnniniennns MBXT70(X5) ..eeueiiirrennriierrmes e er s 35 Nm (3,5 kgf.m)
Bomba d’agua, parafuso (3)........cccceeeeirrerennnininnnnns MBXT00(X3) .eevvirerrnnnrirerrmnes e e rnmeeas 35 Nm (3,5 kgf.m)
Parafuso tipo banjo da tubulagao do liquido de

arrefecimento.........coeeiiiiiiieii e M14xX1,5 ..o 35 Nm (3,5 kgf.m)
Porcas de conexao das tubulagoes do liquido de arrefecimento..............ccevuuiiiiiiiniiiinees 35 Nm (3,5 kgf.m)

Correia do alternador - remover e instalar
Parafuso de fixagdo do tensor da correia poli-V

5 M10X70-10.9......oiimiiiiierieee e 47 Nm (4,7 kgf.m)
Acionamento do alternador e da bomba d’agua - remover e instalar

Parafuso (3) ..c..ooeeuiiiiiiiiiceiir e M10x35-8.8 ..o 45 Nm (4,5 kgf.m)
Parafuso (1), 1° apero.........ccccciiimiiiiniiinnceeeeees M16x1,5x45-8.8 (LH,rosca esq.) ....... 100 Nm (10 kgf.m)
Parafuso (1), aperto final .............ccccceiinicinnniniennns M16x1,5x45-8.8 (LH, rosca €sq.) .....cceuuvirrrrmnnnininnnns 90°
Acionamento do alternador e da bomba d’agua- desmontar e montar

Parafuso (1) ...cceveeiiieiirerirecreees e er e e e e M10x35-8.8 ....ceeirrierercr e e 45 Nm (4,5 kgf.m)
Parafuso (12), 1° aperto .......ccceeeerrecrvesrrncreeneennnenns M16x1,5x45-8.8 (LH, rosca esq.) ...... 100 Nm (10 kgf.m)
Parafuso (12, aperto final..........cccceiiviirciieiinen, M16x1,5x45-8.8 (LH, rosca esq.) ....ccc.ccevrmurrrnnrennnens 90°
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DADOS TECNICOS

Compressor de ar - remover e instalar
Parafuso tipo banjo da bomba da dire¢ao

(1o (=TT [Tz T ) M26X1,5 ..coeeeeeeeeeee e e 75 Nm (7,5 kgf.m)
Parafuso tipo banjo da bomba da dire¢ao

(1o (=TT [Tz T - ) MA8BXT,5 e 50 Nm (5,0 kgf.m)
Parafuso tipo banjo da tubulagao do liquido de

arrefecimento..........ccoveevieiiieei e M14X1,5 .. e 35 Nm (3,5 kgf.m)
Bomba da diregao hidraulica, parafuso (9)............. M10X25 ..o e e e 45 Nm (4,5 kgf.m)
Compressor de ar........ccceeevreerreesrresrrnsserssreseenseenns M12x75-10.9(X3)..ceurrenrrmnrernrrrnneenneens 110 Nm (11 kgf.m)
Suporte inferior, parafuso.........ccccccevveeiieiiieciennenn. M8x45-10.9 ..o e e 35 Nm (3,5 kgf.m)
Suporte inferior, parafuso.........ccccccevveeiieiiieciennenn. M8x60-10.9 ......coeeireiercrrree e e 35 Nm (3,5 kgf.m)
Abragadeira da tubulagao de arrefecimento,

PArafuso .....c.oveeiieiiiirir e M6x20-10.9 ... e e 12 Nm (1,2 kgf.m)
Abracgadeira da tubulagao da diregao hidraulica,

PArafuso .....cuiveeiiiiiieir e e M6Xx16-10.9 .....ceeeeirecerceree e e 15 Nm (1,5 kgf.m)
Compressor de ar - Desmontar e montar

Valvula de alivio de pressao (1) ......ccccceerrrrrenncnrnnns M26xX1,5 ... 100 Nm (10 kgf.m)
Cotovelos roscados (2), (3) ....cccrremmrrrrrmmnirrrernnnnnns M26xX1,5 ... 100 Nm (10 kgf.m)
Parafuso (7) ....cceuueiiimmemirieeree e e e M18x1,5x80........cceuvreennnns 1° aperto, 100 Nm (10 kgf.m)
Parafuso (7) ....cceuueerimmmeciieeree e e M18x1,5%80.......oireiirri e, Aperto final a 90°
Alternador - remocao e instalagao

Porca de fixagédo (3) da polia da correia Poli-V (3) .. M16X1,5 ......c.oorrmniiiiiriiniiinierreneeees 80 Nm (8,0 kgf.m)
Porca de fixagao do borne B+ no alternador (4) ..... M8 .. 15 Nm (1,5 kgf.m)
Suporte do alternador, parafuso ..........ccccceeviivennnnn. M10x25-10.9......coeeniiiirrin s 65 Nm (6,5 kgf.m)
Suporte do alternador, parafuso ..........ccccceeviivennnnn. M10X65-10.9......cceeuniriirrinic s 65 Nm (6,5 kgf.m)
Alternador, parafuso ............cccieiiiinieienn M10X110-10.9....coeeniiirrini s 65 Nm (6,5 kgf.m)
Alternador, parafuso ...........cccciiiiiinieieenn M12x40-10.9......ccceniiiirrinic s 120 Nm (12 kgf.m)
Parafuso tipo banjo............cccccceiiiiiiiccnnees M14X1,5 ..o 35 Nm (3,5 kgf.m)
Parafuso da abracadeira da tubulagao de

arrefecimento.........ccueviiiiiieiir M6X20-10.9 .....oovrreniiiirrrn s 12 Nm (1,2 kgf.m)
Alternador - remogao e instalagédo

Tenséao de funcionamento do alternador (4) ...........cceueiiiiiiiiir e ———— 28V
Tenséao de carga do alternador (4).........ccccovvevennnnn. NCB1 80A ..., 35 A com 1800 1/min
Tenséao de carga do alternador (4)........cccccovvvvennnnn. NCB1 80A ..., 80 A com 6000 1/min
Tenséao de carga do alternador (4).........ccccovvvvennnnn. NCB2 110A.......coiecirrrren e, 40 A com 1800 1/min
Tenséao de carga do alternador (4).........cccoovvvvennnnn. NCB2 110A.......cceeeciriernnieeees 110 A com 6000 1/min
Motor de partida - remover e instalar

Parafuso de fixagao (3)........cccovrrimiiiimniiiniiiineee M10x35-10.9.......coimiiiiiirrcre e 70 Nm (7,0 kgf.m)
Porca de fixagao (4) ......ccevimimiiiiniiiieir e MA0... e 70 Nm (7,0 kgf.m)
Motor de partida borne B+ ..........cccooveniiiiiiiiinnnne. MA0... e 24 Nm (2,4 kgf.m)
Numero de dentes do impulsor do motor de partida (2)..........c..oirimiiiiiiii 12
Poténcia nominal do motor de partida (2)..........coeeuiiiiiiii 5,0 kW com 24 V
Tubos de pressao, dutos de pressao e injetores - remover e instalar

Parafuso (3) ..cuoeeeeeiimemiieieiierens e s sen e e e eeens M8xX45.....ccecivveniieee e 1° aperto, 2 Nm (0,2 kgf.m)
Parafuso (3) ..cueeeeeiimeeiieiniirensseeesseen e e e eeens M8x45......ccevvveirernnns Aperto final a 30 Nm (3,0 kgf.m)
Sensor de pressao do Rail (8)........ccceerreniirrenineenn. M22Xx1,5 ..o 1° aperto, 10 Nm (1,0 kgf.m)
Sensor de pressao do Rail (8)........ccceevveniireennieennn. M22x1,5 ....covvveiiernnns Aperto final a 55 Nm (5,5 kgf.m)
Porcas do duto de pressdo (caneta) do injetor ....... Porca de terminal garfo M4............. 1,5 Nm (0,15 kgf.m)
Tubulagao de alta pressao (5) .......cceeevrrenirrennnieennn. M14x1,5 ..o 1° aperto, 10 Nm (1,0 kgf.m)
Tubo de alta pressao (5) (primeiro uso) ................. M14XT1,5 ..o e Aperto final a 60°
Tubo de alta pressao (5) (reutilizagao)................... M14AXT,5 ..o s Aperto final a 30°
Tubulagao de alta pressao (5) .......ccceeerreniireennieennnn M18X1,5 .oeeiiircieeee e 1° aperto, 10 Nm (1,0 kgf.m)
Tubo de alta pressao (5) (primeiro uso) ................. M1I8XT1,5 ..o e Aperto final a 60°
Tubo de alta pressao (5) (reutilizagao)................... MI8BXT1,5 ..o e Aperto final a 30°
Parafusos tipo banjo do tubo do combustivel ............cc.oiiieiiiiii i 12 Nm (1,2 kgf.m)
Parafuso do chicote elétrico dos injetores............... MBX35 ... ceeiieeee e e e 35 Nm (3,5 kgf.m)
Parafuso da tampa do cabecote..............cceuvreennnnnen MBX31-8.6 ....cennirrenrrrenirerneerrneeeeanas 11 Nm (1,1 kgf.m)
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Parafuso do tubo distribuidor (Rail)..........c.cceiimiiiiiii e 35 Nm (3,5 kgf.m)
Remover e instalar a bomba de alta pressao

Quantidade de combustivel na bomba de alta PresSsa0............cviiiiemiiriiriecr e 60 ml.
Parafuso (4) ..c..cceeueimieiiiiniiirree e ere e e M8x40-8,8 .....ceeeiereiieene e e 30 Nm (3,0 kgf.m)
POrca (3).cucieeeeeeereiirreisereeserne s e s e e e e e e e eees MB8-8 ... 30 Nm (3,0 kgf.m)
Tubulagao de alta pressao (1) .....ccceeueverencirrnnniennnn. M14x1,5 ..o 1° aperto, 10 Nm (1,0 kgf.m)
Duto de alta pressao (primeiro uso)........ccccceeeuunnees M14X1,5 ..o e Aperto final a 60°
Duto de alta pressao (reutilizado) ...........ccccevvennnnee. M14AXT,5 .. s Aperto final a 30°
Tubulagao de alta pressao (1) .......cceuvvreeiirennnieennn. M18X1,5 ..ceeiiiecieeeeeene 1° aperto, 10 Nm (1,0 kgf.m)
Duto de alta pressao (primeiro uso)........ccccceeeuunnees MIBXT,5 . e Aperto final a 60°
Duto de alta pressao (reutilizado) ...........ccccevvennnnee. MIBXT,5 .o e Aperto final a 30°
Porca de fixagdo da engrenagem de acionamento

da bomba de alta pressao (4) .........cccceeuiiirenennnnn. M18x1,5-8,8 ..coeviiiiiieiireers 105 Nm (10,5 kgf.m)
Bujao de abastecimento da bomba de alta pressao (4).........cceuueiirrmimiiiirmrencir e 18 Nm (1,8 kgf.m)
Unidade dosadora e bomba de engrenagens

Quantidade de combustivel na bomba de alta pressao (4).........ccccvviiiirinninir s 60 mi
Parafuso (6) ........ccovrrrrmminiinminir e e M5X20 .....coeeniiiirinr e, 1° aperto, 4 Nm (0,4 Kgf.m)
Parafuso (6) ........ccovrrrreminiiniininir e M5X20 ......ceenniiiiirrnnnnns Aperto final a 7 Nm (0,7 Kgf.m)
Parafuso (8) ........ccoiirrreuiniiniie s MBX1,5X36......ccoiirrnnniriiirinien e 8 Nm (0,8 Kgf.m)
Bujao de abastecimento da bomba de alta pressao (4).........cccceeeiiiiriniiiniirreien e 18 Nm (1,8 Kgf.m)
Lo (= X () N M18x1,5-8,8 ....ooereriiiiirei e, 105 Nm (10,5 Kgf.m)
Unidade de filtragem de combustivel (KSC) - remover e instalar

Parafuso de fixagao (4).......cccceevrrrrrnnniiiinrnnninnienenns M8x40-10.9 .....ooivreeiriirre e 35 Nm (3,5 Kgf.m)
Unidade de filtragem de combustivel (KSC) - Filtro de combustivel - desmontar e montar

Sensor de pressao (5) ......ivveuriiiniirnnniirier e MABX1,5 . 45 Nm (4,5 kgf.m)
L= 1827 « 7= T (L 10 Nm (1,0 kgf.m)
L= 1821 « 7= T (72 20 Nm (2,0 kgf.m)
Valvula de saida de Agua (6)........cceuurimmmiirmiiri s e e s e e 3 Nm (0,3 kgf.m)
Modulo de comando do motor - remover e instalar

Parafuso (4) ..c...cceueimieiiiiniiiiree e e e e e M8x40-10.9 ......eniireieernceree e e 13 Nm (1,3 kgf.m)
Parafuso (6) .......ccuevrrmuiirrmiirrne e s rense e reaeseeeeee M6x35-10.9 ....ccoiireiirrc e e 11 Nm (1,1 kgf.m)
Coletor de admissao - remover e instalar

Abracadeira de aperto do coletor de admissao (2) .. MBX50 ...........cceuirreniirrmniirrnnsrrennserennns 6 Nm (0,6 Kgf.m)
Turbocompressor - remover e instalar

Abracadeira de perfil (5)........cccceieiiiiminiiiiiinis MGBX50 ... 7 Nm (0,7 Kgf.m)
Parafuso do suporte ..........cccceceiiiiiiiniininnn s MBX25 ..ot 35 Nm (3,5 Kgf.m)
Lo (oz= e (= {1 T T Y 35 Nm (3,5 Kgf.m)
Parafuso de fiXagao...........cceeuiiiiiieniiniernn s MBX25 ..ot 70 Nm (7,0 Kgf.m)
Parafuso de fixagado do tubo de retorno de dleo...... MBX20 ......coeeiiiirre e 22 Nm (2,2 Kgf.m)
Parafuso de fixagdo do tubo de retorno de dleo...... MBX20 ......coeeiiiirre e 22 Nm (2,2 Kgf.m)
Porca de fixagao do tubo de pressao de 6leo.............cuvueiiiiiiiiiiri 25 Nm (2,5 Kgf.m)
Parafuso de fixagado do defletor de calor ................ MBX16 ... 22 Nm (2,2 Kgf.m)
Coletor de admissao principal - remover e instalar

Sensor de temperatura (2) ........cccceeevnieneniiennnnn, M16X1,5 .o 47 Nm (4,7 kgf.m)
Parafuso de fixa¢ado do coletor de admissao.......... M8x120; M8x100 e M8x45................. 35 Nm (3,5 kgf.m)
Parafuso de fixagdo do compartimento de cabos....M8 ............cccooiiimiiiiiiiiiiinns 1,8 Nm (0,18 kgf.m)

Apresentacdo em corte do médulo EGR
Parafuso de fixagdo do compartimento de cabos....M8 ............cccoiiimmiiiiiiiiiniin 1,8 Nm (0,18 kgf.m)

Modulo EGR - remover e instalar

Parafusos de fixagdo da valvula de bloqueio (4).....M8X80 ........c..ceirveiireirreirrmirrcrrneeanees 27 Nm (2,7 kgf.m)
Parafusos de fixagdo da valvula de bloqueio (4)..... M8X18 .......cccrreiireiireiircr e 27 Nm (2,7 kgf.m)
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Sensor de temperatura do médulo EGR -
L0 Ty To o Lo I () MA6XT,5 .. 47 Nm (4,7 kgf.m)
Luvas roscadas.......ccccceerrmrrniremnsrnsresrrnreseeneenns M15X1,5 ..o e 35 Nm (3,5 kgf.m)

Médulo EGR - remover e instalar
Cilindro de acionamento da valvula EGR .............. Valor de tensdo.........cccceeerenvennenns entre 0,75V a 0,85V

Coletores de escape - remover e instalar

Parafusos de fixagao (7), (12) ......cceeuvrirrrenniininnnnns MBX40-GA ... 1° aperto, 25 Nm
Parafusos de fixagao (7), (12) ......cceuuerirrrenniniennnns MBX40-GA ...t 2° aperto, 45°
Parafusos de fixagao (7), (12) ......cccccveerirrrnnnnninnnnns MBX40-GA ... Aperto final a 45°
Parafuso de fixagao (8).......cccevirirrrnniniinrnnniininnnnns MBX80-SD .....ccoivrremiriirrinn e rre s 1° aperto, 25 Nm
Parafuso de fixagao (8).......ccccevirirrrnniniinrnnniininnnnns MBX80-SD .....cooerreniiiirrenr e 2° aperto, 45°
Parafuso de fixagao (8).......cceuuvirirrrnniiiininnniininnnnns MBX80-SD ......cooerreniriirrrn s Aperto final a 45°
Parafusos de fixagdo das chapas de protegao térmica ..........cccccevririeniiiiiniinicre s 22 Nm (2,2 kgf.m)

Mecanismo de balancins - remover e instalar
Folga radial dos balancins...............coeu i 0,030 - 0,064 mm
Parafuso de fixagdo do mecanismo de balancins ... M8x85............cccccceiiiiiiiniiniiiinninnenes 24 Nm (2,4 kgf.m)

Cabecgote - remover e instalar

Tampa de valvulas, parafuso...........c.ccoeeeiiveninnenn. M6X31-8.6 ....cceeniiieiieeereee e 11 Nm (1,1 kgf.m)
Parafusos do cabecote (NOvoS)............cceeuiiennnnnne. 1AX2XA52....ceieee e 1° aperto, 80 Nm
Parafusos do cabecgote ..........cccceereiiiiiiiiic e, 14X2X152....eeeeeeeee e 2° aperto, 150 Nm
Parafusos do cabecgote .........cccceeieniiiiiiiiic e, T4X2XA52.... et 3° aperto, 90°
Parafusos do cabecgote ..........c.ccevreiiiiiiiiic e, T4X2XA52.... e 4° aperto, 90°
Parafusos do cabecgote ..........cccceereiiiiiiiiic e, 14X2XA52.... e Aperto final a 90°
Altura do cabecgote........ccccceeiieiiiiiic e Cota A standard..............cceu.e. 109,85 mm - 110,15 mm
Altura do cabecgote........ccccceiiiiiiiiic e reparagao de 0,5 mm............... 109,35 mm - 110,05 mm
Cabecote - remover e instalar

Altura do bloco do motor...........ccccvveviiiiiiiiieceeneenes Cota nomalA .......... 321,97 mm - 322,01 mm - 0,0 mm
Altura do bloco do motor...........ccccveeviviieiiineceenennes Nivel 1....ccoeevveniennnnes 321,77 mm - 321,80 mm - 0,2 mm
Altura do bloco do motor...........ccccveevviiieiieneceenennes Nivel 2.....cccevenvennennen 321,57 mm - 321,60 mm - 0,4 mm
Altura do bloco do motor...........ccccvveviiiiiviineceenennes Nivel 3.....cceevveienennes 321,37 mm - 321,40 mm - 0,6 mm

Verificar e ajustar a folga de valvulas
Porcas flangeadas do parafusos de ajuste (3), (4),

) T MT0XT-8.8 ..o 40 Nm (0,4 Kgf.m)
Tampa de valvulas, parafuso..........ccccoveeuiireenineenn. MBX31-8.6 ....cceeniereiieeneeeeee e e e 11 Nm (1,1 kgf.m)
Folga da valvula de admiSSA0 .........ccueuiiieuiiiieiieiiiisres s rnse e s srnaasesa s rreassenssrsnnssrnsssrnnsssennnnnns 0,50 mm
Folga da VAIVUIA 0@ ©SCAPE....cuuiiieuiiieeiiiieiirineeernassrnssrrnassnn s srna s s esnssrrmasssensssennssssrnsssnnnsnsennnnnns 0,50 mm
Medida de ajuste do contra-apoio da EVB ............ccoeuiiieiiiiiiiiiicr s rrc s s e s s s e e e e 0,35 mm
Eixo comando/buchas do eixo comando - remover e instalar

L 1= 0 o N 23 Nm (2,3 kgf.m)
Folga axial do €ix0 comando (1) .........cviiiiimuiiiimieri s e e 0,140 - 0,270 mm
Folga radial do eixo comando (1) ........coorirmuiiiiimii i 0,060 - 0,120 mm
Eixo comando/buchas do eixo comando - remover e instalar

A valvula de admiSSA0 S€ abre..........ooeuiiiiii e 18° antes do PMS
A valvula de admissao se fecha ..o 32° depois do PMI
A valvula de exaustao se abre...........coo e e 63° antes do PMI
A valvula de exaustao se fecha ..........cc.iiiie i 29° depois do PMS

Remover e instalar as engrenagens da distribuicao
Parafuso (6), de fixacdo da engrenagem

intermediaria 2 (4) .....c.ccoeiiiiiinii M14x1,75%60-8.8 ........ocvreniiiiirr e
Porca (9), de fixagdo da engrenagem de
acionamento da bomba de 6leo ..........ccccceiiiiinnnnnn, M12x1,5-6S .......coveniiiiirrn s 45 Nm (4,5 kgf.m)
Parafuso (11), de fixagdo da engrenagem
intermediaria 1 (2) .....cccvviiiiriniin s M14x1,75x45-8.8 ........cevvviiiiirnnnnnn, 115 Nm (11,5 kgf.m)
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Parafuso (13), de fixagdo da engrenagem da

arvore de manivelas (12) .....cccoeeevveeiieiirecreeceeneenns M14x1,5x95-10,9 ............. 1° aperto, 150 Nm (15 kgf.m)
Parafuso (13), de fixagdo da engrenagem da

arvore de manivelas (12) .....cccoeevveeiieiirecreeneeneenn, M14x1,5x95-10,9 .....ccenvreeieeeeceee e, Aperto final a 90°
Parafuso (14), de fixagdo da engrenagem do eixo

(oo 47 T3 Lo Lo (o ) M10x1,25x38-10,9 ......ccevvrnrreirenee 65 Nm (6,5 kgf.m)
Remover e instalar as engrenagens da distribuicao

Folga radial da engrenagem intermediaria 1 (2) ........cccoivreuiirmeiimmmnceernserrnssernsssen s eennns 0,060 - 0,109 mm
Folga axial da engrenagem intermediaria 1 (2).........ccceeiireuiimreiimmmsiseree s eens s e eennns 0,200 - 0,280 mm
Folga radial da engrenagem intermediaria 2 (4) ........ccceireeuiirrmiirmmcssrnnesrnsseensssnnssennsans 0,035 - 0,076 mm
Folga axial da engrenagem intermediaria 2 (4).......ccccueiirreuiirimiimrnses e s eensssenseennnans 0,100 - 0,200 mm

Remover e instalar as engrenagens da distribuicao

Engrenagem da arvore de manivelas (12) - Engrenagem do eixo comando (1)................. 0,051 - 0,149 mm
Engrenagem do eixo comando (1) - Engrenagem do compressor de ar para o sistema de freio......... 0,051 -
0,185 mm

Engrenagem da arvore de manivelas (12) - Engrenagem intermediaria 1 (2) .......ccccccoveeeee 0,050 - 0,187 mm
Engrenagem intermediaria 1 (2) - Engrenagem intermediaria 2 (4)..........cccceeeiniernnnnininnnns 0,051 - 0,175 mm
Engrenagem intermediaria 1 (2) - Engrenagem de acionamento da bomba de o6leo (7) ..... 0,053 - 0,190 mm

Remover e instalar o médulo de 6leo

Modulo de dleo, parafuso (6)..........ceueviirrenniiniennnns M8X50-10.9 ....ooevveniiiirrinir s 35 Nm (3,5 kgf.m)
Modulo de 6leo, parafuso (6)..........ceuerirrrenniiniennnns M8xXx130-10.9......cermniriirricr s 35 Nm (3,5 kgf.m)
Tampa do filtro de Oleo0............ooveeeiiiiiri e —————— 25 Nm (2,5 kgf.m)
Sensor de pressao do 6leo do motor - lubrificado

) P M18X1,5 e 47 Nm (4,7 kgf.m)
Bypass da valvula do filtro de Ole0...........ceeuuiiiiiiiiiiiir 2.5+/- 0.5 bar
Valvula de bloqueio do filtro de 6leo (protecdo de drenagem) ............cceveuiiiiirieniiiiienincnieeeens 0.2+/- 0.1 bar

Remover e instalar a parte inferior do carter de 6leo

Carter, parafuso (5) ......cccoomvmiiimniiiiirec e, MBX45 ..o 35 Nm (3,5 kgf.m)
Pescador, parafuso...........cceuiiiieiiiniinin s MBXT0 ... oo 35 Nm (3,5 kgf.m)
Pescador, parafuso...........ccceuiiiieiiiniiiin s MBX55 ... .o 9 Nm (0,9 kgf.m)
Remover e instalar a parte superior do carter de éleo

Parafuso (1) ..c.oeeeeueimieiicrniirree e s e e e e MBX45 ..o e e 35 Nm (3,5 kgf.m)
Parafuso (1) ..ceceeeeueimieiiiieceirree e ees e e e e e MBX90 ......ceeiireeiiere e e e 35 Nm (3,5 kgf.m)
Sensor do nivel de 6leo.......cccocveiiiieiiiieicn e, M18... e 45 Nm (4,5 kgf.m)
Parafuso de fixagao do tubo de retono de odleo...... MBX20 ......ceuieieeiiereeerre e e e 22 Nm (2,2 kgf.m)
Bomba de éleo - remover e instalar

Folga axial dos rolamentos da bomba de 61e0 (1), (2)......ccceirrruiirrmiirriniierrer e e 0,050 - 0,114 mm
Folga radial do eixo da bomba de AgUa ...........ccceuiiiieuiimiiirireiiirrce s e e e 0,050 - 0,078 mm
Pressao do 6leo do motor - rotacdo de marcha lenta +/- 600 rPM........c..cccuuiimieiiieiiiiree e ereaaas 1.0 bar
Pressao do 6leo do motor - @ = 2.400 IPIM ....cc.iiieeiiiieiirc e rer e s s s s s s rns s rras s eensrrnassrnssrennssennnnns 4.0 bar

Bico resfriador do pistdo - remover e instalar

Valvula de pressao do 6leo (4)........cccceeerrierennnnins MA2X22 ... 40 Nm (4 kgf.m)
1 - VAIVUIA fEChAdA...... et r s e e r e e r e n e e e e ennaeen 1.5 +/-0.1 bar
2 - Valvula parcialmente aberta...........cccuoiiiiiiiiiii e e e 1.4 -1.6 bar
3 - Valvula totalmente aberta............coooiiueiiiiiiie s 1.9-2.1 bar
Remover e instalar o amortecedor de vibragoes

Parafuso de fixagao (1)......ccccevevrirrmnniininrnnniiniennnns M14x1,5x95-10,9 ............. 1° aperto, 150 Nm (15 kgf.m)
Parafuso de fixagao (1) .......cceuuiirmmciiminiiiiiciiieeeees M14x1,5%x95-10,9 .....cveniiiiiireceeeenns Aperto final a 90°
Remover e instalar o volante do motor

Parafuso de fixagao (2).......cccceevrirrmnniininnnnniiniennnn, M14x1,5x30-10.9 ............ 1° aperto, 100 Nm (10 kgf.m)
Parafuso de fixagao (2)........cccevirimiiminiiiiiciieeees M14x1,5%30-10.9 ......ooovrrmniiiiirrnnniines Aperto final a 90°
Oscilacao do volante do MOtOr (1) .......ccueuuiiirrmruiiniirrr e max. 0,5 mm
Temperatura de montagem da cremalheira ............co.oiiimiiiicini e 220-240 °C
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Pistédo e biela - remover e instalar
Parafuso do mancal da biela (1) ....c...ccccceuevennrennnnen. M11x1,5x60-11.9............... 1° aperto, 55 Nm (5,5 kgf.m)
Parafuso do mancal da biela (1)....c..ccccceueveurennnnen. M11x1,5%x60-11.9.....cccnrreirrecreeeeee, Aperto final a 90°

Pistédo e biela - remover e instalar
Comprimento da haste da biela, centro da bucha do mancal do pistdo - centro da cabega da

01 =Y - S 196 £ 0,02 mm
Diametro interno da cabega da biela.............cceuiiiieiiiiii e s @ 44,050 - 44,066 mm
Furagdo das caixas dos mancais da biela (extremidade grande)............cccccceevirneennn. @ 74,000 - 74,019 mm
Diferenga de peso por conjunto de bielas de UM MOLOr.............ccirveiiiieiiiiii e e max. 50 g

Pistao e biela - remover e instalar
Carcagada biela .........ooouuiiiiiiiii e e @ 70,026 - 70,069 mm

Pistao e biela - remover e instalar
Espessura das bronzinas da biela .............ooe i 1,975 mm

Pistao e biela - remover e instalar

D1 - medido 17 mm acima do canto inferior do pistao..........cccccceeieiiiiiiiiciiciec e, 107,851 - 107,860 mm
Pistao e biela - remover e instalar

D1 - medido 17 mm acima do canto inferior do pistao..........cccccevreiimriiircirnreneeneeens 107,860 - 107,869 mm
Pistao e biela - remover e instalar

2N L8 = R o - | 103,00 mm
Altura do pistao, do centro do pino do pistao até a cabega do pistao...........cccevvuirrninnnnnen. 63,85 - 63,90 mm
Pistao e biela - remover e instalar

Altura do anel do PiStA0 .........oceuiiiieiiii 3 mm (medida nominal)
Largura do anel do PISAO ..........ceuiireuiirmiiire i e e e 4,25 - 4,6 mm
Folga entre PoNtas..........ccuiiiiuiiiiiiiir 0,35 - 0,50 mm
Pistao e biela - remover e instalar

Altura do anel do PIStAO ........ceuiiiiiiiiiiir e e e rn e rnaas 2,47 - 2,50 mm
Largura do anel do PISEAO .........cceuuiiiiuiiiiiiiri s s rra s e r e s e e e n s e s e ra e raneenan 4,2 - 4,6 mm
Folga entre PONEas.........cceuiiimiiiieiiiir e s s e e r e e n e rn e naas 0,50 - 0,65 mm
o] = T | 0,08 - 0,09 mm
Pistao e biela - remover e instalar

Altura do anel do PIStAO ........ccuiiiiiiiiiir e e e e rn e rnaas 2,97 - 2,99 mm
Largura do anel do PISEAO ......c..ciieuiiiimiiiieiirir e e e s e e r e e e e e e e naas 3,40 - 3,65 mm
Folga entre PONEas.........ooeu it s e e e r e e e e e e naas 0,30 - 0,60 mm
o] = T | 0,05 mm

Pistao e biela - remover e instalar

Diametro do mancal do PiSta0.........cccuiiiuiiieiiii i e e @ 43,994 - 44,000 mm
Folga radial da biela ............cceuiimi e 0,050 - 0,072 mm
Folga radial da biela ............cceuiiimii e e 0,006 - 0,021 mm

Pistao e biela - remover e instalar
Sobra do pistao (cilindro do pistao - PIStA0)..........ceereuiiiieiiriiiiirrrr e 0,087 - 0,389 mm

Pistédo e biela - remover e instalar
Diferenga de peso dos pistoes por conjunto de MOLOT..........cceuuiiieeiiriniiirere e e e rr e ernaaas max. 40 g

Arvore de manivelas - remogao e instalagio

Parafuso de fiXagao (4).......cceuverrrrmeniniinrenninieennns M14x118-10.9................. 1° aperto, 115 Nm (11,5 kgf.m)
Parafuso de fiXagao (4).......cceevirrrrmnniniinnnnnnninnnnns M14x118-10.9.....ccreiirri e, Aperto final a 90°
Arvore de manivelas - remocao e instalagdo

Dureza da arvore de manivelas (6) .........ccuuuriiirrnuiiniirmnsi s 53 +3 HRC
Convexidade admitida dos MUNNGES ..........cuiiuiieiiiiiii e e e s e e e e e eas 0,004 mm
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DADOS TECNICOS

Folga axial da arvore de manivelas (6) .......c..cceereuiimuiiisieesireir s rra s e s e s en e renrnnneen 0,200 - 0,395 mm
Moentes de biela..........oeuieiiiii e aan @ 69,981 - 70,000 mm
Munhoes da arvore de manivelas..........coeiieiieiiiiiiiiic e @ 86,978 - 87,000 mm

Arvore de manivelas - remogéo e instalagio
Diametro interno do mancal da arvore de manivelas ...........cccceeveeiiiiiiiciicrec e, @ 87,040 - 87,086 mm
Abertura do mancal da arvore de manivelas ...........coievvviiiiieiiiiir i e max. 1,5 mm

Placa de ago - Remover e instalar
Parafuso de fixacdo do tubo do liquido de

arrefecimento.........cceuviiiiiieii M8 . 30 Nm (3,0 kgf.m)
Remover e instalar a carcaga do volante do motor (versdo sem tomada de forca)

Sensor de rotagdo da arvore de manivelas ............ M6X16-10.9 ....coovrieniiiirreci s 8 Nm (0,8 kgf.m)
e 1= Do (1)
e 1o 0o )
e 1o 0o N ()

Tampa da caixa de distribuicao - remover e instalar

Tampa da caixa de distribui¢cdo, parafuso............... MBX35... i 35 Nm (3,5 kgf.m)
Bocal de abastecimento de dleo............ccccceeeennnnee. M38X1,5 ..o 35 Nm (3,5 kgf.m)
Caixa de distribuicdao - desmontar e montar

M8x25, M8x35, M8x45 e M8x18 com arruela............. 20
Parafusos ........cccccoeireiiieiirirrcr e e Nm (2,0 kgf.m)

M8x25, M8x35, M8x45 e M8x18 com arruela....... Aperto
Parafusos ..o final a 60°
Parafuso.....cccccovieiiiiiei e e M10X50 ..o e e e e 75 Nm (7,5 kgf.m)
Parafusos de fixagao inferiores ...........cccevvevrnnnnen. MBXA5 ... e 35 Nm (3,5 kgf.m)
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