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PREFACIO

PREFACIO

Este Manual de reparos foi desenvolvido com o objetivo de possibilitar a correta execugao de reparos nos
veiculos e agregados, empregando as técnicas conhecidas até o fechamento desta edigéo.

E obrigatério possuir a devida qualificagéo profissional para a execugéo dos reparos nos veiculos e
agregados.

As ilustragdes apresentadas e suas descrigdes refletem o desenvolvimento técnico até o fechamento desta
edicdo e nem sempre correspondem exatamente ao agregado ou conjunto do mesmo grupo a ser reparado.

Os servigos de reparos estao divididos em capitulos e sub-capitulos. Cada sub-capitulo comega com

uma pagina sobre os pré-requisitos de trabalho. Os pré-requisitos de trabalho contém um resumo das
indicagdes essenciais para a seg¢ao de reparos ilustrada, podendo incluir também uma descri¢gdo detalhada
dos servigcos. Os capitulos de reparos indicam apenas os torques de aperto para as conexdes roscadas
que diferirem da norma.

As informacgdes essenciais relacionadas a seguranga técnica e a protecdo das pessoas séo especialmente
destacadas conforme indicado a seguir.
CUIDADO

de evitar riscos pessoais.

ATENGAO

Tipo e fonte de perigo

+ Refere-se aos procedimentos de trabalho e operacionais que devem ser observados para
evitar danos ou destruigdo de materiais.

A Tipo e fonte de perigo
» Refere-se aos procedimentos de trabalho e operacionais que devem ser observados a fim

Nota
Refere-se aos esclarecimentos Uteis para a compreensao dos servigos e procedimentos.

As instrucbes gerais de seguranga devem ser observadas em todos os servigos de reparos.
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NOTAS DE SEGURANCA

Geral

O manuseio de caminhodes e 6nibus, bem como dos equipamentos necessarios, nao oferece problemas,
desde que o pessoal responsavel pelo manuseio, pela manutencéo e pelos reparos seja devidamente
treinado e contribua ativamente com sugestoes.

Os resumos a seguir trazem, de forma sintetizada, orientagées importantes organizadas de acordo com
os principais tépicos, as quais devem ser observadas de forma a evitar acidentes pessoais, danos aos
materiais e ao meio ambiente. Este é apenas um pequeno resumo das principais orientagdes voltadas
a evitar acidentes, e nao pode substituir o conhecimento destas. Evidentemente, todas as demais
instrugbes de seguranga devem ser observadas e as devidas providéncias, tomadas.

Nos locais em que exista perigo potencial, serdo disponibilizadas observagdes adicionais.

Procurar socorro médico imediato em caso de acidente, principalmente se houver contato com acido
corrosivo, penetracdo de combustivel na pele, queimaduras por dleo quente, respingos de liquido
anticongelante nos olhos, lesbes de membros do corpo, etc.

1. Instrugdes para a prevengio de acidentes pessoais

— Garantir a segurancga no processo de desmontagem dos agregados.

— Apoiar o chassi ao executar servigos no sistema de suspensao a ar ou nos feixes
de molas.

— Manter o local de trabalho (piso, escadas, passarelas, valetas) e agregados livres
de 6leo e de graxa. Acidentes por escorregamento podem ter consequéncias
graves.

Os servigos de testes, regulagem e reparos devem ser executados somente

por profissionais treinados e autorizados

Servigos no sistema de freios

— Apo6s executar qualquer tipo de servigo nos sistemas de freios, testa-los para
verificar seu funcionamento, eficacia e seguranca.

— Testar o funcionamento dos sistemas ABS/ASR através de um equipamento de
diagnéstico apropriado (como o MAN-cats).

— O fluido de freio/embreagem que vazar devera ser coletado.

— O fluido hidraulico/de freio é venenoso!
Evitar o contato do mesmo com produtos alimenticios e ferimentos abertos.

— Os fluidos hidraulico e de freio sao residuos téxicos!
Observar as instrugbes de seguranga para evitar danos ao meio ambiente.
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Funcionamento do motor

— Somente o pessoal autorizado podera dar partida e executar servicos no motor.

— Evitar aproximar-se das partes méveis durante o funcionamento do motor.
Vestir uniforme de trabalho justo ao corpo.
Em ambientes fechados, proporcionar ventilagdo adequada.

— Nao tocar em agregados quentes com as maos desprotegidas. Risco de
queimaduras!
Nao trabalhar com as mé&os desprotegidas, especialmente nas trocas de 6leo
(agregados quentes).

— Abrir o circuito de arrefecimento somente com o motor frio.

Cargas suspensas
— Evitar permanecer embaixo de agregados suspensos por guindaste. Os
equipamentos de elevacéo de cargas devem ser mantidos em ordem.

Servigos em tubulagdes de alta pressao

— Nao reapertar nem abrir tubulagdes ou mangueiras que estejam sob pressao
(sistema de dleo lubrificante, circuito de refrigeragao e circuito de 6leo hidraulico):
A saida de fluidos pode causar ferimentos!

— Nao colocar as maos sob o jato de combustivel durante a verificagao do
funcionamento dos bicos injetores. Nao aspirar o vapor de combustivel.

Servigos no sistema elétrico do veiculo

— E obrigatério desconectar a bateria durante os servigos no sistema elétrico do
veiculo.

Deve-se primeiramente desconectar o cabo terra, reconectando-o ao final do
servigo.

Atencao: os gases das baterias sao explosivos!

— Pode haver a formagéo de gas explosivo nas caixas seladas das baterias. Tomar
cuidado redobrado apds um percurso prolongado e apds o carregamento das
baterias com um carregador.

— Os consumidores permanentes que ndo podem ser desligados, como o tacégrafo,
podem provocar faiscas que detonam o gas ao desconectar as baterias. Ventilar a
caixa das baterias com ar comprimido antes de fazer a desconexao!

— Empurrar o veiculo somente com a bateria conectada (carga minima 40%)! Nao
utilizar aparelhos de carga rapida como auxilio de partida! Realizar o carregamento
rapido das baterias somente com cabos positivo e negativo desconectados!

— A conexao incorreta dos polos ou a colagem de objetos metalicos (chaves, alicates,
etc.) sobre os polos da bateria pode gerar um curto-circuito.

— Desconectar as baterias dos veiculos estacionados, recarregando-as a cada 4
semanas.

Cuidado! O acido da bateria é venenoso e corrosivo!

— Utilizar luvas de protecao apropriadas ao manusear as baterias.
Nao virar as baterias, para evitar vazamento de acido.

— Fazer as medigdes de tensdo somente com instrumentos de medigao apropriados!
A resisténcia de entrada de um instrumento de medi¢céo deve ser de no minimo 10
MQ.

— Deve-se conectar/desconectar os conectores dos cabos dos médulos de comando
eletrbnicos somente com a ignigdo desligada!
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Solda elétrica

— Caso este aparelho n&o esteja disponivel, desconectar as baterias e fixar o cabo
positivo firmemente no cabo negativo, proporcionando assim uma ligagao elétrica.

— Em todos os casos, colocar o aterramento do aparelho de solda o mais préximo
possivel do local da solda. Nao colocar os cabos do aparelho de solda em paralelo
com os condutores elétricos do veiculo.

— Nao utilizar o chassi como aterramento! Em caso de instalagao de um equipamento
adicional (como uma plataforma hidraulica, por exemplo), deve-se utilizar cabos
terra com bitola apropriada, ligados diretamente a central de aterramento do
veiculo, a fim evitar que os cabos de acionamento, cabeamentos, eixos de tragao,
engrenagens etc. funcionem como conexdes terra, o que pode trazer danos graves.

Servigos em tubos de material sintético - perigo de danos e incéndio

— O aviso ao lado encontra-se na parte interna das tampas do tanque de combustivel ACHTUNG!
diesel e/ou 6leo de aquecimento, advertindo para nao soldar ou furar proximo :
aos tubos de material sintético.

POLYAMID-ROHRE
TUBE PLASTIQUE
PLASTIC - TUBE

Servigos de pintura

— Nos servigos de pintura, os componentes eletrénicos deverao ser submetidos
a altas temperaturas (maximo 95°C) somente por curtos periodos de tempo; a
permanéncia em uma temperatura de no maximo 85°C é permitida por cerca de 2
horas; desconectar as baterias.

Servigos na cabine basculante

— Antes de bascular, certificar-se de que a area a frente da cabine esteja livre.
— Nao ficar entre a cabine e o chassi durante o basculamento - area de risco!

— Bascular a cabine sempre acima do ponto de tombamento até a posigéo final.

Servigos no sistema de ar-condicionado

— Os agentes refrigerantes e vapores s&o prejudiciais a saude. Evitar o contato
direto e proteger olhos e méos.

— Né&o liberar os gases refrigerantes em recintos fechados.

— N&o misturar o gas refrigerante R 134a (livre de CFC) com o0 R 12 (ndo ecoldgico).

2. Observagoes para evitar danos e desgaste precoce nos agregados

— Carregar os agregados somente da forma indicada para uma determinada aplicagéo, nao sobrecarregar.

— Em caso de falhas de funcionamento, verificar e eliminar imediatamente a origem para evitar danos
maiores.

— Limpar os agregados cuidadosamente antes dos reparos. Atentar para que nao haja penetragao de
sujeira, areia ou corpos estranhos nos agregados durante o reparo.

— Utilizar somente pecas de reposicao originais. A instalagdo de pegas de procedéncia desconhecida,
mesmo em bom estado, pode resultar em danos graves cuja responsabilidade ficara a cargo da oficina
que executou o servigo. Ver o capitulo sobre limitagado de responsabilidade para acessérios e pegas.

— Nunca colocar agregados secos, ou seja, sem o 6leo lubrificante, em funcionamento.

— Nunca ligar o motor sem o liquido de arrefecimento.

— Colocar aviso de alerta nos agregados que nao estiverem prontos para o funcionamento.

— Utilizar somente materiais de uso autorizados pela MAN Latin America (6leo de motor e cambio, materiais
de arrefecimento e anticorrosivos). Atentar a limpeza.

— Observar os intervalos de manutengéo prescritos.
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— Nao completar o 6leo de motor/transmissao acima da marcagao maxima. Nao exceder a inclinagao
maxima permitida de operagao do veiculo / agregado.
— A nao observancia pode provocar sérios danos ao agregado.

3. Limitagcao de responsabilidade para acessorios e pegas

Utilizar somente equipamentos expressamente liberados pela MAN Latin America, assim como pecas
originais MAN Latin America. A confiabilidade, a segurancga e a qualidade destes acessorios e pegas sao
asseguradas especificamente para os veiculos MAN Latin America.

Carrocerias e/ou carrocerias especiais
Nos servigos com carrocerias e/ou carrocerias especiais, observar os avisos/instrugdes de seguranca dos
respectivos fabricantes das carrocerias.

Desativagcao e/ou armazenagem
A desativagao ou armazenagem de Onibus ou caminhdes durante periodos acima de 3 meses exige
medidas especiais conforme a norma técnica MAN Latin America.

4. Manuseio de lonas de freio e pegas similares

— Arealizacao de servigos mecanicos nas lonas de freios, especialmente torneamento/lixamento, bem como
a utilizagdo de ar comprimido na limpeza dos freios das rodas, pode liberar poeira prejudicial a saude.

— Para evitar danos a saude, tomar as medidas de seguranga adequadas e observar as seguintes
recomendagdes:

— Se possivel, trabalhar ao ar livre ou em recintos bem ventilados.

— Se possivel, utilizar aparelhos manuais ou de baixa rotacéo e, se necessario, dispositivo de captagao
de poeira.

— Sendo utilizados aparelhos de alta rotagao, estes sempre deverao estar equipados com tais dispositivos.

— Sempre que possivel, molhar as pegas a serem usinadas antes de corta-las ou fura-las.

— As lonas de freio devem ser descartadas como residuos toxicos.

5. Instrugoes para evitar danos a saude e ao meio ambiente

Liquido de arrefecimento

O anticongelante nao diluido deve ser tratado como residuo téxico. A eliminagao de liquidos de
arrefecimento usados (mistura de fluido anticongelante e agua) deve ser feita de acordo com as instrugdes
das autoridades locais competentes.

Limpeza do circuito de refrigeragao

O produto e a agua usados na limpeza do circuito de refrigeragdo somente devem ser descartados na rede
de esgoto se nao houver limitagao por instru¢des locais. Contudo, é fundamental que o produto de limpeza
e a agua passem por um separador de 6leo com retencéo de lodo.

Limpeza de elementos filtrantes

A poeira dos filtros reutilizaveis deve ser recolhida por um aspirador de p6 e retida em uma bolsa de
captacédo. Caso contrario, utilizar mascara de protegdo. Ao lavar o elemento filtrante, proteger as méos
com luvas de borracha ou creme para as maos, pois 0s agentes de limpeza dissolvem intensamente

a oleosidade da pele.

Oleos de motor, caixa de mudancas e diferencial; elementos filtrantes, caixas e cartuchos de filtros,
agentes desumidificadores

O dleo usado deve ser levado para reprocessamento. Atentar expressamente para que o 6leo ndo penetre
na canalizagdo ou na terra; risco de contaminagao da agua potavel! Os elementos filtrantes, caixas e
cartuchos de filtros (filtros de 6leo e de combustivel, elementos de agentes desumidificadores de ar) sdo
considerados residuos especiais e devem ser eliminados de forma apropriada. Observar as instrugdes
das autoridades locais competentes.

Oleo usado de motores e de cambio

O contato prolongado e repetido da pele com qualquer tipo de dleo de motor ou 6leo de cambio leva ao seu
ressecamento, podendo ocasionar também irritagdo ou inflamagao. Além disto, o 6leo de motor usado
contém substancias perigosas que podem provocar cancer de pele.

6. Medidas de precaugao para proteger sua saude
— Evitar contato prolongado, excessivo e repetido da pele com os 6leos usados.
— Utilizar produtos de protegéo para a pele ou luvas de protegao.

12 U2(1)br 1. Edigdo



INTRODUGAO

— Limpar a pele contaminada pelo 6leo do motor.

— Lavar a pele cuidadosamente com agua e sabao.

— Uma escova de unhas é uma ajuda eficaz.

— A limpeza das maos sujas fica mais facil com o auxilio de materiais especificos de limpeza.
— Nao utilizar gasolina, diesel combustivel, gas liquefeito nem diluentes ou solventes.

— Apds a limpeza, aplicar creme hidratante sobre a pele.

— As roupas e calgados sujos de 6leo devem ser trocados.

— Nao colocar panos sujos de 6leo nos bolsos da roupa.

Atentar para o correto descarte dos 6leos usados de motor/transmissao.

- Oleos sido substancias que contaminam a agua

Por este motivo, ndo despejar o éleo usado na terra, na agua, no esgoto ou na canalizagdo. Infragdes
estardo sujeitas as penalidades legais.

Guardar e descartar cuidadosamente o 6leo usado. Informagdes sobre pontos de coleta podem ser obtidas
através de vendedores, fornecedores ou autoridades locais.
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APRESENTAGAO DA CABINE
Plaqueta de identificagcao/designacéao de tipos

Plaqueta de identificagao

| TGX 26.440

u1500110

(1) Plaqueta de identificagéo (3) Identificagdo do tipo (modelo)
(2) Plaqueta para alinhamento dos farois

A plaqueta de alinhamento dos fardis (2) e a plaqueta de identificagao (1) encontram-se na coluna da
porta direita.

A plaqueta de identificagdo contém os seguintes dados:

— Numero de identificagéo do veiculo: (VIN- Numero do chassi)

— Numero do veiculo

— Tipo do veiculo (modelo)

— Numero da licenga de operagao

— Coeficiente U (indice de impurezas/fuligem do gas de escape)

— Peso, cargas sobre os eixos

A identificagdo do modelo (3) encontra-se na parte externa da porta

Denominagéo do tipo

Exemplo F
Parametro 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7.

Modelo de cabine

Tipo de cabine

Disposicao da diregao

Tamanho da cabine

Variante
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Descrigao e diferenciais

A cabine interna F 99 é uma construgao completamente nova, em pegas de chapa totalmente galvanizadas.
Como usual, alguns componentes sao feitos em plastico. As cabines sdo equipadas com airbag para o
motorista, novos assentos Conforto com suspenséao a ar e sistema de ar-condicionado, entre outros itens.
Como aquecedores auxiliares, sdo oferecidos os conhecidos Eberspacher D3LCC e Webasto Air Top 2000,
bem como as novas variantes Webasto Air Top 3500 e Thermo 50.

Especial atengéo foi prestada a aerodinamica, a funcionalidade, a vida util e a possibilidade de
implementacao de futuros desenvolvimentos técnicos.

A cabine oferece:

duas opgoes de largura, cada uma com, respectivamente, diferentes painéis frontais, traseiras e tetos.

trés opgoes de comprimento: Cabine curta ou média para curtas distancias, cabines baixa e alta para
longas distancias, e cabine teto alto para longas distancias.

Os componentes grandes e intercambiaveis reduzem a necessidade de multiplas pecas distintas e e 0
comprimento da costura de solda, e as chapas adicionais de reparo possibilitam reparos econdmicos.

Além dos conhecidos métodos de conexéo, tais como soldagem, parafusos, etc., a nova cabine também
possui jungdes coladas. A cola apresenta algumas particularidades que devem ser observadas durante o
processo de acabamento. Na montagem, é preferivel trabalhar com colas monocomponentes. As colas
monocomponentes apresentam uma forga de colagem muito alta; no entanto, o tempo de endurecimento é
relativamente longo. Para o reparo, deve-se utilizar, sempre que possivel, colas bicomponentes. Estas
colas possuem altissima aderéncia, permitindo que o veiculo deixe a oficina apds cerca de uma hora depois
do reparo, salvo em caso de veiculos usados em atividades mais severas.

Os pontos de cola devem ser obrigatoriamente recolados em caso de reparo, nao devendo receber pontos
de solda. Também é possivel realizar reparos de pegas durante a colagem. Assim como na soldagem, a
colagem também permite trabalhar com chapas removidas.

Séo colados os seguintes lados:

— O painel lateral é colado ao teto, no ponto de transigdo entre os painéis interno e externo, e no
porta-objetos.

— O suporte do sistema é colado ao painel dianteiro e as colunas A, sendo também parafusado.

— A plataforma n&o tem pontos de colagem.

— O painel traseiro é colado as peliculas superiores interna e externa do teto.

— A pelicula externa do teto é colada a pelicula interna; adicionalmente, séo feitos pontos de solda na
borda e na trilha do spoiler.

— Todo o teto é colado e parafusado.

A suspenséao da cabine € apoiada em 4 colunas de molas; a trava das cabines com inclinagéo hidraulica

(bomba manual) fica sob a cabine.

Os pontos de manutencéo, incluindo os de abastecimento, podem ser acessados com a abertura da
grade dianteira, pela parte da frente.

Os para-choques (largura 2440 mm) com spoiler integrado séo de plastico.

O painel de instrumentos de formato ergondmico, o volante com regulagem de altura e inclinagdo e o
assento do motorista com suspensao a ar proporcionam um excelente local de trabalho.

O sistema de distribuicdo proporcionado pela central elétrica instalada na cabine reiine os componentes
elétricos mais importantes em um unico conjunto, o que facilita a localizagéo de falhas.

O sistema de segurancga passiva do veiculo consiste em airbag para o motorista e pré-tensionador do
cinto.

Airbag
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Segundo as informagdes do fabricante, a vida util de todo o sistema de airbag é de cerca de 10 anos. Apés
esse tempo, testar o sistema e seus componentes e, se necessario, substitui-lo.
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REPARO DAS CHAPAS

Vista geral: Agrupamentos de conjuntos de chapas

MLR-10011

(1) Chapa externa do painel lateral (8) Chapa do assoalho - parte frontal
(2) Chapa interna da coluna "B" com (9) Chapa do assoalho - parte traseira
prolongamento (10) Suporte transversal do painel traseiro
(3) Chapa interna da coluna "A" - encaixe da (cinto inferior)
porta (11) Painel traseiro
(4) Chapa interna da coluna "A" - macganeta (12) Estrutura bruta da cabine
da porta (13) Porta com dobradigas
(5) Arco da caixa de roda (14) Teto (cabine normal)
(6) Suporte do sistema (15) Teto ventilante
(7) Painel frontal (16) Teto alto (GFK)
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CABINE DE REPOSIGAO - TETO ALTO (MODELO SEM TETO)

Cabine de reposigao - teto alto (modelo sem teto)

MLR-10012

(1) Teto da cabine (3) Suporte para transporte
(2) Cabine de reposigao - teto alto

Aviso

ATENGAO
Perigo de deformacgao
+ Em caso de reparo, a cabine de reposigao (2) deve ser suspensa pelo bastidor para transporte

(3) somente apds a colagem do teto (1) e o completo endurecimento da cola pois; caso
contrario, ha risco de deformacgao!
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PONTOS DE COLAGEM NA CABINE

Vista geral: Pontos de colagem na cabine

MLR-10013

(1) Adesivo Terostat 8630 (310 ml) para (15) Aplicagao de reforgo (endurecedor
cabine suficiente para 2 cartuchos Terostat 8630)
(2) Adesivo Terostat 8630 (310 ml) para (16) Adesivo Teramix 6700 (50 ml cartucho
suporte de sistema duplo) para a estrutura bruta do painel
(3) Adesivo Terostat 8630 (310 ml) para o lateral
para-brisa dianteiro (17) Bico
(4) Adesivo Terostat 8630 (310 ml) para (18) Pistola de cola
vidros laterais e painel lateral (19) Selante 2-E-P-C-Terostat-MS935 310 ml

(5) Adesivo Terostat 8630 (310 ml) para
painel traseiro
(6) Adesivo Terostat 8630 (310 ml) para o
vidro do painel traseiro
(7) Adesivo Terostat 8630 (310 ml) para o
teto
(8a) Bico aplicador nao cortado
(8b) Bico aplicador cortado
(9) Aplicador para primer
(10) Jogo de panos de limpeza umido/seco
(11) Espatula de madeira
(12) Primer 8517 (verde) 15 ml para aplicagao
em vidro e pintura
(13) Ativador 8525 (azul) 15 ml para aplicagao
na area restante do cordéo de cola
(14) Pistola de cola para sistema de cartuchos
simples
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PROCEDIMENTO NOS TRABALHOS DE COLAGEM COM TEROSTAT 8630
Procedimento nos trabalhos de colagem com TEROSTAT 8630

Servigos adicionais
— Separar/colar pecas danificadas.

Conjunto de colagem para reparo TEROSTAT 8630

P X

-._____---

_

U1500020
(*) Escopo de fornecimento do conjunto de * (4) 2 aplicadores para primer
colagem para reparo *(5) 5 jogos de panos de limpeza, cada um
* (1) 2 cartuchos de cola bicomponente PU contendo 1 pano de limpeza sem fiapos e
TEROSTAT 8630 (310 ml) 1 pano umedecido
* (2) 1 aplicagao de refor¢co (endurecedor *(6) 1 espatula de madeira
suficiente para 2 cartuchos Terostat 8630) *(7) 1 Ativador 8525 (25 ml, azul)
* (3a) 2 bicos aplicadores nao cortados *(8) 1 primer 8517 (15 ml, verde)

* (3b) 2 bicos aplicadores cortados

Avisos

Nota

A cola para reparos TEROSTAT 8630 ¢ utilizada no para-brisa dianteiro, vidros laterais, vidro
do painel traseiro, vidro do teto alto, teto junto ao painel traseiro, painel lateral, quebra-vento e
suporte de sistema.

Nota

Se o componente a ser colado estiver colado em uma hora (tempo da desmontagem até a
colagem do componente), nada deve ser aplicado sobre o corddo adesivo refeito. Se mais de
60 minutos se passaram desde a separagao até a colagem do componente (por exemplo, o
para-brisa dianteiro), aplicar uniformemente o ativador de 60 a 15 minutos antes da colagem,
com o aplicador para primer, sobre o cordao adesivo refeito, com tempo de evaporagdo minimo
de 15 minutos, e maximo de 60 minutos. Se mais de uma hora se passou apos a aplicagao
do ativador e a colagem do componente, o ativador deve ser reaplicado. Na recolagem de
componentes separados (por exemplo, vidro do suporte do sistema, etc.), o corddo adesivo
existente também é tratado conforme descrito acima.

Nota
Manter os cartuchos de adesivo Terostat 8630 aquecidos em caixa térmica a cerca de 60°
antes da aplicagao.
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A S >l

Nota
Agitar a embalagem do ativador e do primer por cerca de 1 minuto antes da utilizag&o.

Nota

Para aplicar a massa de vedagéo adesiva, utilizar luvas e 6culos de prote¢do. Antes da aplicagédo
da massa de vedagao adesiva, testar pressionando aproximadamente 2 cm sobre um pedacgo de
papel cartdo (nunca sobre vidro)!

ATENGAO

Nao superaquecer o cordido adesivo ao realizar os servigos de separagao! - Os vapores

nao devem ser aspirados!

— Ao separar os pontos de colagem, evitar ao maximo superaquecer o corddo adesivo (o
derretimento comega a partir de + 110°C); caso contrario, sao liberados materiais toxicos
que podem causar danos a saude.

* Medidas corretivas: Afiar frequentemente a faca de separagéo durante os trabalhos de
separacgao; resfriar o suficiente apenas com agua (borrifador).

» Para evitar danos a pintura na separagéo de pontos de cola, sempre introduzir a faca de
separagao do lado do vidro (ou na parte a ser separada).

+ Medidas de protecgao: Utilizar 6culos e luvas de protegdo e mascara respiratoria.

ATENGCAO

Os servigos de separagido podem danificar a pintura!

— Em caso de danos a pintura que atinjam a chapa, aplicar uma nova camada de tinta, conforme
norma técnica da MAN Latin America.

» Deixar a nova camada de tinta secar por pelo menos 24 horas.

ATENGAO

Perigo de quebra

» Os vidros colados sdo muito sensiveis a quebras Por isso, deve-se verificar cuidadosamente os
vidros logo no momento da entrega quanto a defeitos como trincas ou rachaduras nas bordas,
bem como se ha cortes na pelicula de butila que recobre a borda do para-brisa dianteiro.

ATENGAO

Manter os pontos de colagem livres de silicone

* Nas salas (ou mesmo em galpdes de oficina) onde sejam realizados os servigos de colagem,
evitar o uso de silicone, principalmente sprays que contenham silicone (por exemplo, limpador
de painel de instrumentos), visto que o vapor de silicone se expande por longas distancias.

ATENGAO

Manter as temperaturas durante o procedimento entre +10°C e +45°C!

— Uma temperatura de processo incorreta pode modificar o acabamento, o endurecimento e
as propriedades finais do adesivo.

* Antes de abrir o kit de adesivo, verificar obrigatoriamente a "data de validade".

* Apos abrir, utilizar a embalagem de primer ou ativador uma unica vez.

ATENGAO

O tempo de secagem da massa de vedacgao adesiva bicomponente PU TEROSTAT 8630 é

de, no maximo, 30 minutos

+ O tempo de utilizagao da cola é extremamente restrito em virtude de sua rapida reagao (tempo
de secagem maximo de 30 minutos; nesse tempo, a peca de reposic¢ao a ser colada
deve ser instalada).

ATENCAO

Nao forgar os vidros durante a colagem

» Nao utilizar martelo para retirar a cola.

» Nao tocar o para-brisa dianteiro com as mé&os desprotegidas.
« Utilizar somente luvas e panos limpos.
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ATENGAO

Respeitar o tempo de endurecimento dos vidros colados

— A cola ndo endurece satisfatoriamente abaixo de 10°C.

— Os servigos de colagem nao devem ser executados a temperaturas acima de 45°C.

* Os seguintes tempos de endurecimento sao validos para todos os vidros colados (inclusive
vidros laterais).
A temperatura ambiente de 10°C, o tempo de endurecimento necessario é de 7 h.
A temperatura ambiente de 15°C, o tempo de endurecimento necessario é de 6 h.
A temperatura ambiente de 20°C, o tempo de endurecimento necessario é de 5 horas e meia.
A temperatura ambiente de 25°C, o tempo de endurecimento necessario é de 5 h.
A temperatura ambiente de 30°C, o tempo de endurecimento necessario é de 5 h.
A temperatura ambiente de 35°C, o tempo de endurecimento necessario é de 4 horas e meia.
A temperatura ambiente de 40°C, o tempo de endurecimento necessario é de 4 horas e meia.
A temperatura ambiente de 45°C, o tempo de endurecimento necessario é de 4 h.

ATENCAO

Perigo de deformagao!

+ A cabine nao deve ser virada antes de transcorrido o tempo de endurecimento ou com vidro
removido (perigo de deformacéo)!
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Retirar a sobra de massa de vedagao
apos a separagao

ML
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U10_1028

Nota

Se na separagao o esmalte na area da
colagem ocupar uma grande superficie,
com o dano se estendendo até a chapa,
sempre executar previamente uma nova
camada de tinta, segundo a norma
técnica MAN Latin America. Deixar a
nova camada de tinta secar por pelo
menos 24 horas.

* Apds a separagao do cordado de cola, retirar a
vedagédo restante de sobre o flange com um
raspador (18 mm de largura), cédigo: 639 03 146
018.

* Em seguida, cortar a massa de vedacao restante
sobre o flange.

» Atentar para que reste, no maximo, 0,5 mm de
material ( figura) sobre o flange do vidro.

» Esse material residual forma a base de aderéncia
ideal para a recolagem.

26 u2(1)br

Preparagao para trabalhos de colagem
com cola TEROSTAT 8630

Procedimento no caso de pequenos danos que
se estendam até a chapa (até cerca de 1 cm2) na
area do cordao de cola

» Para superficies de pintura minimamente
danificadas ou nao danificadas ou revestimento
KTL, ndo é necessaria preparagio prévia da
superficie de pintura.

Neste caso, ignorar os pontos 1) e 2) e executar
somente o ponto 3).

* Ponto 1:Lixar os pontos danificados até chegar
ao metal e limpar previamente com um pano de
limpeza umido.

Em seguida, enxugar imediatamente com um
pano de limpeza limpo, seco e sem fiapos.

Os pontos trabalhados devem estar secos e
livres de dleo, poeira, graxa, sujeira e outros
componentes que impegam a aderéncia, para a
realizacao dos trabalhos posteriores.

* Ponto 2: Dar acabamento as superficies
limpassomente na area metalica com o primer
8517 (tampa verde) de 15 ml e deixar secar por
pelo menos 15 minutos.

» Ponto 3: Aplicar ativador 8525 (tampa azul) 25
ml na area do cordao de cola e deixar secar por
pelo menos 15 minutos.
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Preparar os pontos de colagem da
lateral da chapa

Preparagéao da lateral da chapa (cabine)

Reiniger - FL
agtuch

U1500021

Nota

Agitar a embalagem do ativador e do
primer por cerca de 1 minuto antes da
utilizacao.

» Limpar previamente a lateral da chapa, bem como
dos componentes GFK, sempre basicamente na
area do cordao de cola, com um pano de limpeza
molhado (1) e enxugar com pano de limpeza
seco e sem fiapos.

» Aparar o cordao de cola restante sobre o flange
até cerca de 0,2 - 0,5 mm de altura.

* Na lateral da chapa e nos componentes GFK,
em toda a area da superficie de apoio da nova
costura de cola, aplicar ativador 8525 (2) (tampa
azul) com o aplicador para primer (3) ou um
pincel limpo) em uma diregéo de forma continua
e uniforme.

* Em seguida, deixar secar por pelo menos 15, ou
no maximo, 60 minutos.

* N&o mover o veiculo durante o tempo de espera!

Procedimento especial em componentes GFK
* Apds a limpeza dos componentes GFK com
0 pano de limpeza umido (do kit de panos de
limpeza), deve-se garantir a evaporagao do
produto de limpeza com ar quente.

U2(1)br

REPARO DAS CHAPAS

Aplicar cola TEROSTAT 8630

Preparar a pistola de cola HENKEL para sistema
de cartucho simples

U1501034
» Encaixar o cartucho de cola 8630 (2) na pistola
de cola Henkel (3) e fechar a tampa de rosca (1).
» Prender o reforgador (4) na pistola de cola e
rosquear o bico aplicador apropriado (5) (em
forma de V) no reforgador.

Aplicar a cola TEROSTAT 8630 sobre a chapa

U15_0027

Nota

Para aplicar o adesivo, utilizar o bico
aplicador apropriado ja preparado,
incluido no kit de colagem de reparo.

* Aplicar o cordao de cola na lateral da chapa na
area de colagem.

» O cordao triangular deve medir cerca de 8 mm de
largura de base e 10 mm de altura.

» Atentar para que seja produzido um cordao
uniforme.
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ESTANHAGEM DE CORDOES DE SOLDA

Estanhagem de cordoes de solda (exemplo: substituigao parcial do painel traseiro)

Servigos adicionais

— Para os corddes de solda a serem estanhados, deve-se primeiro lixar levemente, polir com escova de
aco, soprar o po abrasivo e limpar retirando 6leo, graxa e residuos de poeira.

— Nas superficies a serem estanhadas, nao pulverizar nenhum protetor anticorrosivo. Nestas superficies,
aplicar uma camada de primer.

— Para a estanhagem de pontos em grandes superficies, aplicar primeiramente a pasta de isolamento
térmico (endotérmica).

_ T uts1317
(1) Cordao de solda (3) Pasta de estanhar
(2) Pasta de isolamento térmico
(endotérmica)

Material de consumo

Pasta de eStannar ..........iii s Conforme necessidade
L= = 1] [ Y Conforme necessidade
[0 (U= (=R Conforme necessidade
Selante (BranCO).......uuiiiii e TEROSTAT-9100 1K-PUR
Avisos

Nota

O procedimento para estanhagem de corddes de solda € sempre o mesmo.

Nota
A estanhagem de costuras de solda aumenta a protecéo anticorrosiva para os futuros trabalhos
de pintura nesta area.
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Nota

A pasta de isolamento térmico (endotérmica) isola e evita a dissipagéo de calor durante a
brasagem e a soldagem, protegendo assim pegas metalicas, de plastico e de borracha (mesmo
superficies esmaltadas) contra formagéo indesejada de calor.

Nota
Nao aplicar nenhum protetor anticorrosivo na area da superficie estanhada. Nestas superficies,
aplicar uma camada de primer bicomponente.

Ferramentas especiais

1] Sonda em gancho para pistola de pintura 09.84003-0004
z * para conservacgao de cavidade

[2] Sonda de mangueira para pistola de pintura 09.84003-0005
* para conservagao de cavidade

[3] Pistola de pintura 09.84003-0027

* para conservagao de cavidade
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Estanhagem do cordao de solda Lixamento das superficies estanhadas

Aplicar pasta de isolamento térmico

Ay 1 U10_1319

* Remover a pasta de isolamento térmico e limpar
posteriormente com diluente.

* Lixar e limpar as superficies estanhadas, polir
com uma plaina para carroceria € em seguida
lixar mais uma vez rapidamente com uma lixa
fina.

» Soprar o p6 abrasivo e limpar removendo dleo,
graxa e residuos de poeira.

* Revestir as chapas externa e interna do painel
traseiro com primer.

il
U15_1317

» Para a estanhagem de pontos em grandes
superficies, aplicar primeiramente a pasta de
isolamento térmico (2) (endotérmica).

» Com um pincel, aplicar pasta de estanhar (3) no
cordao de solda a ser estanhado (1) da chapa
externa do painel traseiro (setas).

» Aquecer a pasta de estanhar e friccionar com
um pano de algodao até que toda a superficie
esteja polida.

Aplicar o estanho e alisar com a espatula de
madeira

TU10_1318

« Em seguida, aplicar o estanho e alisar com a
espatula de madeira.
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Impermeabilizagao das superficies de Impermeabilizagdo das superficies de conexéo
conexao da chapa externa do painel traseiro com o
selante

Impermeabilizagdao das superficies de conexao
da chapa interna do painel traseiro com o
selante

et 1) ol u10_1323

* Apds a secagem do primer, impermeabilizar as
superficies de conexdo na chapa interna do
painel traseiro (setas) com o selante TEROSTAT
(branco).

S [

~ T uts 1318

* Apds a secagem do primer, impermeabilizar as
superficies de conexao na chapa externa do
painel traseiro (setas) com o selante TEROSTAT
(branco).
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Conservagao das cavidades

Conservacgido das cavidades com cera
penetrante

oy
U10_13a8

* Em seguida, conservar as cavidades das pecgas a
serem reparadas com cera penetrante.

» Para isto, introduzir a Sonda de mangueira para
pistola de pintura [2] ou a Sonda em gancho
para pistola de pintura [1] (1) pelas aberturas
(seta) das chapas interna e externa do painel
traseiro e injetar cera penetrante com a Pistola
de pintura [3] (2).

» Aplicar jatos de cera penetrante.

» Os servigos posteriores de revestimento e de
pintura sdo executados de acordo com as normas
técnicas da MAN Latin America vigentes.

U2(1)br 1. Edigdo
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MONTAGEM DA BANCADA DE ALINHAMENTO BLACKHAWK
Montagem da cabine sobre a bancada de alinhamento BLACKHAWK

Jogo de gabaritos de alinhamento Blackhawk MAN-300HD com conjunto com o adaptador
MAN-302HD para TG-A-L-M-S-X (F99)

U15_0300
(1) Jogo de gabaritos de alinhamento (2) Conjunto adaptador MAN-302HD
MAN-300HD para TG-A-L-M-S-X (F99) somente com TG-L-M (L/R10/12)

Aviso

Nota
O jogo de gabaritos de alinhamento Blackhawk MAN-300HD (1) é pré-requisito basico para
a série TG (cabines F99).

Os diferentes comprimentos da cabine sdo obtidos por meio da posigdo e montagem do jogo de
gabaritos de alinhamento.

Deve ser observada a diferenga do padrao de furos somente no TG-L/M (variante de cabine
L/R10/12). Para isto, utilizar também o conjunto adaptador MAN-302HD (2) no ponto de fixagdo
traseiro com a cabine.
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MONTAGEM DO CONJUNTO ADAPTADOR DE PEGA GIRATORIA BLACKHAWK

Conjunto adaptador de pecga giratoria Blackhawk MAN-301HD

Montagem do conjunto adaptador de peca giratéria Blackhawk MAN-301HD para TG-A-L-M-S-X (F99)

U15_0301

(1) Conjunto adaptador de pecga giratéria (6) Peca giratéria direita
MAN-301HD (7) Placa de suporte direita

(2) Placa de tragédo esquerda (8) Parafuso de fixagdo M12x50 mm

(3) Peca giratdria esquerda (9) Arruela M12

(4) Placa de suporte esquerda (10) Placa roscada

(

5) Placa de tragao direita

Aviso

Nota
O conjunto adaptador de peca giratéria MAN-301HD ¢ utilizado para remover e instalar o
suporte de sistema colado.
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REMOGAO E INSTALAGAO/COLAGEM DO SUPORTE DE SISTEMA

Remocao e instalagao do suporte de sistema com conjunto adaptador de peca
giratéria Blackhawk MAN-301HD

Servigos adicionais

— Remover e instalar a cabine.

— Desmontar a cabine na area de reparos.

— Montagem da cabine sobre a bancada de alinhamento BLACKHAWK, ver 35.
— Remover e instalar o revestimento interno frontal e do assoalho.

— Remover e instalar o revestimento do painel de instrumentos.

— Remover e instalar o revestimento do painel de instrumentos - area do motorista.
— Remover e instalar o revestimento do painel de instrumentos - area central.
— Remover ¢ instalar a placa de acionamento do pedal.

— Remover e instalar a central elétrica.

— Remover e instalar a tampa frontal.

— Remover ¢ instalar as hastes do limpador do para-brisa.

— Remover e instalar o revestimento da coluna "A".

— Remover/colar o para-brisa dianteiro.

U15_1320

(1) Conjunto adaptador de pecga giratéria (3) Corrente de tragdo com torre de
(Blackhawk MAN-301HD) alinhamento
(2) Suporte do sistema

Material utilizado
(*) Kit de selante para reparo TEROSTAT 8630 do escopo de fornecimento .... Consultar Catalogo de Pegas

* 2 cartuchos de selante bicomponente PU TEROSTAT 8630 310 ml .............. Consultar Catalogo de Pecas
* 1 adaptador de refor¢o (endurecedor suficiente para 2 cartuchos Terostat 8630)........................ Consultar
Catalogo de Pecgas

* 2 bicos aplicadores N80 cortados ..........ovviiiiiiiiiiiiice e Consultar Catalogo de Pecas
* 2 bicos aplicadores cortados cOm enCOStO.........oovviiuiiiieiiiiiieeeiii e Consultar Catalogo de Pegas
* 2 aplicadores Para PriMET .........uiiiii e e e e aaas Consultar Catalogo de Pecas
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* 5 jogos de panos de limpeza, cada um contendo 1 pano de limpeza seco sem fiapos e 1

0T a 1Yo [=Tor o Lo T PR Conforme necessidade
"1 espatulade madeira ... Conforme necessidade
* 1 primer 8517, 15 Ml (COr VEIAE) ....ovniiei e Conforme necessidade
* 1 ativador 8525, 25 Ml (COr @zul) .......ovvniiiii e Conforme necessidade
Avisos

Nota

Por causa da utilizagdo de um novo adesivo na produgédo em série (area do suporte do sistema e
teto), nos servigos de reparo, o selante restante no cordao adesivo deve ser sempre previamente
preparado com o ativador 8525 (tampa azul).
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Remocao do suporte de sistema com
o conjunto adaptador de pecga giratoria
Blackhawk MAN-301HD

Instalagdo do conjunto adaptador de peca
giratéria Blackhawk (MAN-301HD) na bancada
de alinhamento

u15_1321

Nota
Para colocar a cabine na bancada de
alinhamento, utilizar todas as pecgas do

conjunto de alinhamento MAN-300HD,
exceto 1GB e 2DB.

« Fixar as pecas giratoérias (3) e (6) com 3 parafusos
(M8) no suporte do sistema.

» Unir as placas de suporte (4) e (7) com as pegas
giratorias sobre as placas de tragédo (2) e (5) do
conjunto de alinhamento.

» Posicionar a arruela (9) com parafuso (8) M12x50
mm e introduzir através do furo na placa de
suporte.

» Parafusar as pegas giratérias (3) e (6) com as
placas roscadas (10) sobre as placas de tragéo
(2) e (5).

Soltura da fixacdo do suporte do sistema

-8 " 150018

» Antes de instalar a pega giratéria (1),

desparafusar oito parafusos (setas) de fixagao
do suporte do sistema.

u2(1)br
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Enganchar a corrente de tragao no suporte do
sistema

» Aquecer o adesivo na area do cordao adesivo
(ver linha pontilhada) com ar quente (aprox. 60°
- 80°C).

» Parafusar ambas as pecgas giratérias (1) do
conjunto adaptador no suporte do sistema.

» Enganchar a corrente de tracédo (1) da torre de
alinhamento no suporte do sistema.

Soltar o suporte do sistema do painel frontal

U15_1323

Nota

O suporte do sistema com o conjunto
adaptador de pecga giratéria MAN-301HD
pesa cerca de 180 kg.

Um segundo reparador deve estar
disponivel para auxiliar a virar ou
assentar sobre os suportes do chassi.

» Aquecer o cordao adesivo com a pistola de ar
quente e soltar cuidadosamente o suporte do
sistema (1) do painel frontal com a corrente de
tragao (2).
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Remocao do suporte do sistema

U15_1324

» Soltar o suporte do sistema com o auxilio do

conjunto adaptador de pega giratéria MAN-301HD

e colocar sobre os suportes de chassi.

» Desparafusar ambas as pegas giratorias (1) do

conjunto adaptador do suporte do sistema.

42
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Aplicar nova camada de tinta no painel
frontal

Remocao do residuo de adesivo do painel
frontal

e U15_1327
* Remover o selante restante (1) no painel frontal.
» Se houver dano estendendo-se até a chapa ao
separar o esmalte na area de colagem, deve-se
sempre aplicar uma nova camada de tinta,
segundo a norma técnica MAN Latin America.

Aplicagdo de nova camada de tinta sobre o
painel frontal

U15_1329

* Aplicar nova camada de tinta e deixar secar por
pelo menos 24 horas.
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Instalagao/colagem do suporte do
sistema com auxilio do conjunto
adaptador de pecga giratéria Blackhawk
(MAN-301HD)

Peca de reposi¢cao do suporte do sistema

U10_117A
* Nova peca de reposi¢gédo do suporte do sistema

(1)
» Acondicionar as pegas agregadas do suporte do
sistema removido no novo suporte do sistema.

Ajuste da peca de reposi¢ao do suporte do
sistema

- U15_1325

» Fixar as novas pegas de reposigdo do
suporte do sistema (1) a esquerda e a direita,
respectivamente, com 3 parafusos (4) (M8)
nos conjuntos adaptadores de pega giratéria
Blackhawk (MAN-301HD) (2) e (3).

 Girar e alinhar a pega de reposi¢cao do suporte
do sistema no painel frontal, na posi¢ao de
instalagao.

» Ap0ds definir a posigdo exata, fixar as pegas
giratérias nas placas de tracao do conjunto
de alinhamento com parafusos de fixagao (5)
(M12x50) e arruelas (6) (M12).

» Girar a pecga de reposi¢ao do suporte do sistema
(1), novamente para a posi¢ao horizontal e
encontrar as preparagdes de cola.

u2(1)br

REPARO DAS CHAPAS

Limpeza dos pontos de colagem

U10_1179

Limpar previamente o painel frontal (ndo
ilustrado) e o suporte do sistema na area dos
pontos de colagem com o pano de limpeza Umido
ver Preparar os pontos de colagem da lateral da
chapa, 27

Enxugar imediatamente a area limpada
previamente com um pano de limpeza limpo,
seco e sem fiapos.

Em seguida, aplicar o ativador 8525 (tampa azul)
25 ml com lago de feltro (1) ou aplicador de primer
sobre o suporte do sistema, revestindo a area do
cordao adesivo em uma largura de cerca de 15
mm (setas) em uma unica diregdo de aplicagao.
Deixar o ativador secar por pelo menos 15
minutos.
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Aplicar o selante sobre o suporte do sistema

U15_1328

* Preparar a pistola de cola HENKEL ver Preparar
a pistola de cola HENKEL para sistema de
cartucho simples, 27

» Aplicar o selante bicomponente PU TEROSTAT
8630 sobre todo o contorno do suporte do
sistema.

» O cordao triangular (1) deve medir cerca de 8
mm de largura na base e 10 mm de altura.

» Atentar para que seja produzido um cordao
uniforme.

» Girar o suporte do sistema completo com o
conjunto adaptador de pega giratéria Blackhawk
(MAN-301HD) (2) no painel frontal (3) na posi¢ao
de instalagéo, e fixar com 8 parafusos de fixagao
(M8x25 mm).

Parafusamento do suporte do sistema

. s ©
-8 U15_1330

» Parafusar o suporte do sistema com 8 parafusos
de fixagdo (M8x25 mm, ver setas) no painel
frontal.

» Desparafusar o conjunto adaptador de peca
giratoria Blackhawk (MAN-301HD) (1) do suporte
de sistema (cada 3 parafusos de fixagdo M12x50
mm) e girar para a posi¢ao horizontal.
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SUPORTE DE SISTEMA COM PAINEL FRONTAL E COLUNA "A"

Remoc¢ao e instalagao do suporte de sistema e da coluna "A"

Servigos adicionais

— Desmontar a cabine na area de reparos.

— Fixar a cabine na bancada de alinhamento e estabelecer a medida da base e a dimensao.
— Antes de iniciar os servigos de remogéao, cobrir toda a superficie da area de reparo.

— Remover e instalar a porta com as dobradicas.

U15_1104

(1) Suporte do sistema (T3) Executar o corte de separagao (T3)

(2) Painel frontal horizontalmente na travessa inferior do
(T1) Executar o corte de separacgédo (T1) na painel frontal
coluna "A" (T4) Executar o corte de separagao (T4)
(T2) Executar o corte de separacédo (T2) no verticalmente no painel frontal
painel frontal direito (apds remover o (T5) Executar o corte de separagao (T5)
suporte do sistema) centralmente e verticalmente no painel
frontal (apds remover o suporte do
sistema)

Material de consumo
(*) Kit de selante para reparo TEROSTAT 8630 do escopo de fornecimento .... Consultar Catalogo de Pegas

* 2 cartuchos de selante bicomponente PU TEROSTAT 8630 310 ml .............. Consultar Catalogo de Pecgas
* 1 adaptador de refor¢o (endurecedor suficiente para 2 cartuchos Terostat 8630)........................ Consultar
Catalogo de Pecas

* 2 bicos aplicadores N80 COrtados .......o.uiiiiiiiiiiiiecice e Consultar Catalogo de Pecas
* 2 bicos aplicadores cortados cOm €NCOStO.........ovvvvuiiiiiiieiiiiieiieeeeee e, Consultar Catalogo de Pecas
* 2 aplicadores Para PriIMET ... .c.u. e et e e e e e eaaeeaens Consultar Catalogo de Pecas
* 5 jogos de panos de limpeza, cada um contendo 1 pano de limpeza seco sem fiapos e 1

8]0 T=To =Y ot o o TP Conforme necessidade
* 1 espatula de MaAdEIra .........uviiiiieie e Conforme necessidade
* 1 primer 8517, 15 Ml (COr VEIAE) . .cvvniiiii e e Conforme necessidade
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* 1 ativador 8525, 25 Ml (COr @zul) .......ovvniiiiiie e Conforme necessidade
Protetor anticorrosivo (tinta de solda a ponto) ..........coooviiiiiiii i Conforme necessidade
AdESIVO DICOMPONENTE. ... .ceiii e e TEROMIX 6700
11U =T o) = TP Conforme necessidade
Pasta de estanhar ... Conforme necessidade
EStaNNO ..o Norma MAN Latin America
SIANTE e 2-E-P-C-TEROSTAT-MS935
Cera de protegao anticorrosao (lata 400 ml)........cocoiiiiiiiiii e, Conforme necessidade

Nota

Por causa da utilizagdo de um novo adesivo na produgédo em série (area do suporte do sistema e
teto), nos servigos de reparo, o selante restante no cordao adesivo deve ser sempre previamente
preparado com o ativador 8525 (tampa azul).

Nota

Na descrigdo de reparo a seguir, sera mostrado um dano acidental com uma grande avaria na
parte dianteira esquerda da cabine, bem como no canto da coluna "A". Substituir o suporte do
sistema, o painel frontal, a coluna "A" e a caixa da soleira da porta com chapa de reforco. O
reparo foi executado em uma estrutura bruta da cabine TGA. Os capitulos a seguir descrevem
cada uma das etapas de reparo.

Nota

Como o suporte do sistema da estrutura bruta da cabine TGA nao é apenas colado (linha
pontilhada branca), mas também parafusado ao painel frontal, primeiramente devem ser
removidos os parafusos de fixagdo. Em seguida, os pontos de colagem sao aquecidos (cerca de
60° - 80°C) e separados com um gancho de tragao da torre de alinhamento do painel frontal.

Nota

As chapas que foram tratadas com protetor anticorrosivo (tinta de solda a ponto) devem ser
ponteadas no intervalo de 12 horas, caso contrario a tinta de solda a ponto ndo apresentara
mais nenhuma condutividade.

Nota
Para pulverizar o protetor anticorrosivo, utilizar mascara respiratéria e proporcionar ventilagéo
suficiente.

ATENGCAO

Nao superaquecer o cordao adesivo ao realizar os servigos de separagao! - Os vapores

nao devem ser aspirados!

— Ao separar os pontos de colagem, evitar ao maximo superaquecer o corddo adesivo (o0
derretimento comeca a partir de + 110°C); caso contrario, sdo liberados materiais toxicos
que podem causar danos a saude.

+ Medidas corretivas: Afiar frequentemente a faca de separacéo durante os trabalhos de
separacao; resfriar o suficiente apenas com agua (borrifador).

* Medidas de protegao: Utilizar 6culos e luvas de protecdo e mascara respiratéria.

ATENGAO

Os servigos de separagado podem danificar a pintura!

— Em caso de danos a pintura que atinjam a chapa, aplicar uma nova camada de tinta, conforme
norma técnica da MAN Latin America.

» Deixar a nova camada de tinta secar por pelo menos 24 horas.

ATENGAO

Manter os pontos de colagem livres de silicone

* Nas salas (ou mesmo em galpdes de oficina) onde sejam realizados os servigos de colagem,
evitar o uso de silicone, principalmente sprays que contenham silicone (por exemplo, limpador
de painel de instrumentos), visto que o vapor de silicone se expande por longas distancias.

> P POO O O 0:
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ATENGAO
Manter as temperaturas durante o procedimento entre +10°C e +45°C!

— Uma temperatura de processo incorreta pode modificar o acabamento, o endurecimento e
as propriedades finais do adesivo.
» Antes de abrir o kit de adesivo, verificar obrigatoriamente a "data de validade".

* Apés abrir, utilizar a embalagem de primer ou ativador uma uUnica vez.

ATENGAO
Manter o tempo de secagem do selante PU TEROSTAT 8630

+ O tempo de utilizagao do adesivo é extremamente restrito em virtude de sua rapida reagao
(tempo de secagem maximo de 30 minutos; nesse tempo, o suporte do sistema deve
ser instalado).

Ferramentas especiais

[4] Sonda em gancho para pistola de pintura 09.84003-0004

* para conservagao de cavidade

[5] Sonda de mangueira para pistola de pintura 09.84003-0005

» para conservagao de cavidade

[6] Pistola de pintura 09.84003-0027

» para conservagao de cavidade

[7] Fresa para ponto de solda 80.34001-0004

» Furar os pontos de solda
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Marcacao e separacgao dos cortes de
separagao (T1) a (T4)

Corte de separagao (T1)

U15_1106

Nota

Por razdes de estabilidade, nunca fazer
o corte (T1) na coluna "A" abaixo de 250
mm medidos a partir da parte interna
superior da moldura da janela para baixo.
Atentar para que o corte de separagao
fique limpo e retilineo. O corte de
separacao (T1) serve como fixagédo para
a peca de reposigao da chapa externa da
coluna "A". Antes de remover a coluna
"A", medir e anotar as medidas fixas
individuais (por exemplo, as distancias
entre os furos). As medidas obtidas sédo
valores de referéncia que facilitam o
ajuste da nova peca de reposicao.

» Marcar o corte de separagao (T1) na coluna "A"
e executar o corte de separagao com o disco de

corte.

48
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Corte de separagao (T2) até (T5)

U15_1105

Nota

O corte de separagédo (T5) (linha O)

€ disposto no meio do painel central
somente para facilitar a remocgao por
completo. Fazer o corte de separagao
com a faca pneumatica (equipamento de
oficina). Cuidado para que a chapa do
tunel do motor ndo seja danificada.

Marcar o corte de separagao (T2) na parte
inferior esquerda da coluna "A" e executar o corte
de separagao continuamente com o disco de
corte.

Marcar o corte de separagao (T3) a esquerda
da longarina inferior do painel frontal e fazer o
corte com o disco de corte

Marcar o corte de separagao (T4) a esquerda
da parte interna do painel frontal proximo ao tunel
do motor e fazer o corte de separagdo com o
disco de corte na parte interna do painel frontal
(perfil oco).
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Perfuracao do restante da chapa na
parte externa do painel frontal

Perfuragao dos locais de pontos de solda na
parte externa do painel frontal

uU10_1116
» Furar os locais de pontos de solda na parte

externa do painel frontal com a Fresa para ponto
de solda [7] a ar comprimido.

Perfuragao dos locais dos pontos de solda na
area do tunel do motor

A S . ’ .9?9 » u10_1117
* Furar um pouco mais profundamente os locais
dos pontos de solda na area do raio do tunel do
motor (seta dupla) para que também a segunda
chapa de refor¢o seja perfurada.

u2(1)br
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Perfuragao dos locais de pontos de solda na
parte interna do painel frontal

u1 D._‘I‘I‘I

» Puncionar os locais dos pontos de solda (setas)
do lado de dentro do painel frontal e furar com a
desponteadeira de ponto de solda e com a Fresa
para ponto de solda [7]

Separagao da capa da chapa do assoalho da
longarina na parte inferior do painel frontal

i | el U011

» Separar o painel frontal a esquerda e a direita,

bem como a parte inferior na area da cobertura
de chapa do assoalho da longarina (setas).

Remocao do painel frontal

u10_1120

* Remover o painel frontal (1).
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Remocao da cobertura da chapa do assoalho Lixamento das superficies de conexao do
da longarina painel frontal

# :Iy-_ ' # '.U.10_1121.:
» Soltar a cobertura (1) da chapa do assoalho da
longarina.

Alinhamento das superficies de conexdo do
painel frontal

1 | U15_1123
* Depois de separar o suporte do sistema, lixar e
limpar todas as superficies de conexao (setas) e
polir com escova metalica.

-
-

. O oE T vtz
 Alinhar as superficies de conexdo do painel
frontal, lixar e polir com escova metalica.
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Separar a chapa externa da coluna "A" Remocao da chapa externa da coluna "A" com
com a soleira e a chapa de reforgo da a chapa da soleira da porta
caixa da roda

Anotagdo da medida fixa para instalagao da
nova peca antes da remogao

% i alt TN u10_1126
» Separar a chapa externa da coluna "A" (1) com
a chapa da soleira da porta (2).

u10_1124 Perfuragao dos locais dos pontos de solda no

» Antes da remocao, anotar a medida fixa de 140 restante da chapa de refor¢o da caixa de roda
mm entre os furos dos quatro cantos (ajuda para _ ~ B
a instalagdo da nova peca). : l- '(\
» Com o disco de corte grande, fazer o corte de i <
separagao na coluna "A" entre o tunel do motor e v
a chapa de reforgo da caixa da roda, bem como >
na soleira, até a chapa do assoalho.

Perfuragcao dos locais de pontos de solda na
parte inferior da soleira da porta

g U10_1:|;f
* Furar os locais dos pontos de solda no restante
da chapa de reforgo da caixa de roda (1) (9 7

mm) e solta-la.

Lixamento e alinhamento das superficies de
conexao

AR SR N vio_n2s
 Furar os locais dos pontos de solda (setas) na
parte inferior da soleira da porta e o ponto de
solda com a desponteadeira e com a Fresa para
ponto de solda [7].

% e U10_1128

 Retirar o selante com um raspador (ver setas).

* Lixar as superficies de conex&o e limpar com
escova metdlica; se necessario, alinhar.
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Remocao da chapa interna da coluna Execugéo do corte de separagdo na chapa
"A" na passagem para a chapa do teto interna da coluna "A"

Perfuragao dos locais dos pontos de solda
no revestimento interno da coluna "A" com a
desponteadeira

W U10_1131
» Com a cortadeira automatica, fazer o corte de
separagao (seta) somente na chapa interna da

coluna "A".
u10_1129
« Furar os locais dos pontos de solda (setas) Remocao da chapa interna da coluna "A"
no revestimento interno da coluna "A" com a
desponteadeira e com a Fresa para ponto de ——
solda [7].

Perfuragao dos locais dos pontos de solda na
parte interna da chapa do teto

u10_1132

+ Soltar a chapa interna da coluna "A" (1).

+ Para isto, dobrar a chapa de conex&o (2) um
pouco para cima e retirar a chapa interna da
coluna "A" para baixo.

: -  Alinhar as superficies de conexao da chapa

! U10_1130 interna da coluna "A", lixar e polir com escova

» Puncionar quatro locais de pontos de solda metélica.

(setas) na parte interna da chapa e furar com
uma broca @ 7 mm (os furos sao utilizados
posteriormente na nova peca para os rebites de
solda).
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Lixamento e limpeza do ponto do corte de
separagao em ambos os lados

uU10_1133

* Lixar e limpar o ponto do corte de separagao 1

(seta) na coluna "A" em ambos os lados.

u2(1)br

REPARO DAS CHAPAS
Ajuste e soldagem das novas chapas
de reparo

Ajuste das novas chapas interna e externa da
coluna "A"

Nota

A instalagcao da chapa de reforgo do arco
da caixa da roda (2) ocorre somente
depois da instalagao das novas chapas
da coluna "A".

Nota

Fazer o corte de separagéo (T4) da
nova chapa externa da coluna "A"
(4) um pouco mais longo (medida de
deslocamento "X" cerca de 100 mm).

 Transferir as medidas da coluna "A" removida
para as novas pegas.

 Transferir os cortes de separagéo (T1) e (T2)
(setas) para a nova chapa interna da coluna "A"
(1).

 Transferir os cortes de separagéo (T1) e (T2)
(setas) para a nova chapa interna da coluna "A"
(4).

» Soltar a chapa de reforgo interna (3) da soleira
da porta da chapa externa da coluna "A" (4)
(préximo passo).
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Remocao da chapa de reforgo interna da nova Instalagdao das novas chapas interna e externa
caixa da soleira da porta da chapa externa da da coluna "A"
coluna "A"

U10_1137

» Furar os locais dos pontos de solda (setas) com
a Fresa para ponto de solda [7] e soltar a chapa
de reforgo interna (1) da nova caixa da soleira da
porta da chapa externa da coluna "A".

* Diminuir a chapa de reforgo interna (1) na medida
de deslocamento "X" com o revestimento externo
da coluna "A".

BN g e/ c-’; ; Uto_1138
* Instalar as novas chapas interna e externa
ajustadas da coluna "A", prender com alicate
e fazer uma nova verificagdo da precisao das
medidas.
+ Corrigir pequenas irregularidades alinhando ou
separando e fixando novamente as pecas em
questéo.

Marcar o corte de separagao na caixa da soleira
da porta

: : oo oo v
Marcar o corte de separagao (seta) para o
deslocamento da chapa na medida "X" na caixa
da soleira da porta; retirar novamente a chapa
externa. (medida auxiliar: distancia do furo

roscado 220 mm).
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Remocao da chapa complementar

u10_1140

» Furar os locais de pontos de solda (setas)
na chapa externa com a Fresa para ponto de
solda [7] e soltar a chapa complementar na
medida "X".

* Lixar e alinhar as superficies de conexao e limpar
com escova metalica.

Remocgéao das chapas interna e externa da
coluna "A"

U10_1141

* Remover novamente as chapas interna e externa
da coluna "A".

» Pulverizar as superficies de conexao da chapa de
reforco da caixa de roda (1), da chapa de reforco
interna (2) e das chapas externa (3) e interna (4)
da coluna "A" com protetor anticorrosivo.

u2(1)br

Fixagao da chapa externa da coluna "A"

ey / = U10_1142
* Recolocar a chapa externa da coluna "A" (1) e

fixar com alicate de pressao.

Introducao das placas das dobradigas na parte
interna da nova chapa externa da coluna "A"

U10_1138
» Antes de colocar a chapa interna da coluna "A"
(1), introduzir as placas da dobradiga (2) e (3)
para fixagdo da porta na parte interna da nova
chapa externa da coluna "A".
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Parafusamento das placas das dobradigas da
porta na chapa externa da coluna "A"

u10_1146

* Antes de soldar a chapa externa parafusar as
placas das dobradicas (1) na chapa externa da
coluna "A".

* Instalar a porta; verificar novamente a coluna da
porta e a precisdo das medidas.

» Corrigir pequenas irregularidades com
alinhamento e novo ajuste das pecas.

+ Em seguida, remover a porta novamente.

Ajustar e soldar a chapa de reforgo interna na
area da caixa da soleira

: U10_1144

» Para verificar a exatidao das med|das instalar,
alinhar e fixar a coluna "A" com o alicate de
pressao.

» Alinhar os furos roscados da chapa de reforgo
interna, cobrindo exatamente o respectivo furo
central da chapa externa da coluna "A" (distancia
do furo: 220 mm).

» Fixar a chapa de reforgo interna da caixa da
soleira da porta com parafusos de fixagao (setas)
na caixa da soleira; pontear com solda na parte
de tras.

56 U2(1)br

Soldagem da chapa de reforgo interna na area
da caixa da soleira da porta

. '1.:_' = ¥ :‘q
A N T ] U10 1145
+ Remover novamente a chapa externa da coluna
"A" e soldar a chapa de reforgo interna (1) na
area da caixa da soleira da porta, utilizando solda
a gas inerte (MAG).
+ Lixar o cordéo de solda, polir com a escova
metalica e pulverizar com protetor anticorrosivo.

Ajuste e soldagem das chapas interna e externa
da coluna "A"

’ 5 - U10_1143

. Instalar as chapas interna e externa da coluna
"A" e fixar com alicate de pressao.

+ Adicionalmente, fixar a chapa interna da coluna
"A" com parafusos autotravantes.

* Instalar a porta; verificar novamente a coluna da
porta e a precisdo das medidas.

+ Corrigir pequenas irregularidades com
alinhamento e novo ajuste das pecas.

+ Aplicar pontos de solda na chapa externa da
coluna "A" e remover novamente a porta.
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Soldagem dos lados interno e externo da chapa
externa da coluna "A"

| U10_1147

» A foto a esquerda mostra a chapa externa da
coluna "A" pelo lado de fora.

» A foto a direita mostra a chapa externa da coluna
"A" pelo lado de dentro.

» As faces superiores da parte de fora da chapa
externa da coluna "A" (1) (formada por duas
chapas) séo soldadas a topo uma a outra por
meio de solda MAG.

* Em seguida, deve-se remover a chapa interna
da coluna "A" e soldar o ponto de corte no lado
interno (2) da chapa externa da coluna "A",
igualmente a topo.

Soldagem da chapa externa da coluna "A" no
ponto de corte da caixa da soleira da porta

U10_1148

» Com a solda MAG, soldar a topo a chapa externa
da coluna "A" no ponto de corte da caixa da
soleira da porta (seta).

« Lixar cuidadosamente a costura de solda, polir
com escova metalica e soprar para retirar o p6
abrasivo.

* Em seguida, limpar com diluente o lado interno
das chapas interna e externa da coluna "A" e
pulverizar com protetor anticorrosivo (tinta de
solda a ponto).

u2(1)br

Ajuste da chapa interna da coluna "A" e costura
com pontos de solda

= U1501149

* Introduzir a chapa interna da coluna "A" por
debaixo da chapa do teto (seta maior) e fixar com
alicate de pressao.

* Verificar o pleno assentamento na area dos
pontos de solda e soldar com equipamento de
solda a ponto (setas pequenas).
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Soldagem a topo da chapa interna da coluna
llAll

U10_1151

* Com a solda MAG, soldar a topo o ponto de
corte (seta branca) superior da chapa interna da
coluna "A".

» Da mesma forma, fazer os quatro rebites de solda
(setas pretas) na parte de cima, na transi¢cédo da
chapa do teto com as chapas interna e externa
da coluna "A", utilizando a solda MAG.

* Lixar cuidadosamente os pontos de solda, polir
com escova metalica e soprar para retirar o p6
abrasivo.

Ajuste e soldagem da chapa de reforgo do arco
da caixa de roda

Nota

Antes de colocar a chapa de reforgo
do arco da caixa de roda, furar a area
da chapa do assoalho com o tunel do
motor (parte inferior) e da chapa interna
da coluna "A" (frente) para posterior
soldagem dos furos.

» Colocar a chapa de reforgo do arco da caixa de
roda (1), fixar com alicate de presséo e pontear
com solda.

» Como medida de instalagao, utilizar a medida fixa
anotada na desmontagem (distancia dos furos
140 mm) entre os dois furos quadrados.
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Aplicar rebites de solda na parte inferior da
chapa de reforgo do arco da roda na transigao
para a chapa do assoalho do tiinel do motor

U10_1152

» Fazer os rebites na parte inferior da chapa de
reforgo do arco da caixa de roda (1), na transi¢cao
para a chapa do assoalho do tinel do motor
(setas).

Aplicacao de rebites de solda na passagem da
chapa de reforgo do arco da caixa de roda e na
chapa interna da coluna "A"

U10_1153

» Aplicar os rebites de solda na passagem da
chapa de reforgo do arco da caixa de roda e na
chapa interna da coluna "A" (setas).

+ Em seguida, prender parafusos autotravantes
na coluna "A", que servirdo como uma fixagao
adicional, e aplicar os rebites de solda.

+ Lixar cuidadosamente os pontos de solda, polir
com escova metalica e soprar para retirar o po
abrasivo.
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Ajuste do novo painel frontal

Novo painel frontal (pecga de reposigao)

U10_115A
* Nova peca de reposi¢céo do painel frontal (1).

Instalacdo e ajuste do novo painel frontal

U10_1156

* Instalar e ajustar a nova peca de reposi¢ao do
painel frontal (1).

* Em seguida, retirar novamente a peca de
reposicédo do painel frontal e fazer um ajuste fino.

» Para ajustar o painel frontal, dobrar a aba da
chapa na parte frontal superior (seta) e corrigir
pequenas irregularidades com alinhamento.

u2(1)br

Furos para a aplicagao de rebites de solda na
aba da chapa do painel frontal

U10_1157

» Com um alicate vazador, fazer os furos para
os rebites de solda na aba da chapa do painel
frontal, conforme a figura abaixo.

Furos para os rebites de solda nas superficies
de conexdo na area central do tunel do motor

U10_1158

 Furar as superficies de conexao na area central
do tunel do motor (setas).
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Soldagem das superficies de conexao do painel
frontal e da cabine

U10_1159

» Soldar as superficies de conexdo do painel
frontal (1) e da cabine, lixar com escova metalica
e limpar com diluente.

* Em seguida, pulverizar com o protetor
anticorrosivo.

Novo ajuste do painel frontal

u10_1160

» Colocar e ajustar novamente o painel frontal (1).

 Fixar a posigéo do painel frontal com o alicate
de presséo.

» Observar se o painel esta completamente
assentado na area dos pontos de solda (setas).

60 U2(1)br

Parafusamento do suporte da cabine

iy . - U10_1181

» Para que a medida seja precisa, parafusar o
suporte da cabine (1).

» Fixar a capa da chapa do assoalho da longarina
e remover novamente o suporte da cabine.

+ Fixar o painel frontal.

Soldagem da cobertura

U10_1162

Nota
Nao lixar a costura de solda (perda de
estabilidade).

+ Com a solda MAG, soldar a cobertura (1) na
chapa do assoalho da longarina.
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Soldagem do painel frontal com rebites de solda

J u10_1163
* Com a solda MAG, aplicar rebites de solda (A)
na aba com a coluna "A", na parte interna do
painel frontal na area da chapa do assoalho e na
passagem para o tunel do motor.

Aplicagdo de pontos de solda na parte interna
do painel frontal

» Com o equipamento de solda a ponto (1), soldar
todos os locais de pontos de solda na parte
dianteira do painel frontal (setas).

u2(1)br

Lixamento da superficie das soldagens dos
furos

AP ,_ : U10_1165

« Lixar todas as superficies das soldagens dos
furos.

» Polir com escova de ago, remover 6leo, graxa e

residuos de poeira e aplicar protetor anticorrosivo.
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Estanhamento da costura de solda

Estanhamento da costura de solda

" u10_1166

» Estanhar a costura de solda na caixa da soleira
da porta (2) e na chapa externa da coluna "A" (1)
ver Estanhagem do cordéo de solda, 31.

* Em seguida, impermeabilizar as superficies de
conexao da chapa de reforgo da porta nas partes
interna e inferior com o adesivo de vedagao ver
Impermeabilizagdo das superficies de conexao,
32.

* Em seguida, conservar as cavidades das pecas
a serem reparadas com cera penetrante ver
Conservacgao das cavidades, 33
Para isto, introduzir a Sonda de mangueira para
pistola de pintura [5] ou a Sonda em gancho para
pistola de pintura [4] pelas aberturas e injetar
cera penetrante com a Pistola de pintura [6]
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SUBSTITUIGAO DA COLUNA “A” COM A CHAPA DA AREA DA PORTA

Substituicao da coluna “A” com chapa da area da porta

Servigos adicionais

— Instalar e remover o dispositivo de elevagao da cabine.

— Remover e instalar a cabine.

— Montagem da cabine sobre a bancada de alinhamento BLACKHAWK, ver 35
Desmontar a cabine na area de reparos.

— Remover/colar o para-brisa dianteiro.

— Remover ¢ instalar a porta com as dobradicas.

— Antes de iniciar os servigos de remogao, cobrir toda a superficie da area de reparo.

(1) Substituir a coluna "A" com a chapa do
encaixe da porta danificada

Dados técnicos
Nova chapa de cobertura no reparo com encaixe da porta...........ccoeveiviiiieiiniii e C= 265 mm

Material de consumo

* Cartucho de adesivo biCOMPONENtE ..........ccooiiiiiiiiiiii e PU TEROSTAT 5630
Pasta de eStannar ...........ooniiii s Conforme necessidade
{13 =] Lo Y Norma técnica MAN Latin America
[0 (U= o ] (R Conforme necessidade
Selante (DranCo).........uu i e TEROSTAT-9100 1K-PUR

Informag¢des importantes

ATENGCAO
A A partir da implementac¢ao do PET 10/2006, novo componente do painel lateral ZSB
* A partir da implementagédo do PET 10/2006, os novos componentes do painel lateral ZSB s&o
construidos com reforgo extra na chapa da area da porta.
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Nota

Se a coluna "A" for substituida com a chapa da area da porta, o reparo devera ser feito
basicamente na bancada de alinhamento.

O préximo exemplo de reparo mostra o conserto de uma coluna "A" no lado direito com a chapa
interna do painel lateral (chapa da area da porta), com o suporte do sistema e o painel frontal
montados.

Ferramentas especiais

[8] Sonda em gancho para pistola de pintura 09.84003-0004

* para conservagao de cavidade

[9] Sonda de mangueira para pistola de pintura 09.84003-0005

* para conservagao de cavidade

[10] Pistola de pintura 09.84003-0027

» para conservagao de cavidade

[11] Fresa para ponto de solda 80.34001-0004

» Furar os pontos de solda
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Remoc¢ao das estruturas de encaixe da
central elétrica

Ferramentas para remocgao

u10_1078

Nota

Ferramentas para remogao

(1) Faca pneumatica, codigo: 7 236 28
(2) Faca em L (comprimento: 19 mm),
codigo: 639 03 208 010

(3) Faca reta (comprimento: 60 mm),
codigo: 639 06 081 013

(4) Raspador (largura: 18 mm), codigo:
639 03 146 018

» Para separar os pontos de cola, utilizar a faca
pneumatica (1) (equipamento de oficina) com as
facas (2) e (3).

« Utilizar o raspador para remover o restante do
adesivo (4).

Remocgéo das estruturas de encaixe da central
elétrica

) U15_1601

* Remover os seis parafusos de fixagao (2) da
estrutura de encaixe da central elétrica (1).

» Cortar o corddo adesivo com a faca pneumatica
(4) (equipamento de oficina) e a faca reta (3).

» Retirar a estrutura de encaixe da central elétrica

().

u2(1)br

Servigos de alinhamento

Servigos de alinhamento na coluna "A"

U15_1602

» Parafusar a placa de tragéo (2) (fabricagéo
prépria) na placa inferior das dobradigas da porta.

» Prender a abracadeira auto-fixante (1) na placa
de tracéo.

* Prender a corrente de tragcédo (4) e o cabo
de segurancga (3) do sistema de alinhamento
Blackhawk na alga de reboque da bragadeira
autofixante (1); puxar uniformemente.

L)
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Servigos de separacao

Desponteadeira

U10_1402

» Pontear os locais de pontos de solda com a
desponteadeira Spotle T 575 (1) (equipamento de
oficina) e com a Fresa para ponto de solda [11]

(2).

66 U2(1)br

Execugao do corte de separagao no recorte de
parte da chapa interna do painel frontal

U15_1603

+ Com a faca pneumatica, fazer o corte de
separagao (T) somente na chapa interna do
painel frontal.

* Furar os locais de pontos de solda no recorte da
parte (3) da chapa interna do painel frontal com
a coluna "A" com a desponteadeira Spotle T 575
(1) (equipamento de oficina) e com a Fresa para
ponto de solda [11] (2).

Perfuragcao dos locais de pontos de solda no
recorte de parte da coluna "A"

[

* Furar os locais de pontos de solda (2) no recorte
de parte da coluna "A" com a broca (1).

+ Soltar o recorte da segao (3) da chapa interna
do painel frontal.
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Separagao da abertura de acesso da chapa
externa da coluna "A"

- U15_1605
» Fazer os cortes de separagéo (T1) até (T4) na
chapa externa da coluna "A" e soltar a abertura
de acesso (1) (superficie hachurada).

Perfuragao dos locais de pontos de solda na
chapa interna da coluna "A"

» Furar os locais de pontos de solda (1) através da

abertura de acesso da chapa interna da coluna
lIAll

u2(1)br

Perfuragao dos locais de pontos de solda na
chapa externa da coluna "A"

U15_1607

Nota

Fazer o corte de separacéo (T) somente
na chapa externa. N&o fazer o corte

de separagao muito profundo, para ndo
partir a chapa de reforgo interna da caixa
da soleira da porta.

» Executar o corte de separagéo (T) centralmente
entre ambos os pontos de fixagdo (setas) -
somente na chapa externa da coluna "A" - na
area da caixa da soleira da porta.

 Furar os locais de pontos de solda (1) entre a
chapa de reforgo interna da caixa da soleira da
porta e na chapa externa da coluna "A" com a
desponteadeira Spotle T 575 (2) (equipamento de
oficina) e com a Fresa para ponto de solda [11]

(3).
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Separagao da coluna "A" Remoc¢ao da coluna "A"

| o

—— ¥, I~
Nota  Soltar a coluna "A" (1) com o encaixe da porta.
Antes de separar a coluna "A", colocar o

suporte auxiliar (1) (fabricagdo proépria)

nas estruturas de encaixe do vidro.

» Fazer o corte de separacgédo (T) cerca de 100 mm
acima da borda do vidro por toda a coluna "A".

» Para separar os pontos de colagem, utilizar a
faca pneumaética (3) (equipamento de oficina)
com a faca em L (2) (comprimento 19 mm) ou a
faca reta (comprimento 60 mm) (ver ferramenta
de separacéo).
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Alinhamento posterior das superficies de
conexao

U15_1610
 Fixar a bragadeira auto-fixante (1) na chapa de
conexao do suporte do sistema.
» Puxar uniformemente e alinhar a chapa de
conexao.

Lixamento das superficies de conexao

U15_1611

» Para remover a cola das estruturas de encaixe
da central elétrica, utilizar a faca pneumatica (2)
(equipamento de oficina) com o raspador (3).

» Soldar as estruturas de encaixe da central elétrica
e as superficies de conexao (1) na chapa interna
da coluna "A", bem como na chapa de reforgo
interna da caixa da soleira da porta de ambos os
lados para a nova pega de reposigao; polir com
escova de ago.

u2(1)br

REPARO DAS CHAPAS

Marcagao e separagcao dos cortes das
superficies de conexao na coluna "A"

u15_1612

» A figura mostra as superficies de conexao apos o
corte das chapas da coluna "A".

» Passo 1: A partir do ponto fixo (1) no canto
inferior do furo quadrado da chapa externa da
coluna "A", medir 280 mm para baixo e marcar o
corte de separacao (T1).

» Fazer um corte de separagéo limpo e reto (T1)
por todas as trés camadas da chapa.

* Passo 2: A partir do ponto fixo (1), medir 190 mm
para baixo e marcar o corte de separagéo (T2).

» Executar o corte de separagao cuidadosamente
(T2), para nao partir a chapa do encaixe da porta
localizada abaixo (3).

» Passo 3: A partir do ponto fixo (1), medir 100
mm para baixo e marcar o corte de separagao
(T3) na chapa externa da coluna "A".

» Fazer o corte de separagao (T3) cuidadosamente
na chapa externa da coluna "A" para nao partir
a chapa de reforgo interna (2).

« Lixar as superficies de conexao, polir com escova
metalica e aplicar tinta de protecao anticorrosao.
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Ajuste e soldagem da chapa da area
da porta (como pecga de reposicao da
chapa interna do painel lateral) valida
até PAT 09/2006 da coluna "A"

Separacido da chapa da area da porta como
peca de reposicao da chapa interna do painel
lateral

U15_1614

» Transferir e separar a medida da coluna "A"
separada para a nova pega de reposi¢cao da
chapa interna do painel lateral (chapa do encaixe
da porta) (1).

Furos para soldagem na chapa do encaixe da
porta

U15_1615

» Fazer os furos (d 7 mm, ver setas) na lateral do
flange da porta na nova chapa interna do painel
lateral (chapa do encaixe da porta) (1) com o
furador pneumatico (2), para posterior soldagem.

70 U2(1)br

Ajuste da chapa do encaixe da porta

U15_1616

Nota
A figura mostra a chapa do encaixe da
porta ajustada.

» Colocar a chapa do encaixe da porta (1) e fixar
com o alicate de pressao.

 Transferir o corte de separagao (T1) para a chapa
do encaixe da porta.

+ Retirar a chapa do encaixe da porta (1) e executar
o corte de separagao (T1).

» Colocar novamente a chapa do encaixe da porta
(1), verificar o local de instalagao e fixar com o
alicate de pressao.

* Em seguida, remover novamente a chapa do
encaixe da porta (1).

* Lixar todos os pontos de conexao e superficies
de apoio de ambos os lados, limpar com diluente
e pulverizar protetor anticorrosivo (tinta de solda
a ponto).
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Colagem da chapa do encaixe da porta

U15_1617

Nota

A figura mostra a antiga chapa do
encaixe da porta sem recortes de solda,
valida até PAT 09/2006.

» Colar a chapa do encaixe da porta (1) com o
adesivo PU Terostat 8630.

 Para isto, aplicar um corddo adesivo (2) nas
superficies de conexao com o suporte do

sistema, com 8 mm de largura e 10 mm de altura.

* Inserir a chapa do encaixe da porta (1) e fixar
com alicate de pressao.

U2(1)br

Soldagem da chapa do encaixe da porta

u15_0018

Ajustar a chapa do encaixe da porta (1), fixar e
aplicar pontos de solda.

Fixar também a area da colagem (setas) com o
alicate de presséao.

Soldar as faces uma a outra (2) a topo, utilizando
a solda a gas inerte MAG.

Lixar a costura de solda, polir com escova
metalica e aplicar tinta de solda a ponto.

A chapa de reforgo interna da nova chapa externa
da coluna "A", que mais tarde sera ajustada,
deve ser colocada no ponto de corte (3).
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Chapa do encaixe da porta (como peca de
reposi¢cao da chapa interna do painel lateral)
valida a partir do PET 10/2006

U1501728

Nota

A nova chapa do encaixe da porta (1) (a
partir do PET 10/2006) ja vem com o0s
furos (setas) para soldagem da chapa do
encaixe da porta com o reforgo extra do
painel lateral ZSB externo.

* Porém, se em caso de reparo o suporte do
sistema permanecer instalado, deverao ser feitos
furos de acesso de @ 22 mm no suporte do
sistema.

* Em seguida, através dos furos de acesso do
suporte do sistema, soldar a chapa do painel
frontal com a chapa do encaixe da porta.

» O suporte do sistema nao deve ser soldado
juntamente.

» Os furos de acesso no suporte do sistema devem
ser fechados apds a soldagem com o selante PU
TEROSTAT 8630 (isto pode ser feito na colagem
do para-brisa dianteiro).

72 U2(1)br

Ajuste e soldagem da chapa de acesso

U15_1619

+ Ajustar a chapa de acesso (1), fixar com alicate
de presséo e pontear com solda.

» Soldar as faces uma a outra (3) a topo, utilizando
a solda a gas inerte MAG.

» Fazer a soldagem dos furos (2) na passagem
para a coluna "A" utilizando a solda a gas inerte
MAG.

» Soldar os pontos de solda (2) e a costura de
solda do ponto de corte (3), polir com escova
metalica e aplicar base de protegao anticorroséo.

Marcagao do diagrama de furos para soldagem
da coluna "A"

135

U15_1636

Nota
Os furos sdo feitos somente com o
suporte do sistema instalado.

* Marcar o diagrama de furos de acordo com as
informagdes de medidas do suporte do sistema
(o ponto de partida é o centro do furo do pino
roscado de fixagdo do suporte do sistema).
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Perfuracao dos furos de acesso para as
soldagens dos furos

rd :
u15_1634

» Executar os trés furos de acesso (1) com o
adaptador (consiste de broca espiral de @ 6 mm
e cortador circular de @ 22 mm, ver figura menor)
na chapa do suporte do sistema.

» Fazer os furos de acesso de @ 22 mm somente
na chapa do suporte do sistema.

» Por meio dos furos de acesso de @ 6 mm
existentes na chapa do painel frontal, a chapa
do encaixe da porta é em seguida soldada
novamente a chapa do painel frontal.

Soldagem dos furos de acesso (chapa do painel
frontal com a chapa do encaixe da porta)

U15_1635

ATENGAO

O suporte do sistema nao deve ser

soldado juntamente

» Soldar somente a chapa do encaixe da
porta com a chapa do painel frontal.

A

» Fazer a soldagem dos furos (1) entre a chapa
do encaixe da porta e a chapa do painel frontal
utilizando a solda a gas inerte MAG.

» Os furos de acesso no suporte do sistema devem
ser fechados apds a soldagem com o selante PU
TEROSTAT 8630 (isto pode ser feito na colagem
do para-brisa dianteiro).

u2(1)br

1

. Edicao

Ajuste e soldagem da chapa externa da
coluna "A"

Separacao da chapa externa da coluna "A" da
peca de reposicao do painel lateral ZSB

U15_1631

» Separar grosseiramente a chapa externa da
coluna "A" (1) da peca de reposi¢ao do painel
lateral ZSB.

Remocgido da chapa de reforgo interna da caixa
da soleira da porta da chapa externa da coluna
llAll

U15_1632
 Furar os locais de pontos de solda (setas) com
a fresa para ponto de solda e soltar a chapa de
reforgo interna da caixa da soleira da porta (ver
figura seguinte).

73



REPARO DAS CHAPAS

Remocao da chapa de reforgo da chapa da

caixa da soleira da porta

74

U15_1633
* Remover a chapa de reforgo (1) da caixa da
soleira da porta.

u2(1)br

Corte da chapa externa da coluna "A" e da
chapa de transferéncia

U15_1620

Nota

A chapa externa da coluna "A" é formada
por duas chapas, sendo uma externa e
uma chapa de reforgo interna.

A chapa de transferéncia a ser solta (2)
(superficie hachurada) apos a instalagcao
da chapa externa da coluna "A" deve
sobrepor-se ao ponto de corte da chapa
de reforgo interna em cerca de 100 mm
N&o executar o corte de separagéo (T3)
muito profundo, para que a chapa de
reforgo interna n4o seja partida.

» Colocar a chapa externa da coluna "A" (1)

e transferir as medidas da coluna "A" a ser
separada para a nova pega.

» Executar os cortes de separagao da nova chapa
externa da coluna "A" na soleira da porta embaixo
(T1) e em cima na coluna "A" (T2).

+ Em seguida, ndo fazer um corte de separacgéo
(T3) muito profundo, para que a chapa de reforgo
interna ndo seja partida.

+ Soltar a chapa de transferéncia (2) (superficie
hachurada) da chapa externa da coluna "A".

» Para isto, furar os pontos de solda no
comprimento da chapa de transferéncia com a
desponteadeira (equipamento de oficina) e com
a Fresa para ponto de solda [11]

+ Soltar a chapa de transferéncia (2) e prepara-la
para a posterior instalagao.
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Ajuste da chapa de reforgo da chapa externa
da coluna "A"

% U15_1621

» Colocar a nova chapa externa da coluna (consiste
de chapa externa (1) e chapa de reforgo interna
(2)) na chapa do encaixe da porta, fixar com
alicate de pressao e transferir a medida de corte
(T) para a nova pega.

» Retirar completamente a chapa externa da
coluna "A" (1).

» Fazendo o corte de separagdo (T), diminuir a
chapa de reforgo interna (2) no ressalto da chapa
(X) (superficie hachurada) para a medida de
instalacao.

» Recolocar a chapa externa da coluna "A" na
chapa do encaixe da porta e fixar com alicate de
pressao.

u2(1)br

Corte da chapa externa da coluna "A" na area
da caixa da soleira da porta

U15_1613
» Colocar a chapa externa da coluna "A" completa
na area da caixa da soleira da porta, fixar com
alicate de pressao e transferir a medida de
separacao (T) para a nova pega.
» Retirar a chapa externa da coluna "A" e executar
o corte de separacéo (T).

Ajuste da chapa externa da coluna "A" na
soleira inferior da porta

U15_1622
» Ajustar a chapa externa da coluna "A" (1) na
soleira inferior da porta e parafusar firmemente
com o parafuso de fixagéo (2).
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Instalagao da porta para a verificagao de medida

U15_1623

* Instalar a porta (1) com as dobradigas e depois
fixar com o alicate de pressao (2).

* Verificar as medidas da base e da coluna e, caso
necessario, realinhar.

* Em seguida, remover novamente a porta.

» Antes da soldagem, verificar se a placa roscada
da dobradi¢ca também sera instalada.

Soldagem da chapa externa superior da coluna
IIAII

1)

» Soldar a chapa externa da coluna "A" (1) a topo
com a solda a gas inerte MAG no ponto de corte
(2) da chapa de reforgo interna.

* Lixar a costura de solda, polir com escova
metélica e aplicar protetor anticorrosivo.

U15_1624

76 U2(1)br

Soldagem da chapa externa inferior da coluna
"A" na caixa da soleira da porta

U15_1625

+ Utilizando a solda a gas inerte MAG, soldar a
chapa externa da coluna "A" (1) a topo no ponto
de corte da caixa da soleira da porta (setas).

* Lixar a costura de solda, polir com escova
metélica e retirar o 6leo, graxa e residuos de p6.

+ Em seguida, estanhar os pontos de corte ver
Estanhagem do cord&o de solda, 31

Soldagem de todos os locais de pontos de
solda

. i . - U15_1626
» Soldar todos os locais de pontos de solda na
caixa da soleira da porta e da coluna "A", com o

equipamento de solda a ponto (1).
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Colagem de pedagos de chapa para manter o
nivel plano

il |1 U15_1637
» Para deixar plano o nivel da chapa de
transferéncia a ser finalmente soldada, colocar
embaixo duas tiras de chapa (1) como auxilio
de instalagéo e pontear com solda nas jungdes
da chapa.

u2(1)br

Ajuste da chapa de transferéncia

U15_1721

» Ajustar a chapa de transferéncia (1)
(comprimento: 265 mm) e retira-la novamente
em seguida.
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Soldagem da chapa de transferéncia Soldagem da chapa de transferéncia

-

U15_16827 . U15_1628

» Furar (setas) a chapa para a soldagem na chapa + Soldar a topo os furos e os pontos de corte da
de transferéncia (1). chapa de transferéncia (1) com a solda a gas

» Esmerilhar os furos da soldagem e os pontos de inerte MAG.
corte. + Soldar todos os locais de pontos de solda da

» Colocar a chapa de transferéncia (1) de 265 mm chapa externa da coluna "A" com o equipamento
e fixar com o alicate de pressao. de solda a ponto.

+ Soldar a topo os furos e pontos de corte com a * Apos a soldagem, lixar todos os pontos de solda,
solda a gas inerte MAG. polir com a escova metalica e retirar o 6leo, graxa

e residuos de po.
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Estanhamento da costura de solda

U15_1629

» Estanhar a costura de solda (1) na chapa interna
do encaixe da porta e as costuras de solda (2),
(3) e (4) na chapa externa da coluna "A" .

* Lixar todas as costuras de solda com lixa de
baixa gramatura e polir com a escova de ago até
limpar totalmente.

» Soprar o p6 abrasivo, limpar retirando o 6leo, a
graxa e os residuos de poeira e pulverizar com
tinta de protegao anticorrosao.

u2(1)br

Conservagao das cavidades

U15_1719

Apos a secagem da tinta de protegéo
anticorrosdo, impermeabilizar as superficies

de conexéo da chapa externa da coluna

"A" (setas) com o selante monocomponente
TEROSTAT-9100 puro (branco).

Em seguida, conservar as cavidades das pegas a
serem reparadas com cera penetrante.

Recolher a cera penetrante que escorrer com um
recipiente apropriado.

Os servigos de pintura posteriores séo
executados de acordo com as normas de fabrica
MAN Latin America existentes.
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Fixacao de borracha distanciadora

L]
e
4 uis_1727
» Fixar uma borracha distanciadora autocolante
nos lados direito (1) ou esquerdo (2) entre o
encaixe da porta e o suporte do sistema.
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SUBSTITUIGAO DA COLUNA “A” SEM CHAPA DO ENCAIXE DA PORTA

Substituicao da coluna “A” sem chapa do encaixe da porta

Servigos adicionais

— Instalar e remover o dispositivo de elevagao da cabine.

— Desmontar a cabine na area de reparos.

— Remover/colar o para-brisa dianteiro.

— Remover ¢ instalar a porta com as dobradicas.

— Antes de iniciar os servigos de remogao, cobrir toda a superficie da area de reparo.

U15_1700

(1) Substituir a coluna "A" danificada sem o
encaixe da porta

Dados técnicos
Nova chapa de transferéncia no reparo sem o encaixe da porta ..............ccceeeeviieiiiieeiiiieeeiineee, C=210 mm

Material de consumo

Pasta de estanhar ....... ... Conforme necessidade
EStaANNO ... Norma técnica MAN Latin America
DT (=Y o) (= Conforme necessidade
Selante (BranCo).........uii i 2-E-P-C-TEROSTAT-MS935
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Informago6es importantes

A

ATENGAO

A partir da implementagao do PET 10/2006, novo componente do painel lateral ZSB

* A partir da implementacdo do PET 10/2006, novos componentes do painel lateral ZSB s&o
construidos com refor¢o extra no encaixe da porta.
Nos servigos de conserto de colunas A mais antigas (antes do PET 10/2006), o encaixe da
porta deve ser reajustado.
As figuras no passo de trabalho de ajuste da chapa do encaixe da porta (antes do PET
10/2006) sado descritas como exemplo de uma coluna "A" esquerda.

Nota

Se a coluna "A" for substituida sem o encaixe da porta, a cabine nao deve ser fixada na bancada
de alinhamento, mas somente presa com seguranga sobre o chassi.

O préximo exemplo de reparo mostra o conserto de uma coluna "A" direita com chapa interna do
painel lateral (chapa do encaixe da porta) sem o suporte do sistema e o painel frontal montados.

Ferramentas especiais

[12]

Sonda em gancho para pistola de pintura 09.84003-0004

* para conservagao de cavidade

[13]

Sonda de mangueira para pistola de pintura 09.84003-0005

* para conservagao de cavidade

[14] Pistola de pintura 09.84003-0027
» para conservagao de cavidade
[15] Fresa para ponto de solda 80.34001-0004
» Furar os pontos de solda
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Preparar a cabine para o conserto sobre Posicionamento e fixagdo da cabine no chassi
o chassi

Remover a camara pneumatica

\ ! . 3 U15_1701

 Alinhar a posigao da cabine, apoiar com calgos
de madeira (1) e prender firmemente a cabine
sobre o chassi.

u10_o232

» Retirar a mangueira de ar (2) da camara
pneumatica.

» Soltar as porcas de seguranga (4), levantar
cuidadosamente a cabine com o dispositivo
de elevagao somente até que os parafusos de
fixagéo (3) e (5) sejam liberados e possam ser
extraidos.

* Remover a camara pneumatica (1) dos dois
lados.
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Trabalhos de separagao

Desponteadeira

U10_1402

» Pontear os locais de pontos de solda com a
desponteadeira Spotle T 575 (1) (equipamento de
oficina) e com a Fresa para ponto de solda [15]

(2).

Perfuragao dos locais de pontos de solda na
chapa superior externa da coluna "A"

u15_1702

* Furar todos os locais de pontos de solda (1) na
chapa externa superior da coluna "A" com a
desponteadeira Spotle T 575 (1) (equipamento de
oficina) e com a Fresa para ponto de solda [15].

84 U2(1)br

1

Perfuragao dos locais de pontos de solda na
chapa inferior externa da coluna "A"

B s 1703

+ Furar todos os locais de pontos de solda (1) na
chapa externa inferior da coluna "A", na area da
chapa da soleira da porta, com a desponteadeira
Spotle T 575 (2) (equipamento de oficina) e com
a Fresa para ponto de solda [15] (3).

Fazer o corte de separagao na chapa da caixa
da soleira da porta

U15_1704

Nota

Fazer o corte de separacéo (T) somente
na chapa externa. Nao fazer o corte

de separagao muito profundo, para nao
partir a chapa de reforgo interna da caixa
da soleira da porta.

« Executar o corte de separacao (T) centralmente
entre ambos os pontos de fixacéo (setas) -
somente na chapa externa da coluna "A" - na
area da caixa da soleira da porta.

+ Furar os locais de pontos de solda (setas) da
chapa de reforgo interna da caixa da soleira da
porta.
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Separagao da chapa de acesso Separagao da chapa de reforgo da chapa
externa da coluna "A"

U15_1705
U1501708
Nota

Ao fazer os cortes de separacgéo (T1) e
(T2), atentar para nédo partir a chapa de
reforgo interna localizada abaixo.

Nota
Ao executar o corte de separagéao (T2),
atentar para que a chapa do encaixe da

Fazer os cortes de separagdo (T1) e (T2) porta localizada abaixo n&o seja partida.

com a faca pneumatica (equipamento Fazer o corte de separagéo com a faca

de oficina). pneumatica (equipamento de oficina).
Passo 1: A partir do ponto fixo (1) no canto * A partir do ponto fixo (1) no canto inferior do
inferior do furo quadrado da chapa externa da furo quadrado da chapa externa da coluna "A",
coluna "A", medir 100 mm para baixo e marcar o medir 185 mm para baixo e marcar o corte de
corte de separacgéao (T1). separacao (T3).
Fazer o corte de separagdo (T1) cuidadosamente ~ * Executar cuidadosamente o corte de separagdo
na chapa externa da coluna "A". (T3) na chapa de reforgo interna (2) da chapa
Passo 2: A partir do ponto fixo (1) no canto externa da coluna "A".

inferior do furo quadrado da chapa externa da
coluna "A", medir 310 mm para baixo e marcar o
corte de separagéo (T2).

Fazer o corte de separacgao (T2) cuidadosamente
na chapa externa da coluna "A".

Soltar a chapa de acesso (2) da chapa externa
da coluna "A".
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Perfuracao das porcas-rebite para a alga de Soltar a chapa externa da coluna "A" com a
acesso chapa de reforgo interna

U15_1708

» Soltar a chapa externa da coluna "A" com a
chapa de reforgo interna.

« Alinhar todas as superficies de conexao (setas)
na chapa interna do painel lateral (chapa do
encaixe da porta), lixar dos dois lados e polir com
a escova de ago.

et Uts_1724

Nota

Apos o reparo, as novas porcas-rebite
(2) e (3) da alga de acesso deverao ser
recolocadas por dentro.

» Furar as chapas externas inferior e superior do
painel lateral na area das porcas-rebite pela parte
de fora.

» Furar as porcas-rebite (2) e (3) para os parafusos
de fixagao das algas (1) superior e inferior.
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Aplicagao de tinta de protegcao anticorrosao

U15_1709

 Aplicar tinta de proteg¢éo anticorrosdo nas
superficies de conexao (setas) da chapa interna
do painel lateral (chapa do encaixe da porta).

u2(1)br

Ajuste da chapa instalada do encaixe
da porta (antes do PET 10/2006)

Ajuste da chapa instalada do encaixe da porta

U15_1710

Nota

A figura mostra o lado esquerdo do
veiculo.

Se a chapa interna ndo danificada
(chapa do encaixe da porta) do painel
lateral permanecer instalada e se tratar
de uma chapa de encaixe da porta
antiga antes do PET 10/2006, os cortes
deverao ser transferidos para a antiga
chapa do encaixe da porta e ser refeitos.

» Para isto, colocar a nova chapa do encaixe da
porta (1) recobrindo exatamente a antiga chapa
do encaixe da porta; fixar com o alicate de
pressao (metade esquerda da figura).

+ Transferir os 7 entalhes de solda (superficie
hachurada) para a antiga chapa do encaixe da
porta (2) (metade direita da figura).

1. Edigao
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Execucao dos cortes da chapa Aplainamento do flange para colagem com a
chapa do encaixe da porta instalada

| u15_1711
» Cortar os 7 entalhes de solda (setas) na antiga u1s_1722
chapa instalada do encaixe da porta. + A antiga chapa do encaixe da porta até entao
» Alinhar a chapa do encaixe da porta, tirar as instalada é colada na area identificada em preto
rebarbas, polir com a escova de ago e aplicar com a chapa de reforgo do painel lateral.
tinta de protecéo anticorrosao. » Para isto, é feita uma cavidade na chapa do
encaixe da porta até entdo instalada, para colocar
o adesivo.

+ Se a antiga chapa do encaixe da porta (antes do
PET 10/2006) permanecer instalada no veiculo,
esta cavidade identificada em preto deve ser
aplainada antes da instalagdo da nova chapa
externa da coluna "A".
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Marcacao do diagrama de furos para soldagem Perfuragcao dos furos de acesso para as
da coluna "A" soldagens dos furos

U15_1712

Nota
Os furos séo feitos somente com o
suporte do sistema instalado.

* Marcar o diagrama de furos de acordo com as
informagdes de medidas do suporte do sistema
(o ponto de partida é o centro do furo do pino
roscado de fixagdo do suporte do sistema).

U15_1123

» Executar os trés furos de acesso (1) com o
adaptador (consiste de broca espiral de @ 6 mm
e cortador circular de @ 22 mm, ver figura menor)
na chapa do suporte do sistema.

» Fazer os furos de acesso de @ 22 mm somente
na chapa do suporte do sistema.

* Em seguida, através do furo de acesso de @ 6
mm, os furos da chapa do painel frontal com
a chapa do encaixe da porta sdo novamente
soldados.
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Soldagem dos furos de acesso (chapa do painel
frontal com a chapa do encaixe da porta)

U15_1725

ATENGCAO

O suporte do sistema nao deve ser

soldado juntamente

» Soldar somente a chapa do encaixe da
porta com a chapa do painel frontal.

A

» Como reforgo extra, soldar os furos (1) entre a
chapa do encaixe da porta e a chapa do painel
frontal com solda a gas inerte MAG.

* Aplicar protetor anticorrosivo e tapar os furos de
acesso de @ 22 mm na chapa do suporte do
sistema, com o selante PU TEROSTAT 8630
(isto pode ser feito na colagem do para-brisa
dianteiro).

90 U2(1)br

Ajuste e soldagem das novas chapas
de reparo da coluna “A”

Separagado da nova chapa externa da coluna
“A” da chapa de reparo do painel lateral ZSB

U15_1631

» Separar a nova chapa externa da coluna “A”(1)
da chapa de reparo do painel lateral ZSB.

Remocao da chapa de reforgo interna da chapa
da caixa da soleira da porta da nova chapa
externa da coluna “A”

U15_1632

» Furar os locais de pontos de solda (setas) com
a fresa para ponto de solda e soltar a chapa de
reforco interna das chapas da caixa da soleira da
porta (ver proxima figura).
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Remocao da chapa interna de refor¢o da chapa

da caixa da soleira da porta

U15_1633

* Remover a chapa de reforgo (1) da caixa da
soleira da porta.

u2(1)br

Corte da nova chapa externa da coluna “A” e da
chapa de transferéncia

U15_1620 R

Nota

A nova chapa externa da coluna “A” é
formada por duas chapas, sendo uma
externa e uma chapa de reforgo interna.
A chapa de transferéncia a ser solta (2)
C=210 mm (superficie hachurada) apos
a instalagdo da nova chapa externa da
coluna “A” deve sobrepor-se ao ponto
de corte da chapa de reforgo interna em
100 mm.

Nao fazer o corte de separagéo (T3)
muito profundo (somente na chapa
externa da coluna) para que a chapa de
reforgo interna nao seja partida.

Colocar a nova chapa externa da coluna (1) e
transferir as medidas de corte da chapa externa
da coluna “A” a ser separada para a nova peca.
Executar os cortes de separagao da nova chapa
externa da coluna “A” na soleira da porta embaixo
(T1) e em cima na coluna “A” (T2).

Em seguida, ndo fazer o corte de separacgéao (3)
muito profundo (somente na chapa externa da
coluna) para que a chapa de reforgo interna ndo
seja partida.

Soltar a chapa de transferéncia (2) (comprimento:
210 mm; ver superficie hachurada) da chapa
externa da coluna “A”.

Para isto, furar os pontos de solda no
comprimento da chapa de transferéncia com a
desponteadeira (equipamento de oficina) e com
a Fresa para ponto de solda [15].

Soltar a chapa de transferéncia e prepara-la para
a posterior instalagao.
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Ajuste da chapa de refor¢o da chapa externa Corte da nova chapa externa da coluna “A” na
da coluna “A” area da caixa da soleira da porta

u15_1613
» Transferir a medida de separacao (T) na area da
caixa da soleira da porta para a nova pecga da
chapa externa da coluna “A”.
+ Retirar a nova chapa externa da coluna “A” e
fazer o corte de separacéo (T).

Ajuste da chapa externa da coluna “A” na
soleira inferior da porta

U15_1621

» Colocar a nova chapa externa da coluna “A”
(consiste de chapa externa (1) e chapa de
reforgo interna (2)) na chapa do encaixe da porta;
transferir a medida de corte (T) para a nova pega.

» Retirar completamente a chapa externa da
coluna “A” (1).

» Fazendo o corte de separagdo (T), diminuir a
chapa de reforco interna (2) no ressalto da chapa

(X) (superficie hachurada) para a medida de U15_1622

instalagao. + Ajustar a nova chapa externa da coluna “A” (1) na
* Recolocar a chapa externa da coluna “A” na soleira inferior da porta e parafusar firmemente

chapa do encaixe da porta e fixa-la com alicate com o parafuso de fixagéo (2).

de pressao.
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Instalagao da porta para a verificagao de medida Soldagem dos entalhes de solda

U15_1715
Nota » Soldar os entalhes de solda (setas) na chapa do
encaixe da porta que permanece instalada no
veiculo com a solda a gas inerte MAG.

U15_1726

Antes de instalar a porta, atentar para
que a chapa roscada da dobradica da
porta também seja instalada na chapa
externa da coluna “A”.

Soldagem da nova chapa externa superior da
coluna “A”

* Instalar a porta (1) com as dobradigas e depois
fixar com o alicate de pressao (2).

* Verificar as medidas da base e da coluna “A” e,
caso necessario, realinhar.

» Remover novamente a porta e soldar a chapa
externa da coluna “A”.

U15_1624

» Soldar a chapa externa da coluna “A" (1) a topo
no ponto de corte (2) da chapa de reforgo interna,
com a solda a gas inerte MAG.

* Lixar a costura de solda, polir com escova
metalica e aplicar protetor anticorrosivo.
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Soldagem da nova chapa externa inferior da Colagem de pedacos de chapa para manter o
coluna “A” na caixa da soleira da porta nivel plano

U15_1625

« Utilizando a solda a gés inerte MAG, soldar a
chapa externa da coluna “A” (1) a topo no ponto
de corte da caixa da soleira da porta (setas).

* Lixar a costura de solda, polir com escova
metélica e retirar o 6leo, graxa e residuos de p6.

* Em seguida, estanhar os pontos de corte ver
Estanhagem do cord&o de solda, 31

Soldagem de todos os locais de pontos de
solda

i1 | U15_1637

+ Para possibilitar um melhor nivelamento da chapa
de cobertura de acabamento a ser soldada,
recortar duas tiras de chapa (1) da peca restante
da nova parte externa do painel lateral.

+ As tiras de chapa devem ser curtas o bastante
para serem colocadas como auxilio de instalagao
sob as partes superior e inferior.

« Esmerilhar as soldagens das jun¢des da chapa e
os pontos de solda para aplaina-los.

N : U15_1626

» Soldar todos os locais de pontos de solda na
coluna “A” e na area da caixa da soleira da porta
com o equipamento de solda a ponto (1).
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Ajuste da chapa de transferéncia Soldagem da chapa de transferéncia

[~

i U15_1638 f U15_1718
» Ajustar a chapa de transferéncia (1) » Fazer furos (setas) para a soldagem na chapa
(comprimento: 210 mm) e retira-la novamente, de transferéncia.
em seguida. » Esmerilhar os furos da soldagem e os pontos de
corte.

* Deitar a chapa de transferéncia de 210 mm (1)
sobre as tiras de chapa, fixar com o alicate de
pressao e dar pontos de solda.

» Soldar a topo os furos e os pontos de corte da
chapa de transferéncia (1) com a solda a gas
inerte MAG.

» Soldar todos os locais de pontos de solda da
chapa externa da coluna "A" com o equipamento
de solda a ponto.
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Lixamento dos pontos de solda Estanhamento da costura de solda

U15_1628 U15_1629

« Apds a soldagem, lixar todos os pontos de solda, « Estanhar as costuras de solda (1), (2), (3) e (4)
polir com a escova metalica e retirar o 6leo, graxa na chapa externa da coluna “A” ver Estanhagem
e residuos de po. do cordao de solda, 31.
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Conservagao das cavidades Fixagao da borracha distanciadora

s
U15_1719 ol uts_ar2r
* Apds a secagem do primer bicomponente, » Fixar uma borracha distanciadora autocolante
impermeabilizar as superficies de conexao da nos lados direito (1) ou esquerdo (2) entre o
chapa externa da coluna “A” (setas) com o encaixe da porta e o suporte do sistema.

selante TEROSTAT-9100 1K puro (branco) ver
Impermeabilizagdo das superficies de conexao,
32.

* Em seguida, conservar as cavidades das pecgas a
serem reparadas com cera penetrante.

* Recolher a cera penetrante que escorrer com um
recipiente apropriado.

» Os servigos de pintura posteriores sédo
executados de acordo com as normas técnicas
existentes.
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DOBRADICA DA PORTA
Substituicao das dobradigas superior e inferior da porta

Servigos adicionais

— Remover e instalar o revestimento das colunas interna e externa da porta.
— Remover e instalar a porta com as dobradicas.

— Remover e instalar as dobradicas superior e inferior da porta.

U15_1730

(1) Dobradiga inferior da porta
(2) Parafuso de fixagao

(3) Parafuso de fixagao

(4) Mancal da mola de torgéo
(5) Bucha do mancal da mola de torgao
(6) Mola de torcao

(7) Parafuso de retengéo

(8) Limitador, lado porta

(9) Limitador, lado coluna
(10) Batente amortecedor

(11) Rebite

U2(1)br 1. Edigdo
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Instalagio da dobradiga superior - lado porta Instalagao do encaixe da porta da

dobradica inferior

U15_1736

» Segurar a placa roscada por dentro cobrindo na
mesma proporgao os furos da parte contraria;
colocar por fora a nova dobradica superior do
lado da porta.

* Prender os parafusos de fixagao (2) e apertar
com torque de 26 Nm (2,6 Kgf.m).

Instalacido da porta

RO,

U15_1737

ATENGAO
O parafuso de retengao (1) fornecido
é apertado somente com torque de 13

Nm (1,3 Kgf.m)

 Apertar firmemente o parafuso de
retencdo (1) apés a montagem da
dobradi¢a com torque de 27 Nm (2,7
Kgf.m).

» Colocar a porta com dobradiga na
coluna “A”.

* Prender.

100
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U15_1744
Segurar a placa roscada por dentro cobrindo os
furos da parte contraria na mesma proporgao;
colocar por fora a dobradiga inferior do lado da
porta (1).

Prender os parafusos de fixagédo (2) e apertar
com torque de 26 Nm (2,6 Kgf.m).

Introduzir a luva de borracha (3) com o chicote da
porta através do furo da porta.

Parafusar a porta com dobradica na coluna “A” e
apertar com torque de 26 Nm (2,6 Kgf.m).
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CHAPA EXTERNA DO PAINEL LATERAL NA AREA DO PORTA-OBJETOS, COLUNA
"B", LADO ESQUERDO

Substituicao da chapa externa do painel lateral na area do porta-objetos, coluna
"B", lado esquerdo

Servigos adicionais

— Desmontar a cabine na area de reparos.

— Fixar a cabine sobre a bancada de alinhamento e estabelecer a medida da base e a dimenséo (para
verificar a medida da base, utilizar gabarito ou pecas novas).

— Remover ¢ instalar a porta com as dobradicas.

— Antes de iniciar os servigos de remogao, cobrir toda a superficie da area de reparo.

U10_1185

(T1-T4) Marcar os cortes de separagédo T1 a T4 (1) Desponteadeira (equipamento de oficina)
(linhas pontilhadas em preto/branco) e (2) Chapa de reforgo (caixa da soleira da
separar grosseiramente os pontos de porta)
cola.

Material de consumo

(*) Kit de selante para reparo Terostat 8630 do escopo de fornecimento.......... Consultar Catalogo de Pegas
* 2 cartuchos de selante bicomponente PU TEROSTAT 8630 310 ml .............. Consultar Catalogo de Pegas
* 1 adaptador de reforgo (endurecedor suficiente para 2 cartuchos Terostat 8630)........................ Consultar
Catalogo de Pecgas

* 2 bicos aplicadores NA0 COrtados ..........uuiiiiiiiiiiieiii e Consultar Catalogo de Pegas
* 2 bicos aplicadores cortados coOm enCOStO.........cocveuiiiiieiiiiiiieeeii e, Consultar Catalogo de Pegas
* 2 aplicadores Para PrMET ........ccuuuui e e e Consultar Catalogo de Pegas
* 5 jogos de panos de limpeza, cada um contendo 1 pano de limpeza seco sem fiapos e 1

8T a =T 1= Tox o o TN Conforme necessidade
* 1 espatula de Madeira ..........oooeiiuiiiiiii e Conforme necessidade
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* 1 primer 8517, 15 Ml (COr VEIAE) ....ceniiii e Conforme necessidade
* 1 ativador 8525, 25 Ml (COr @zul) .......oovniiiii e Conforme necessidade
Protetor anticorrosivo (tinta de solda a ponto) .........ccoooiiiiiiii i Conforme necessidade
AdESIVO DICOMPONENTE. ... e e TEROMIX 6700
11U =T o) = TP Conforme necessidade
Pasta de estanhar ... Conforme necessidade
EStaNNO ..o Conforme necessidade
SIANTE e 2-E-P-C-TEROSTAT-MS935
Cera de protegao anticorrosao (Iata 400 ml)........coooiiiiiiiiii e Conforme necessidade
Avisos

Nota

A descrigao de reparo a seguir mostrara um dano acidental com grande avaria da chapa externa
no lado esquerdo da cabine, na coluna "B", na area do porta-objetos. Sera substituida a chapa
externa do painel lateral na area do porta-objetos da coluna "B", lado esquerdo. O reparo foi
executado em uma estrutura bruta da cabine TGA. Os capitulos a seguir descrevem cada uma
das etapas de reparo.

Nota

As chapas externa e interna do painel lateral sdo também coladas em definalizados pontos. Os
servigos de reparo devem ser feitos primeiramente como uma separagao grosseira nesses
pontos de colagem. Posteriormente, os pontos de colagem s&o separados e soltos nas chapas
restantes existentes (ver a descri¢cdo de reparos a seguir).

Nota

As chapas que foram tratadas com protetor anticorrosivo (tinta de solda a ponto) devem ser
ponteadas no intervalo de 12 horas, caso contrario a tinta de solda a ponto ndo apresentara
mais nenhuma condutividade.

Nota
Para pulverizar o protetor anticorrosivo, utilizar mascara respiratéria e proporcionar ventilagéo
suficiente.

ATENGAO

Nao superaquecer o cordido adesivo ao realizar os servigos de separagao! - Os vapores

nao devem ser aspirados!

— Ao separar os pontos de colagem, evitar ao maximo superaquecer o corddo adesivo (o
derretimento comega a partir de + 110°C); caso contrario, sao liberados materiais toxicos
que podem causar danos a saude.

* Medidas corretivas: Afiar frequentemente a faca de separagéo durante os trabalhos de
separacgao; resfriar o suficiente apenas com agua (borrifador).

+ Medidas de protegao: Utilizar 6culos e luvas de protegdo e mascara respiratoria.

ATENGCAO

Os servigos de separagdao podem danificar a pintura!

— Em caso de danos a pintura que atinjam a chapa, aplicar uma nova camada de tinta, conforme
norma técnica da MAN Latin America.

» Deixar a nova camada de tinta secar por pelo menos 24 horas.

ATENGCAO

Manter os pontos de colagem livres de silicone

+ Nas salas (ou mesmo em galpdes de oficina) onde sejam realizados os servigos de colagem,
evitar o uso de silicone, principalmente sprays que contenham silicone (por exemplo, limpador
de painel de instrumentos), visto que o vapor de silicone se expande por longas distancias.

ATENGCAO

Manter as temperaturas durante o procedimento entre +10°C e +45°C!

— Uma temperatura de processo incorreta pode modificar o0 acabamento, o endurecimento e
as propriedades finais do adesivo.

» Antes de abrir o kit de adesivo, verificar obrigatoriamente a "data de validade".

» ApOs abrir, utilizar a embalagem de primer ou ativador uma Unica vez.

> P> P> POO© @ O
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ATENGAO
A O tempo de secagem da cola bicomponente TEROMIX 6700 é de, no maximo, 15 minutos
+ O tempo de utilizagao do adesivo é extremamente restrito em virtude de sua rapida reagao
(tempo de secagem maximo de 15 minutos; nesse tempo, a chapa de reforgo do
porta-objetos deve ser juntada a chapa interna do painel lateral na area do quadro da
coluna "B")..

Ferramentas especiais

[16] Sonda em gancho para pistola de pintura 09.84003-0004

* para conservagao de cavidade

[17] Sonda de mangueira para pistola de pintura 09.84003-0005
» para conservagao de cavidade

[18] Pistola de pintura 09.84003-0027
* para conservagao de cavidade

[19] Fresa para ponto de solda 80.34001-0004
» Furar os pontos de solda

[20] Pistola de cola 08.08550-9035

* Reparar arranhdes nos componentes plasticos
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Marcacgao e separagao dos cortes de
separagao (T1) a (T4)

Corte de separagao (T1)

U10_118a

Nota

Nao fazer um corte de separagéo (T1)
muito profundo na area da coluna "B",
para nao partir a chapa interna do painel
lateral.

* Medir 110 mm para cima a partir do canto
superior da segao da janela do porta-objetos.

* Marcar a linha de corte e fazer um corte de
separacao (T1) o mais horizontal possivel até a
area do quadro da porta da coluna "B".

» O corte de separagao (T1) servira mais tarde
como fixagdo para a nova chapa de reparo a ser
ajustada.

104 U2(1)br

Corte de separagao (T2)

3 U1501180

* Medir respectivamente 30 mm para fora do
canto externo de cada recorte da chapa sobre
o compartimento do porta-objetos; marcar uma
linha reta de separagao até o canto da chapa do
compartimento do porta-objetos.

» Executar o corte de separagéo (T2) em linha reta
até o canto superior da chapa do compartimento
do porta-objetos.

A partir do canto superior da chapa do
compartimento do porta-objetos, executar o corte
de separagao (T2) inclinado para dentro (cerca
de 45°C) até a armagéo do porta-objetos.

Corte de separagao (T3)

Nota

N&o fazer o corte de separagéo (T3)
muito profundo, para nao partir a chapa
interna do painel lateral da coluna "B".

* Medir 150 mm da parte interna da chapa do
assoalho para cima.

* A partir desse ponto, medir no primeiro (dentro)
canto da porta 200 mm para cima e 30 mm do
segundo canto da porta para fora (ver figura).

« Executar um corte de separacao grosseiro (T3)
nos pontos de colagem da travessa interna da
porta da coluna "B".
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Corte de separagio (T4) Separagao rudimentar da chapa externa
do painel lateral

Furar os pontos de solda

=
U10_118d
Nota g
Nao fazer o corte de separagéo (T4) i ' U10_118g

muito profundo, para nao partir a chapa
de reforgo interna (1) da caixa da soleira
da porta (ver a figura menor na parte
superior direita, apés remogao do
revestimento externo).

» Todos os pontos de solda (setas) na éarea:

+ do recorte do compartimento do porta-objetos,

» da chapa externa inferior do painel lateral traseiro
esquerdo,

» do quadro da porta da coluna "B", e

* Furar a caixa da soleira da porta inferior esquerda
com a Fresa para ponto de solda [19] (modelo
de oficina).

« Executar um corte de separacao vertical (T4)
central entre ambos os pontos de fixagdo na
caixa da soleira da porta (setas pequenas).

Desponteadeira

fie U0_118f

» Para furar os pontos de solda, utilizar a
desponteadeira (1) (equipamento de oficina Latin
America) e a Fresa para ponto de solda [19]
(consultar a figura seguinte).
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Fresa de ponto de solda Soltar o restante da chapa

revestimento inferior externo do painel
lateral.

3 s
u10_1188 3 TR S ST u10_1180
» Fresa para ponto de solda [19] (1), coroa Nota
porta-fresa (2), pino de centragem (3). @ A figura mostra a condicdo da cabine
Separacao da chapa externa do painel lateral. apos a separagdo rudimentar do

» Separar os pontos de colagem (1) e (2) do
restante da chapa, e soltar o restante da chapa.

U10_1189

* Depois de furar os pontos de solda, separar a
chapa externa do painel lateral (1).
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Remocao do restante da chapa por
sobre o compartimento do porta-objetos
e no quadro da porta da coluna "B"

Soltar o restante da chapa de sobre o
compartimento do porta-objetos

U10_1181
» Para chegar mais facilmente ao cordao adesivo,
separar as tiras da chapa (setas da superficie
hachurada) exatamente sobre a chapa de reforgo
do porta-objetos.

Faca pneumatica com facas sobressalentes

U10_1194

» Para separar os pontos de colagem, utilizar
a faca eletropneumatica (1) (equipamento de
oficina) com as facas acessoérias (2) e (3).

u2(1)br

Separagao dos cordoes adesivos na chapa de
reforgo do porta-objetos

> 3 ; u10_1192
» Separar os corddes adesivos na parte superior
e nas laterais (linha pontilhada preta/branca)
na chapa de refor¢co do porta-objetos com a
faca eletropneumética (equipamento de oficina),
conforme mostrado na figura.

Soltura do restante da chapa

- _l | i’ : o
it é - i

» Soltar o restante da chapa (1) e vira-la para baixo.

» Separar o cordao adesivo inferior (linha
pontilhada preta/branca) e retirar o restante da
chapa.

u10_1193
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Remocao do restante da chapa no quadro da Lixamento das superficies de conexao
porta da coluna "B"

ol f*"- it

uU10_1198
-- = e u10_1195 * Lixar todas as superficies de conex&do de ambos
» Separar os dois pontos de colagem da coluna "B" os lados para a nova chapa de reparo.
(linha pontilhada preta/branca) e soltar o restante
da chapa. Polimento das superficies de conexdo

Remover o resto de adesivo

ol -
: .. U10_1199

] L, : - U10_1196 ATENQAO

« Em seguida, remover o restante do adesivo com Os servigos de separagéo podem
um raspador (1). danificar a pintura!

— Em caso de danos a pintura que

Alinhamento posterior das superficies de atinjam a chapa, aplicar uma nova

conexio camada de tinta segundo a normas
técnicas Latin America.

» Deixar a nova camada de tinta secar
por pelo menos 24 horas.

« Polir todas as superficies de conexao de ambos
os lados com a escova de ago para a nova peca
de reposigao.

Procedimento no caso de pequenos danos (até

cerca de 1 cm2) na area do cordao adesivo

* Apds a separagao, corrigir pequenos danos
(setas) da superficie de pintura ver Preparagao
para trabalhos de colagem com cola TEROSTAT
8630, 26

u10_1197

. Reallnhar todas as superficies de conexao para a
nova chapa de reparo.
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Ajuste da nova chapa de reparo do Marcacao do corte de separagéo (T1)
recorte

Colagem da nova chapa externa do painel
lateral

U10_11X4

» Marcar o corte de separacao (T1), retirar
novamente a chapa de reparo e fazer o corte.

vt0_11x3 Fixagdo adicional da nova pecga de reposigao

Nota parcial
Cortar a peca de reposicao parcial (1)
da nova chapa externa do painel lateral
cerca de 1 cm mais longa que a medida
de separagao obtida.

» Colocar a nova chapa externa no painel lateral
separadamente e fixa-la com o alicate de
pressao.

» Determinar o corte de separacédo (T1).

Remociao da chapa de reforgo interna da caixa
da porta para a nova pecga de reposigao parcial

/ U10_11X3

» Fixar novamente o recorte de chapa para
reparo (1) com o alicate de presséo; alinhar
perfeitamente o corte de separacao (T1).

U10_1A2

» Antes do ajuste, soltar o recorte (1) da chapa de
reforgo interna da caixa da soleira da porta para
a nova peca de reposicao parcial.

» Para isto, furar as jun¢des de pontos de solda
(setas) e soltar o recorte (1) da chapa de reforco
interna.

U2(1)br 1. Edigdo 109



REPARO DAS CHAPAS

Transferéncia do corte de separagao (T1) para a
caixa da soleira da porta

U10_11X4

» Fixar também a pecga de reposigéo parcial com
um parafuso sextavado (1) na caixa da soleira
da porta.

» Transferir o corte de separagéo (T1) para a caixa
da soleira da porta e retirar novamente o recorte
da chapa de reparo.

Remocao da chapa complementar

U10_11X5

Nota

Nao fazer um corte de separagdo (T1)
muito profundo, para nao partir a chapa
de reforgo interna (2) da caixa da entrada
da porta.

* Por meio do corte de separagao (T1), corrigir
o desnivelamento da tira da chapa originado
(medida X) e lixar as superficies de conexao.

110 U2(1)br

Soltar a reentrancia do quadro da porta da
coluna "B" e na area do painel lateral com o
painel traseiro

U10_11A6

» Marcar e soltar a reentrancia (A) (superficie
hachurada em branco) no flange da porta da
coluna "B" (metade superior da figura), bem como
na area do painel lateral com o painel traseiro
(metade inferior da figura) (cerca de 1 cm).

* As tiras de chapa restantes (1) sobre o
compartimento do porta-objetos tornam-se
suporte e superficie de colagem para a nova
peca de reposi¢ao parcial.

Retirada das tiras de chapa por sobre o
compartimento do porta-objetos com o alicate
flangeador

U10_11A7

Nota

Para assegurar uma 6tima consolidagéo
da cola na instalagao da chapa externa
do painel lateral, aconselhamos inserir
entre as chapas externa e interna

do painel lateral trés separadores

(2) (fabricagao proépria) distribuidos
igualmente sobre a area do canto de
encaixe.

+ Retirar as tiras de chapa (1) de sobre o
compartimento do porta-objetos com o alicate
(3) ou com o alicate flangeador pneumatico
(equipamento de oficina).

1. Edigao



REPARO DAS CHAPAS

Fixagcao da nova peca de reposi¢ao parcial com Limpar e aplicar a base nas superficies de
o alicate de pressao conexao nas jungoes de adesivo e de pontos
de solda

U10_11A8

» Colocar novamente a nova pega de reposigédo

parcial (1), realizar um ajuste preciso e fixar a
posicéo de instalagdo com o alicate de pressao.

u10_11B2

Nota

N&o aplicar a base nas superficies de
colagem da area da chapa de reforgo do
porta-objetos (setas).

Fixar também o revestimento externo do painel
lateral com parafusos autotravantes

» Remover novamente a pega de reposi¢ao parcial
e lixar as superficies de conexao nas jungdes de
cola e de pontos de solda de ambos os lados e
limpar com diluente (1).

» Em seguida, pulverizar as superficies de conexao
na parte interna da pega de reposigao parcial
com protetor anticorrosivo.

Cobertura da area de pulverizagido das zonas
periféricas e no entorno

Yl =
: U10_11A9

» Apos o ajuste fino, fazer os furos e parafusar os
parafusos autotravantes (1) para fixacao adicional
do revestimento externo do painel lateral (cerca
de 4 a 6 parafusos autotravantes, dependendo
do taho da chapa de reparo de segao).

. | : &1 U10_11B3
* Na area de pulverizagao das zonas periféricas
e do entorno, pendurar papel cartdo (1) para
proteger contra a nuvem da pulverizacao.
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Soldagem ou colagem da nova pega de
reposicao parcial

Soldagem das fissuras causadas pela
separacao

U10_1185

» Soldar as fissuras causadas pela separagao da
chapa externa do painel lateral no batente da
porta da coluna "B" (metade superior da figura)
e da chapa de reforgo interna na area da caixa
de entrada (metade inferior da figura) antes de
soldar/colar a nova chapa externa do painel
lateral (setas).

Lixamento das costuras de solda e aplicagao
de base

U10_1186

* Lixar as costuras de solda e aplicar base de
protecao anticorrosao.

112 U2(1)br

Preparagao da pistola de cola para cartucho
duplo

u10_1224

» Para a colagem é utilizado adesivo bicomponente
(Teromix 6700) no cartucho duplo (2).

» Para aplicar o cordao adesivo, encaixar o
cartucho duplo (2) na Pistola de cola [20] (3) e
o bico injetor (1).

Aplicagdo de adesivo bicomponente (Teromix
6700)

U10_1188

* Respeitar o tempo de secagem do adesivo
(Teromix 6700), que é de, no maximo, 15 minutos.

+ Aplicar o adesivo nas tiras da chapa, na chapa de
reforgo do compartimento do porta-objetos e no
quadro da porta da coluna "B" na chapa interna
do painel lateral (setas).
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Pressao adicional das chapas na area do
cordao adesivo com parafusos autotravantes

u10_11B4

Nota

A superficie de conexao disposta sobre o
compartimento do porta-objetos é ainda
colada nessa parte (linha pontilhada
preta/branca) com a nova chapa externa
do painel lateral.

» Para obter melhor fixagdo, comprimir também as
chapas na area do cordao adesivo com parafusos
autotravantes (1) (colagem O).

* Remover os parafusos autotravantes apos a
solidificagdo do adesivo e nivelar as rugosidades
nos cantos de conexao com espatula apropriada,
segundo a Norma 3032.

u2(1)br

Soldagem da nova chapa externa do painel
lateral

U10_11v2

Nota

Na soldagens dos pontos de corte "B"
e "C", aplicar a pasta de isolamento
térmico (endotérmica) para que os
pontos de colagem néo fiquem sujeitos
aos efeitos do calor excessivo.

» Ajustar a nova chapa externa do painel lateral,
fixar com parafusos autotravantes e dar pontos
de solda.

» Atentar a completa cobertura dos locais de
pontos de colagem e de solda.

* Remover o adesivo escorrido.

» Os pontos de corte "A", "B" e "C" sédo soldados
a ponto um ao outro no processo de soldagem a
gas inerte (MAG).

» Fazer furos (1) na area da caixa da soleira da
porta para a soldagem.

Soldagem de todos os locais de pontos de
solda com o equipamento de solda a ponto

U10_11Y3

» Soldar todos os locais de pontos de solda com o
equipamento de solda a ponto (1) na area: do
recorte do compartimento do porta-objetos, da
chapa externa do painel lateral traseiro esquerdo,
do batente da porta da coluna "B" e da caixa da
soleira da porta inferior esquerda (setas).
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Estanhamento dos pontos de solda

Estanhamento da chapa externa do painel
lateral esquerdo na area da coluna "B", da
soleira da porta e do porta-objetos

U10_11C1

Nota

Com o estanhamento de costuras de
solda, consegue-se um aumento da
protecao anticorrosido para os futuros
trabalhos de pintura nesta area.

Nota

Nao aplicar base de protegao
anticorrosao na area das superficies
estanhadas "A", "B" e "C" (circulos).
Nestas superficies, aplicar uma camada
de primer bicomponente.

« Lixar, polir com escova de ago e estanhar as
costuras de solda "A", "B" e "C" da chapa externa
do painel lateral ver Estanhagem do cordao de
solda, 31

Impermeabilizagao da dobra da chapa na parte
inferior interna da chapa externa do painel
lateral

U10_11C2

* Apds a secagem da camada de primer,
impermeabilizar a dobra da chapa na parte
inferior interna da chapa externa do painel lateral,
utilizando cola de carroceria (setas).

114 U2(1)br

Conservagao das cavidades

Conservagio das cavidades com cera
penetrante

T ZER ™ ulo_nva

» Conservar as cavidades da chapa externa do
painel lateral na area do porta-objetos da coluna
"B" e da da travessa soleira da porta com cera
penetrante.

+ Para isto, introduzir a Sonda de mangueira para
pistola de pintura [17] ou a Sonda em gancho
para pistola de pintura [16] (1) pelas aberturas
(setas) e injetar cera penetrante com a (2).

* Aplicar jatos de cera penetrante

» Os servigos posteriores de revestimento e de
pintura sdo executados de acordo com as normas
técnicas daMAN Latin America vigentes.
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PAINEL LATERAL ESQUERDO
Substituicao do painel lateral esquerdo

Servigos adicionais

— Desmontar a cabine na area de reparos.

— Fixar a cabine sobre a bancada de alinhamento e estabelecer a medida da base e a dimensé&o (para
verificar a medida da base, utilizar gabarito ou pegas novas).

— Remover e instalar a porta com as dobradicas.

— Antes de iniciar os servigos de remogéao, cobrir toda a superficie da area de reparo.

Chapa externa do painel lateral

u10_12a1
(T1-T4) Corte de separacao na chapa externa do (1) Separar a abertura de acesso na chapa

painel lateral do assoalho do porta-objetos da coluna
"B" (superficie hachurada)
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Chapa interna do painel lateral

(T1-T4) Corte de separagdo na chapa interna do
painel lateral

Material de consumo

(*) Kit de colagem para reparo do escopo de fornecimento ............ccccccoeeeeeee. Consultar Catalogo de Pegas
* 2 cartuchos de selante bicomponente PU TEROSTAT 8630 310 ml .............. Consultar Catalogo de Pegas
* 1 adaptador de refor¢o (endurecedor suficiente para 2 cartuchos Terostat 8630)........................ Consultar
Catalogo de Pecas

* 2 bicos aplicadores NA0 COrtados ..........uiiiiiiiiiiieiiii e Consultar Catalogo de Pegas
* 2 bicos aplicadores cortados cOm enCOStO..........covevuiiiiiiiiiiiiieiiiiie e, Consultar Catalogo de Pegas
* 2 aplicadores Para PriMET ........c.uuui et e e e Consultar Catalogo de Pegas
* 5 jogos de panos de limpeza, cada um contendo 1 pano de limpeza seco sem fiapos e 1

81T 1= Tor o o N Conforme necessidade
* 1 espatula de Madeira ..........oooeuuuiiiii e Conforme necessidade
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* 1 primer 8517, 15 Ml (COr VEIAE) ....cvniiii e Conforme necessidade
* 1 ativador 8525, 25 Ml (COr @zul) ....couiivniii i Conforme necessidade
Protetor anticorrosivo (tinta de solda a ponto) ..........ccooiiiiiiiii i Conforme necessidade
AdESIVO DICOMPONENTE. ... e TEROMIX 6700
1 TET=T o = PP Conforme necessidade
Pasta de estanhar ... Conforme necessidade
EStaNNO ... e Conforme necessidade
SEIANTE ..o 2-E-P-C-TEROSTAT-MS935
Cera de protegao anticorrosao (lata 400 ml)........coooiiiiiiiiii e Conforme necessidade

Nota

Por causa da utilizagdo de um novo adesivo na produgédo em série (area do suporte do sistema e
teto), nos servigos de reparo, o selante restante no corddo adesivo deve ser sempre previamente
preparado com o ativador 8525 (tampa azul).

Nota

A descrigao de reparo a seguir tratara de um dano acidental com grande avaria do painel
lateral esquerdo da cabine. As chapas interna e externa do painel lateral da cabine devem ser
completamente substituidas. Os capitulos a seguir descrevem cada uma das etapas de reparo.

Nota

Como o painel lateral da cabine nao é apenas parafusado, mas também colado ao teto, deve-se
primeiro separar grosseiramente estes pontos de colagem. Em seguida, o restante da chapa

€ separado e solto nos pontos de colagem.

Nota
Para separar o painel lateral e os restos das tiras de chapa, utilizar 6culos de protegdo, luvas de
protecao e protetor auricular.

Nota
Para pulverizar o protetor anticorrosivo, utilizar mascara respiratéria e proporcionar ventilagéo
suficiente.

Nota

As chapas que foram tratadas com protetor anticorrosivo (tinta de solda a ponto) devem ser
ponteadas no intervalo de 12 horas, caso contrario a tinta de solda a ponto ndo apresentara
mais nenhuma condutividade.

ATENGAO

Nao superaquecer o cordao adesivo ao realizar os servigos de separacgao! - Os vapores

nao devem ser aspirados!

— Ao separar os pontos de colagem, evitar ao maximo superaquecer o cordao adesivo (o
derretimento comecga a partir de £ 110°C). Caso contrario, sédo liberados materiais toxicos
que podem causar danos a saude.

* Medidas corretivas: Afiar frequentemente a faca de separagéo durante os trabalhos de
separagao; resfriar o suficiente apenas com agua (borrifador).

+ Medidas de protecgao: Utilizar 6culos e luvas de protegdo e mascara respiratoria.

ATENGAO

Os servigos de separagdo podem danificar a pintura!

— Em caso de danos a pintura que atinjam a chapa, aplicar uma nova camada de tinta, conforme
norma técnica da Latin America.

» Deixar a nova camada de tinta secar por pelo menos 24 horas.

ATENGCAO

ter as temperaturas durante o procedimento entre +10°C e +45°C!

— Uma temperatura de processo incorreta pode modificar o acabamento, o endurecimento e
as propriedades finais do adesivo.

» Antes de abrir o kit de adesivo, verificar obrigatoriamente a "data de validade".

a1 1-X-X X-)

» ApOs abrir, utilizar a embalagem de primer ou ativador uma Unica vez.
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ATENGAO
O tempo de secagem do adesivo bicomponente TEROMIX 6700 é de, no maximo, 15

minutos

+ O tempo de utilizagao do adesivo é extremamente restrito em virtude de sua rapida reagao
(tempo de secagem maximo de 15 minutos; durante esse periodo, as novas chapas
interna e externa do painel lateral devem ser unidas).

Ferramentas especiais

[21] Sonda em gancho para pistola de pintura 09.84003-0004
* para conservagao de cavidade

[22] Sonda de gueira para pistola de pintura 09.84003-0005
* para conservagao de cavidade

[23] Pistola de pintura 09.84003-0027
» para conservagao de cavidade

[24] Fresa para ponto de solda 80.34001-0004
» Furar os pontos de solda

[25] Pistola de cola 08.08550-9035
* Reparar arranhdes nos componentes plasticos
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Marcacao e separagao dos cortes (T1) a  Corte de separagio (T4)
(T4) na chapa externa do painel lateral

Corte de separacgao (T1) a (T3)

U10_12a5

Nota

Anotar a distancia dos furos (220 mm)
entre os furos roscados como medida
fixa para a instalagdo do novo painel
lateral.

3 3 U10_12a3

» Fazer um corte de separagao (T1) vertical
no quadro da porta (entre as chapas externas
dianteira e traseira) até a borda do teto.

» Fazer um corte de separagao (T2) vertical ao
longo do canto superior embaixo da borda do teto
até a passagem do painel lateral para o painel
traseiro.

» Fazer um corte de separag¢ao (T3) na passagem
do painel lateral para o painel traseiro, inclinado
para baixo (cerca de 45°).

 Furar os locais de pontos de solda (setas pretas)

(figura seguinte).

» Fazer um corte de separagao (T4) reto entre
os dois furos roscados (seta dupla) na caixa da
soleira da porta.

* Marcar e separar a abertura de acesso (1)
(superficie hachurada) na chapa do assoalho do
porta-objetos da coluna "B".

Liberacido da abertura de acesso

Perfuragao dos locais de pontos de solda

U10_12a6

* Furar os locais de pontos de solda nos restos
das tiras da chapa (setas) com a desponteadeira
(equipamento de oficina) e com a Fresa para
ponto de solda [34]

 Soltar as tiras da chapa (1).

» Depois de soltar as tiras da chapa, remover
com a faca o restante do adesivo na conexao
da chapa do assoalho com a chapa interna do
painel lateral.

1 . U1_11af

» Furar os locais de pontos de solda na superficie
de conexao entre os painéis lateral e traseiro com
a desponteadeira (1) (equipamento de oficina ) e
a Fresa para ponto de solda [34].
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Perfuragio dos pontos de solda Marcacao e separacao dos cortes (T1) a
(T4) na chapa interna do painel lateral

Execucao dos cortes de separagao (T1) a (T4)

U10_1205

Nota
Os furos (setas) séo feitos apés a
colagem do novo painel lateral para a

soldagem.

» Furar os pontos de solda entre a chapa do
assoalho e a chapa de reforgo do arco da caixa
da roda na parte inferior com a Fresa para ponto
de solda [34] (setas)

< - W SE u10_12b1

» Fazer um corte de separagao (T1) vertical
no batente da porta (entre as chapas internas
dianteira e traseira) até a borda do teto.

» Fazer um corte de separagao (T2) vertical ao
longo do canto superior embaixo da borda do teto
até a passagem do painel lateral para o painel
traseiro.

» Fazer um corte de separagao (T3) vertical do
canto superior embaixo da borda do teto na
passagem do painel lateral para o painel traseiro,
até a chapa do teto.

» Fazer um corte de separagédo (T4) entre a chapa
do assoalho e a chapa de reforgo do arco da
caixa da roda até a caixa da soleira da porta.
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Perfuragcao dos locais de pontos de solda Soltura das tiras de chapa restantes

) 2
- By & _ | u10_1208
» Furar os locais de pontos de solda (setas),

levantar a aba da chapa (1) na passagem para a
caixa da soleira da porta e soltar o painel lateral.

U10_1207

Nota

Os furos (setas) séo feitos apés a
colagem do novo painel lateral para a
soldagem.

 Furar as tiras de chapa restantes (1) na chapa
interna do painel lateral com o painel traseiro
com a desponteadeira (equipamento de oficina)
e com a Fresa para ponto de solda [34] (setas)
e solta-las
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Perfuragcao dos pontos de solda na area do
quadro da porta na coluna "B"

U10_1209

Nota
Furar também a segunda placa de
reforgo localizada abaixo.

 Furar os pontos de solda na area do quadro
da porta na coluna "B" (duas chapas) com a
desponteadeira (equipamento de oficina) e a
Fresa para ponto de solda [34], e dobrar a aba
da chapa (1) para cima.

Remocgéo das tiras da chapa restantes na borda
do teto

U10_1210

» Furar e soltar as tiras da chapa restantes (1) da
chapa interna do painel lateral na borda do teto.

122 U2(1)br

Soltar as tiras da chapa restantes entre a borda
do teto e a chapa externa do painel lateral

u10_1211

» Separar os pontos de colagem com a faca
pneumatica reta (1), entre a borda do teto e
a chapa externa do painel lateral com a faca
pneumatica (equipamento de oficina).

+ Soltar as tiras de chapa restantes (2).

+ Em seguida, remover com a espatula o excesso
de adesivo restante sobre o flange.

Execugao do corte de separagédo no angulo da
chapa externa do painel lateral

: u10_1212

» Fazer um corte de separacao (seta) vertical até
o canto inferior no angulo da chapa externa do
painel lateral.
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Separagao das tiras de chapa restantes da Soltura do painel lateral
chapa externa do painel lateral

| Dichtnaht |

U10_1213

‘ uU10_1215
Nota

Os furos (setas) séo feitos apés a
colagem do novo painel lateral para a
soldagem.

» Separar as tiras de chapa restantes (1) da chapa
externa do painel lateral e remover os restos de
adesivo.

Separacio da parte da extremidade da chapa

externa do painel lateral  Para facilitar a remocgao do painel lateral, cortar

primeiro a costura de solda na passagem do

TR, painel lateral para o painel traseiro (foto menor.)

* Furar os locais dos pontos de solda na chapa
externa do painel lateral com o painel traseiro e
soltar o painel lateral.

» Atentar para danos a pintura apds os trabalhos
de separagao!

Procedimento no caso de pequenos danos (até
) cerca de 1 cm?), na area do cordao adesivo

t‘ » Apds a separagao, corrigir pequenos danos

' (setas) da superficie de pintura ver Preparagao
para trabalhos de colagem com cola TEROSTAT
8630, 26

N :
- N U10_1214
» Separar a parte da extremidade (1) da chapa
externa do painel lateral com a borda do teto.
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Lixamento das superficies de conexao

U10_1216

+ A figura mostra a condigao da cabine apds a
separacao do painel lateral esquerdo.

 Lixar o entorno de todas as superficies de
conexao (setas pretas), polir com a escova
metalica e, caso necessario, alinhar.

» Corrigir pequenas rugosidades no corte de
separacgao retrabalhando os locais afetados.

124 u2(1)br

Ajuste da nova chapa externa do painel
lateral

Corte da nova chapa externa do painel lateral

u10_12b2

Nota

O corte de separagao (T2) na caixa da
soleira da porta da nova chapa externa
do painel lateral deve ser um pouco
maior que a medida de separacao
obtida.

 Cortar a chapa externa do painel lateral (1) da

nova pecga de reposigao.

+ Para isto: No quadro superior da porta da chapa

externa do painel lateral, medir 500 mm da
reentrancia do quadrado para a direita e executar
o corte de separagao (T1).

* Na caixa da soleira da porta da nova chapa

externa do painel lateral, marcar e separar
grosseiramente o corte de separagao (T2).
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Ajuste da nova chapa interna do painel
lateral

Corte da nova chapa interna do painel lateral

U10_12b3

» Transferir as medidas da chapa externa do painel
lateral para a chapa interna do painel lateral, e
fazer os cortes de separacédo (T1) e (T2).

u2(1)br

Ajuste das novas chapas interna e
externa do painel lateral, colagem e
execucgao de pontos de solda

Ajuste das novas chapas interna e externa

= uU10_1220
» Colocar e ajustar as chapas externa e interna do
painel lateral.
» Com o alicate de pressao, fixar a posi¢cédo das
chapas externa e interna do painel lateral.
 Transferir o corte de separagao (seta branca)
para a nova pega e separar o deslocamento das
tiras da chapa, "medida X".

Figura da caixa da soleira da porta

U10_1221

Nota

A figura mostra a condi¢ao da cabine
apos o ajuste da chapa externa do painel
lateral na area da caixa da soleira da
porta.

« ter a distancia dos furos (220 mm) entre os furos
roscados como medida fixa.
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Preparagao das chapas interna e externa do Pistola de cola para cartucho duplo
painel lateral para a colagem

_— o )
N £ W C,:’ .

ca. 5mm

4 h ¥ ' U10_1224
: » Para colar as chapas externa e interna do painel
ca. 8mm lateral, utilizar adesivo bicomponente (Teromix
ii . 6700) no cartucho duplo.
e ——1 ] 1 » Para aplicar o cordao adesivo, encaixar o
X X B i cartucho duplo (2) na Pistola de cola [35] (3) e
= atarraxar o bico injetor (1).

Juncao das chapas externa e interna do painel
lateral

U10_12b4

* Lixar dos dois lados as superficies de conexao
nas jungdes dos pontos de solda da caixa da
soleira da porta, limpar com diluente e pulverizar
com base de protegdo anticorrosiva (tinta de
solda a ponto).

* Antes de unir as chapas interna e externa do
painel lateral, aplicar adesivo bicomponente
Teromix 6700 (na area "B", linha pontilhada).

» Na area oval da segao da janela "A" e refor¢o do
porta-objetos "B", aplicar um corddo adesivo de
cerca de 8 mm de altura.

» Em todos os demais pontos de colagem, aplicar
um cordao adesivo de cerca de 5 mm de altura.

U10_12b5

Nota

Antes de colar as chapas interna e
externa do painel lateral, colocar na area
"A" (secao oval da janela) um separador

» Antes de colar as chapas interna e externa do forte de 5 mm (1) (por exemplo, espuma
painel lateral, colocar na area do reforgo do de borracha).
porta-objetos "B" e no canto inferior "C" da se¢ao
da janela um separador forte de 5 mm (por » Unir as chapas interna e externa do painel lateral
exemplo, espuma de borracha) (1). exatamente sobrepostas e fixar com alicate de
pressao.

* Neste caso, observar se ela esta totalmente
deitada na area dos locais dos pontos de solda.

» Soldar todas as interfaces de conexdo com o
equipamento de solda a ponto (setas).
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Ponteamento da chapa do arco da Preparo das novas chapas interna e
caixa da roda do painel lateral interno externa do painel lateral para instalagao

esquerdo na chapa do assoalho
Preparo dos pontos de colagem na borda do

Ajuste da chapa do arco da caixa da roda do teto
painel lateral interno (1) a chapa do assoalho * Preparar a borda do teto para a colagem ver
Preparacao para trabalhos de colagem com cola

. TEROSTAT 8630, 26

Aplicacao de cordao adesivo TEROSTAT 8630
na borda do teto

) - ) .,[' $

» Ajustar a chapa do arco da caixa da roda do
painel lateral interno (1) a chapa do assoalho,
fixar com alicate de pressdo e dar pontos de
solda.

» Fazer mais trés pontos de solda (setas).

* Em seguida, colocar mais uma vez o painel
lateral (2) completo antes da instalagéo e verificar
a precisao de ajuste.

» Fixar a posi¢ao do painel lateral com o alicate

U10_1225

U10_1226

Nota

Na area da extremidade do teto, aplicar,
na juncao do painel lateral com o
painel traseiro (seta branca), um cordao

de presséo, observando a justaposi¢céo na area adesivo um pouco mais grosso para que
dos locais de pontos de solda e das soldagens seja conseguida uma vedacgao de 100%.
dos furos.

+ Corrigir pequenas irregularidades alinhando ou + Antes de instalar o painel lateral finalizado,
separando e ajustando novamente as pegas. aplicar um cord&o adesivo (1) do lado da cabine

na borda do teto ver Aplicar a cola TEROSTAT
8630 sobre a chapa, 27.
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Instalagao do painel lateral finalizado

Encaixe do painel lateral finalizado primeiro no
canto superior com o painel traseiro

u10_1227

» Encaixar o painel lateral finalizado no canto
superior com o painel traseiro (seta branca).

» Ajustar as superficies de conexao, fixar com
alicate de pressao e dar pontos de solda.

* Na chapa de conexao com o painel traseiro
(setas), fazer a soldagem de furos com a solda a
gas inerte (MAG).

128 U2(1)br

Soldagem a topo dos pontos de corte com
processo de soldagem a gas inerte (MAG)

U10_1228

Nota

Ao soldar os pontos de corte na travessa
da porta, colar uma chapa de metal (1)
no teto da cabine para proteger contra
penetracao e respingos de solda.

* Os pontos de corte na parte superior da porta
(seta branca) e na caixa inferior da soleira da
porta (ndo ilustrada) s&o soldadas a topo uma
a outra no processo de soldagem a gas inerte
(MAG).

Execucao das soldagens dos furos com a borda
do teto e da coluna "B"

U10_1229

* Na parte superior de transigdo com a borda do
teto, na chapa de reforgo interna (1) da coluna
"B", fazer a soldagem dos furos e lixar os pontos
de solda (metade superior da figura).

* Em seguida, dobrar a aba da chapa (2)
da travessa interna da porta, realinhar, se
necessario, e soldar os furos (metade inferior
da figura).
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Execucgao de soldagens dos furos na area do Soldagem dos locais de pontos de solda
painel lateral do porta-objetos com o painel
traseiro

“aF

» Fazer as soldagens dos furos na area do painel
lateral do porta-objetos com o painel traseiro
(setas), bem como na chapa do arco da caixa
da roda do painel lateral interno com a chapa do
assoalho, e lixar os pontos de solda.

Soldagem do ponto de corte na caixa da soleira
da porta

_
¥ " — u10_1232
» Com equipamento de solda a ponto, soldar todos
os locais de pontos de solda na area do painel
traseiro com o painel lateral e na parte inferior da
chapa do assoalho com o painel lateral (setas).
Apos a soldagem, lixar todos os pontos de solda,
polir com a escova de ago e retirar o 6leo, graxa
e residuos de po.
» Estanhar os pontos de corte (setas brancas).

220mm U10_1231

» Soldar a topo as faces uma a outra na caixa da
soleira da porta com a solda a gas inerte (MAG).

« ter a medida de instalacao (distancia dos furos:
220 mm).
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Estanhamento das costuras de solda Aquecimento e polimento da pasta de estanhar
na chapa externa do painel lateral

Estanhamento das costuras de solda na secao
superior da porta e na caixa da soleira da porta

u10_1235
* Aquecer a pasta de estanhar e friccionar com

um pano de algodao até que toda a superficie
esteja polida.

Aplicagao de estanho

N 10_1233
» Estanhar as costuras de solda na seg¢ao superior

da porta e na caixa inferior da soleira da porta
(setas) ver Estanhagem do corddo de solda, 31.

u10_1236

Nota

Com o estanhamento das costuras de
L solda, consegue-se um aumento da
Aplicacéo de pasta de estanhar protecdo anticorrosdo para os futuros

trabalhos de pintura nesta area.

+ Em seguida, aplicar o estanho e alisar com a
espatula de madeira.

:
. ¥ i

-\

i

u10_1234

» Com um pincel, aplicar pasta de estanhar (1)
na costura de solda da chapa externa do painel
traseiro.
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Lixamento das superficies estanhadas Vedacao da area de contato com a chapa do
assoalho

u10_1237

U10_1239

Nota

Caso tenha sido utilizada pasta de
isolamento térmico, remové-la e depois
limpar com diluente.

* Apds a secagem do primer, vedar a chapa do
arco da caixa da roda do painel lateral na area de
contato com a chapa do assoalho, a parte inferior
da chapa do assoalho com a chapa interna do
painel lateral, a dobra da chapa na transigao do
painel lateral com o painel traseiro, e a parte
inferior com a chapa interna do painel lateral,
utilizando o selante Terostat (branco) (setas).

* Lixar e limpar as superficies estanhadas.

Alisamento e limpeza das superficies
estanhadas

u10_1238

« Alisar as superficies maiores com uma plaina de
carroceria, lixar mais uma vez rapidamente com
lixa fina e soprar a poeira abrasiva.

» Limpar a area de reparo removendo 6leo, graxa
e residuos de p6 e aplicar camada de primer.
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Conservagao das cavidades

Conservagao das cavidades

u10_1240

» Conservar as cavidades do painel lateral com
cera penetrante.

» Para isto, introduzir a Sonda de mangueira para
pistola de pintura [32] ou a Sonda em gancho
para pistola de pintura [31] (1) pelas aberturas
do painel lateral e injetar cera penetrante com a
Pistola de pintura [33] (2) (setas brancas).

 Aplicar jatos de cera penetrante.

» Os servicos posteriores de revestimento e de
pintura sao executados de acordo com as normas
técnicas da MAN Latin America vigentes.
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PAINEL LATERAL ESQUERDO
Substituicao do painel lateral esquerdo

Servigos adicionais

— Desmontar a cabine na area de reparos.

— Fixar a cabine sobre a bancada de alinhamento e estabelecer a medida da base e a dimensé&o (para
verificar a medida da base, utilizar gabarito ou pegas novas).

— Remover e instalar a porta com as dobradicas.

— Antes de iniciar os servigos de remogéao, cobrir toda a superficie da area de reparo.

Chapa externa do painel lateral

u10_12a1
(T1-T4) Corte de separacao na chapa externa do (1) Separar a abertura de acesso na chapa

painel lateral do assoalho do porta-objetos da coluna
"B" (superficie hachurada)
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Chapa interna do painel lateral

(T1-T4) Corte de separagdo na chapa interna do
painel lateral

Material de consumo

(*) Kit de colagem para reparo do escopo de fornecimento ............ccccccoeeeeeee. Consultar Catalogo de Pegas
* 2 cartuchos de selante bicomponente PU TEROSTAT 8630 310 ml .............. Consultar Catalogo de Pegas
* 1 adaptador de refor¢o (endurecedor suficiente para 2 cartuchos Terostat 8630)........................ Consultar
Catalogo de Pecas

* 2 bicos aplicadores NA0 COrtados ..........uiiiiiiiiiiieiiii e Consultar Catalogo de Pegas
* 2 bicos aplicadores cortados cOm enCOStO..........covevuiiiiiiiiiiiiieiiiiie e, Consultar Catalogo de Pegas
* 2 aplicadores Para PriMET ........c.uuui et e e e Consultar Catalogo de Pegas
* 5 jogos de panos de limpeza, cada um contendo 1 pano de limpeza seco sem fiapos e 1

81T 1= Tor o o N Conforme necessidade
* 1 espatula de Madeira ..........oooeuuuiiiii e Conforme necessidade
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* 1 primer 8517, 15 Ml (COr VEIAE) ....cvniiii e Conforme necessidade
* 1 ativador 8525, 25 Ml (COr @zul) ....couiivniii i Conforme necessidade
Protetor anticorrosivo (tinta de solda a ponto) .........ccocoeiiiiiiiiii i Norma MAN Latin America
AdESIVO DICOMPONENTE. ... e TEROMIX 6700
1 TET=T o = PP Conforme necessidade
Pasta de estanhar ... Conforme necessidade
EStaNNO ..o Norma MAN Latin America
SEIANTE ..o 2-E-P-C-TEROSTAT-MS935
Cera de protegao anticorrosao (lata 400 ml)........coooiiiiiiiiii e Conforme necessidade

Nota

Por causa da utilizagdo de um novo adesivo na produgédo em série (area do suporte do sistema e
teto), nos servigos de reparo, o selante restante no corddo adesivo deve ser sempre previamente
preparado com o ativador 8525 (tampa azul).

Nota

A descrigao de reparo a seguir tratara de um dano acidental com grande avaria do painel
lateral esquerdo da cabine. As chapas interna e externa do painel lateral da cabine devem ser
completamente substituidas. Os capitulos a seguir descrevem cada uma das etapas de reparo.

Nota

Como o painel lateral da cabine nao é apenas parafusado, mas também colado ao teto, deve-se
primeiro separar grosseiramente estes pontos de colagem. Em seguida, o restante da chapa

€ separado e solto nos pontos de colagem.

Nota
Para separar o painel lateral e os restos das tiras de chapa, utilizar 6culos de protegdo, luvas de
protecao e protetor auricular.

Nota
Para pulverizar o protetor anticorrosivo, utilizar mascara respiratéria e proporcionar ventilagéo
suficiente.

Nota

As chapas que foram tratadas com protetor anticorrosivo (tinta de solda a ponto) devem ser
ponteadas no intervalo de 12 horas, caso contrario a tinta de solda a ponto ndo apresentara
mais nenhuma condutividade.

ATENGAO

Nao superaquecer o cordao adesivo ao realizar os servigos de separacgao! - Os vapores

nao devem ser aspirados!

— Ao separar os pontos de colagem, evitar ao maximo superaquecer o cordao adesivo (o
derretimento comecga a partir de £ 110°C); caso contrario, sao liberados materiais toxicos
que podem causar danos a saude.

* Medidas corretivas: Afiar frequentemente a faca de separagéo durante os trabalhos de
separagao; resfriar o suficiente apenas com agua (borrifador).

+ Medidas de protecgao: Utilizar 6culos e luvas de protegdo e mascara respiratoria.

ATENGAO

Os servigos de separagdo podem danificar a pintura!

— Em caso de danos a pintura que atinjam a chapa, aplicar uma nova camada de tinta, conforme
norma técnica da MAN Latin America.

» Deixar a nova camada de tinta secar por pelo menos 24 horas.

ATENGCAO

Manter as temperaturas durante o procedimento entre +10°C e +45°C!

— Uma temperatura de processo incorreta pode modificar o acabamento, o endurecimento e
as propriedades finais do adesivo.

» Antes de abrir o kit de adesivo, verificar obrigatoriamente a "data de validade".

a1 1-X-X X-1

» ApOs abrir, utilizar a embalagem de primer ou ativador uma Unica vez.
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ATENGAO
O tempo de secagem do adesivo bicomponente TEROMIX 6700 é de, no maximo, 15

minutos

+ O tempo de utilizagao do adesivo é extremamente restrito em virtude de sua rapida reagao
(tempo de secagem maximo de 15 minutos; durante esse periodo, as novas chapas
interna e externa do painel lateral devem ser unidas)..

Ferramentas especiais

[26] Sonda em gancho para pistola de pintura 09.84003-0004
* para conservagao de cavidade

[27] Sonda de mangueira para pistola de pintura 09.84003-0005
* para conservagao de cavidade

[28] Pistola de pintura 09.84003-0027
» para conservagao de cavidade

[29] Fresa para ponto de solda 80.34001-0004
» Furar os pontos de solda

[30] Pistola de cola 08.08550-9035
* Reparar arranhdes nos componentes plasticos
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Marcacao e separagao dos cortes (T1) a
(T4) na chapa externa do painel lateral

Corte de separacgao (T1) a (T3)

3 3 U10_12a3

» Fazer um corte de separagao (T1) vertical
no quadro da porta (entre as chapas externas
dianteira e traseira) até a borda do teto.

» Fazer um corte de separagao (T2) vertical ao
longo do canto superior embaixo da borda do teto
até a passagem do painel lateral para o painel
traseiro.

» Fazer um corte de separag¢ao (T3) na passagem
do painel lateral para o painel traseiro, inclinado
para baixo (cerca de 45°).

 Furar os locais de pontos de solda (setas pretas)

(figura seguinte)

Perfuragao dos locais de pontos de solda

1 . U1_11af

» Furar os locais de pontos de solda na superficie
de conexao entre os painéis lateral e traseiro com
a desponteadeira (1) (equipamento de oficina ) e
a Fresa para ponto de solda [34]

u2(1)br

Corte de separagao (T4)

U10_12a5

Nota

Anotar a distancia dos furos (220 mm)
entre os furos roscados como medida
fixa para a instalagdo do novo painel
lateral.

» Fazer um corte de separagao (T4) reto entre os
dois furos roscados (setas) na caixa da soleira
da porta.

* Marcar e separar a abertura de acesso (1)
(superficie hachurada) na chapa do assoalho do
porta-objetos da coluna "B".

Liberagao da abertura de acesso

U10_12a6

* Furar os locais de pontos de solda nos restos
das tiras da chapa (setas) com a desponteadeira
(equipamento de oficina) e com a Fresa para
ponto de solda [34].

 Soltar as tiras da chapa (1).

» Depois de soltar as tiras da chapa, remover
com a faca o restante do adesivo na conexao
da chapa do assoalho com a chapa interna do
painel lateral.
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Perfuragio dos pontos de solda Marcacao e separacao dos cortes (T1) a
(T4) na chapa interna do painel lateral

Execucao dos cortes de separagao (T1) a (T4)

U10_1205

Nota
Os furos (setas) séo feitos apés a
colagem do novo painel lateral para a

soldagem.

» Furar os pontos de solda entre a chapa do
assoalho e a chapa de reforgo do arco da caixa
da roda na parte inferior com a Fresa para ponto
de solda [34] (setas).

< - W SE u10_12b1

» Fazer um corte de separagao (T1) vertical
no batente da porta (entre as chapas internas
dianteira e traseira) até a borda do teto.

» Fazer um corte de separagao (T2) vertical ao
longo do canto superior embaixo da borda do teto
até a passagem do painel lateral para o painel
traseiro.

» Fazer um corte de separagao (T3) vertical do
canto superior embaixo da borda do teto na
passagem do painel lateral para o painel traseiro,
até a chapa do teto.

» Fazer um corte de separagédo (T4) entre a chapa
do assoalho e a chapa de reforgo do arco da
caixa da roda até a caixa da soleira da porta.
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Perfuragcao dos locais de pontos de solda Soltura das tiras de chapa restantes

) 2
- By & _ | u10_1208
» Furar os locais de pontos de solda (setas),

levantar a aba da chapa (1) na passagem para a
caixa da soleira da porta e soltar o painel lateral.

U10_1207

Nota

Os furos (setas) séo feitos apés a
colagem do novo painel lateral para a
soldagem.

 Furar as tiras de chapa restantes (1) na chapa
interna do painel lateral com o painel traseiro
com a desponteadeira (equipamento de oficina)
e com a Fresa para ponto de solda [34] (setas)
e solta-las.
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Perfuragcao dos pontos de solda na area do
quadro da porta na coluna "B"

U10_1209

Nota
Furar também a segunda placa de
reforgo localizada abaixo.

 Furar os pontos de solda na area do quadro
da porta na coluna "B" (duas chapas) com a
desponteadeira (equipamento de oficina) e a
Fresa para ponto de solda [34], e dobrar a aba
da chapa (1) para cima.

Remocgéo das tiras da chapa restantes na borda
do teto

U10_1210

» Furar e soltar as tiras da chapa restantes (1) da
chapa interna do painel lateral na borda do teto.

140 U2(1)br

Soltar as tiras da chapa restantes entre a borda
do teto e a chapa externa do painel lateral

u10_1211

» Separar os pontos de colagem com a faca
pneumatica reta (1), entre a borda do teto e
a chapa externa do painel lateral com a faca
pneumatica (equipamento de oficina).

+ Soltar as tiras de chapa restantes (2).

+ Em seguida, remover com a espatula o excesso
de adesivo restante sobre o flange.

Execugao do corte de separagédo no angulo da
chapa externa do painel lateral

: u10_1212

» Fazer um corte de separacao (seta) vertical até
o canto inferior no angulo da chapa externa do
painel lateral.
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Separagao das tiras de chapa restantes da Soltura do painel lateral
chapa externa do painel lateral

| Dichtnaht |

U10_1213

‘ uU10_1215
Nota

Os furos (setas) séo feitos apés a
colagem do novo painel lateral para a
soldagem.

» Separar as tiras de chapa restantes (1) da chapa
externa do painel lateral e remover os restos de
adesivo.

Separacio da parte da extremidade da chapa

externa do painel lateral  Para facilitar a remocgao do painel lateral, cortar

primeiro a costura de solda na passagem do

TR, painel lateral para o painel traseiro (foto menor).

* Furar os locais dos pontos de solda na chapa
externa do painel lateral com o painel traseiro e
soltar o painel lateral.

» Atentar para danos a pintura apds os trabalhos
de separagao!

Procedimento no caso de pequenos danos (até
) cerca de 1 cm?) na area do cordéao adesivo

t‘ » Apds a separagao, corrigir pequenos danos

' (setas) da superficie de pintura ver Preparagao
para trabalhos de colagem com cola TEROSTAT
8630, 26.

N :
- N U10_1214
» Separar a parte da extremidade (1) da chapa
externa do painel lateral com a borda do teto.
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Lixamento das superficies de conexao

U10_1216

+ A figura mostra a condigao da cabine apds a
separacao do painel lateral esquerdo.

 Lixar o entorno de todas as superficies de
conexao (setas pretas), polir com a escova
metalica e, caso necessario, alinhar.

» Corrigir pequenas rugosidades no corte de
separacgao retrabalhando os locais afetados.

142 u2(1)br

Ajuste da nova chapa externa do painel
lateral

Corte da nova chapa externa do painel lateral

u10_12b2

Nota

O corte de separagao (T2) na caixa da
soleira da porta da nova chapa externa
do painel lateral deve ser um pouco
maior que a medida de separacao
obtida.

 Cortar a chapa externa do painel lateral (1) da

nova pecga de reposigao.

+ Para isto: No quadro superior da porta da chapa

externa do painel lateral, medir 500 mm da
reentrancia do quadrado para a direita e executar
o corte de separagao (T1).

* Na caixa da soleira da porta da nova chapa

externa do painel lateral, marcar e separar
grosseiramente o corte de separagao (T2).
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Ajuste da nova chapa interna do painel
lateral

Corte da nova chapa interna do painel lateral

U10_12b3

» Transferir as medidas da chapa externa do painel
lateral para a chapa interna do painel lateral e
fazer os cortes de separacédo (T1) e (T2).

u2(1)br

Ajuste das novas chapas interna e
externa do painel lateral, colagem e
execucgao de pontos de solda

Ajuste das novas chapas interna e externa

= uU10_1220
» Colocar e ajustar as chapas externa e interna do
painel lateral.
» Com o alicate de pressao, fixar a posi¢cédo das
chapas externa e interna do painel lateral.
 Transferir o corte de separagao (seta branca)
para a nova pega e separar o deslocamento das
tiras da chapa, "medida X".

Figura da caixa da soleira da porta

U10_1221

Nota

A figura mostra a condi¢ao da cabine
apos o ajuste da chapa externa do painel
lateral na area da caixa da soleira da
porta.

» Manter a distancia dos furos (220 mm) entre os
furos roscados como medida fixa.
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Preparagao das chapas interna e externa do Pistola de cola para cartucho duplo
painel lateral para a colagem

_— o )
N £ W C,:’ .

ca. 5mm

4 h ¥ ' U10_1224
: » Para colar as chapas externa e interna do painel
ca. 8mm lateral, utilizar adesivo bicomponente (Teromix
ii . 6700) no cartucho duplo.
e ——1 ] 1 » Para aplicar o cordao adesivo, encaixar o
X X B i cartucho duplo (2) na Pistola de cola [35] (3) e
= atarraxar o bico injetor (1).

Juncao das chapas externa e interna do painel
lateral

U10_12b4

* Lixar dos dois lados as superficies de conexao
nas jungdes dos pontos de solda da caixa da
soleira da porta, limpar com diluente e pulverizar
com base de protegdo anticorrosiva (tinta de
solda a ponto).

* Antes de unir as chapas interna e externa do
painel lateral, aplicar adesivo bicomponente
Teromix 6700 (na area "B", linha pontilhada).

» Na area oval da segao da janela "A" e refor¢o do
porta-objetos "B", aplicar um corddo adesivo de
cerca de 8 mm de altura.

» Em todos os demais pontos de colagem, aplicar
um cordao adesivo de cerca de 5 mm de altura.

U10_12b5

Nota

Antes de colar as chapas interna e
externa do painel lateral, colocar na area
"A" (secao oval da janela) um separador

» Antes de colar as chapas interna e externa do forte de 5 mm (1) (por exemplo, espuma
painel lateral, colocar na area do reforgo do de borracha).
porta-objetos "B" e no canto inferior "C" da se¢ao
da janela um separador forte de 5 mm (por » Unir as chapas interna e externa do painel lateral
exemplo, espuma de borracha) (1). exatamente sobrepostas e fixar com alicate de
pressao.

* Neste caso, observar se ela esta totalmente
deitada na area dos locais dos pontos de solda.

» Soldar todas as interfaces de conexdo com o
equipamento de solda a ponto (setas)

144 U2(1)br 1. Edigdo



REPARO DAS CHAPAS

Ponteamento da chapa do arco da Preparo das novas chapas interna e
caixa da roda do painel lateral interno externa do painel lateral para instalagao

esquerdo na chapa do assoalho
Preparo dos pontos de colagem na borda do

Ajuste da chapa do arco da caixa da roda do teto
painel lateral interno (1) a chapa do assoalho * Preparar a borda do teto para a colagem ver
Preparacao para trabalhos de colagem com cola

. TEROSTAT 8630, 26

Aplicacao de cordao adesivo TEROSTAT 8630
na borda do teto

) - ) .,[' $

» Ajustar a chapa do arco da caixa da roda do
painel lateral interno (1) a chapa do assoalho,
fixar com alicate de pressdo e dar pontos de
solda.

» Fazer mais trés pontos de solda (setas).

* Em seguida, colocar mais uma vez o painel
lateral (2) completo antes da instalagéo e verificar
a precisao de ajuste.

» Fixar a posi¢ao do painel lateral com o alicate

U10_1225

U10_1226

Nota

Na area da extremidade do teto, aplicar,
na juncao do painel lateral com o
painel traseiro (seta branca), um cordao

de presséo, observando a justaposi¢céo na area adesivo um pouco mais grosso para que
dos locais de pontos de solda e das soldagens seja conseguida uma vedacgao de 100%.
dos furos.

+ Corrigir pequenas irregularidades alinhando ou + Antes de instalar o painel lateral finalizado,
separando e ajustando novamente as pegas. aplicar um cord&o adesivo (1) do lado da cabine

na borda do teto ver Aplicar a cola TEROSTAT
8630 sobre a chapa, 27.
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Instalagao do painel lateral finalizado

Encaixe do painel lateral finalizado primeiro no
canto superior com o painel traseiro

u10_1227

» Encaixar o painel lateral finalizado no canto
superior com o painel traseiro (seta branca).

» Ajustar as superficies de conexao, fixar com
alicate de pressao e dar pontos de solda.

* Na chapa de conexao com o painel traseiro
(setas), fazer a soldagem de furos com a solda a
gas inerte (MAG).

146 U2(1)br

Soldagem a topo dos pontos de corte com
processo de soldagem a gas inerte (MAG)

U10_1228

Nota

Ao soldar os pontos de corte na travessa
da porta, colar uma chapa de metal (1)
no teto da cabine para proteger contra
penetracao e respingos de solda.

* Os pontos de corte na parte superior da porta
(seta branca) e na caixa inferior da soleira da
porta (ndo ilustrada) s&o soldadas a topo uma
a outra no processo de soldagem a gas inerte
(MAG).

Execucao das soldagens dos furos com a borda
do teto e da coluna "B"

U10_1229

* Na parte superior de transigdo com a borda do
teto, na chapa de reforgo interna (1) da coluna
"B", fazer a soldagem dos furos e lixar os pontos
de solda (metade superior da figura).

* Em seguida, dobrar a aba da chapa (2)
da travessa interna da porta, realinhar, se
necessario, e soldar os furos (metade inferior
da figura).
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Execucgao de soldagens dos furos na area do Soldagem dos locais de pontos de solda
painel lateral do porta-objetos com o painel
traseiro

“aF

» Fazer as soldagens dos furos na area do painel
lateral do porta-objetos com o painel traseiro
(setas), bem como na chapa do arco da caixa
da roda do painel lateral interno com a chapa do
assoalho, e lixar os pontos de solda.

Soldagem do ponto de corte na caixa da soleira
da porta

_
¥ " — u10_1232
» Com equipamento de solda a ponto, soldar todos
os locais de pontos de solda na area do painel
traseiro com o painel lateral e na parte inferior da
chapa do assoalho com o painel lateral (setas).
Apos a soldagem, lixar todos os pontos de solda,
polir com a escova de ago e retirar o 6leo, graxa
e residuos de po.
» Estanhar os pontos de corte (setas brancas).

220mm U10_1231

» Soldar a topo as faces uma a outra na caixa da
soleira da porta com a solda a gas inerte (MAG).

* Manter a medida de instalacéo (distancia dos
furos: 220 mm).
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Estanhamento das costuras de solda Aquecimento e polimento da pasta de estanhar
na chapa externa do painel lateral

Estanhamento das costuras de solda na secao
superior da porta e na caixa da soleira da porta

u10_1235
* Aquecer a pasta de estanhar e friccionar com

um pano de algodao até que toda a superficie
esteja polida.

Aplicagao de estanho

N 10_1233
» Estanhar as costuras de solda na seg¢ao superior

da porta e na caixa inferior da soleira da porta
(setas) ver Estanhagem do corddo de solda, 31

u10_1236

Nota

Com o estanhamento das costuras de
L solda, consegue-se um aumento da
Aplicagao de pasta de estanhar protecdo anticorrosdo para os futuros

trabalhos de pintura nesta area.

+ Em seguida, aplicar o estanho e alisar com a
espatula de madeira.

:
. ¥ i

-\

i

u10_1234

» Com um pincel, aplicar pasta de estanhar (1)
na costura de solda da chapa externa do painel
traseiro.
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Lixamento das superficies estanhadas Vedacao da area de contato com a chapa do
assoalho

u10_1237

U10_1239

Nota

Caso tenha sido utilizada pasta de
isolamento térmico, remové-la e depois
limpar com diluente.

* Apds a secagem do primer, vedar a chapa do
arco da caixa da roda do painel lateral na area de
contato com a chapa do assoalho, a parte inferior
da chapa do assoalho com a chapa interna do
painel lateral, a dobra da chapa na transigao do
painel lateral com o painel traseiro, e a parte
inferior com a chapa interna do painel lateral,
utilizando o selante Terostat (branco) (setas).

* Lixar e limpar as superficies estanhadas.

Alisamento e limpeza das superficies
estanhadas

u10_1238

« Alisar as superficies maiores com uma plaina de
carroceria, lixar mais uma vez rapidamente com
lixa fina e soprar a poeira abrasiva.

» Limpar a area de reparo removendo 6leo, graxa
e residuos de p6 e aplicar camada de primer.
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Conservagao das cavidades

Conservagao das cavidades

u10_1240

» Conservar as cavidades do painel lateral com
cera penetrante.

» Para isto, introduzir a Sonda de mangueira para
pistola de pintura [32] ou a Sonda em gancho
para pistola de pintura [31] (1) pelas aberturas
do painel lateral e injetar cera penetrante com a
Pistola de pintura [33] (2) (setas brancas).

 Aplicar jatos de cera penetrante.

» Os servicos posteriores de revestimento e de
pintura sao executados de acordo com as normas
técnicas da MAN Latin America vigentes.
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PAINEL LATERAL ESQUERDO
Substituicao do painel lateral esquerdo

Servigos adicionais

— Desmontar a cabine na area de reparos.

— Fixar a cabine sobre a bancada de alinhamento e estabelecer a medida da base e a dimensé&o (para
verificar a medida da base, utilizar gabarito ou pegas novas).

— Remover e instalar a porta com as dobradicas.

— Antes de iniciar os servigos de remogéao, cobrir toda a superficie da area de reparo.

Chapa externa do painel lateral

u10_12a1
(T1-T4) Corte de separacao na chapa externa do (1) Separar a abertura de acesso na chapa

painel lateral do assoalho do porta-objetos da coluna
"B" (superficie hachurada)
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Chapa interna do painel lateral

(T1-T4) Corte de separagdo na chapa interna do
painel lateral

Material de consumo

(*) Kit de colagem para reparo do escopo de fornecimento ............ccccccoeeeeeee. Consultar Catalogo de Pegas
* 2 cartuchos de selante bicomponente PU TEROSTAT 8630 310 ml .............. Consultar Catalogo de Pegas
* 1 adaptador de refor¢o (endurecedor suficiente para 2 cartuchos Terostat 8630)........................ Consultar
Catalogo de Pecas

* 2 bicos aplicadores NA0 COrtados ..........uiiiiiiiiiiieiiii e Consultar Catalogo de Pegas
* 2 bicos aplicadores cortados cOm enCOStO..........covevuiiiiiiiiiiiiieiiiiie e, Consultar Catalogo de Pegas
* 2 aplicadores Para PriMET ........c.uuui et e e e Consultar Catalogo de Pegas
* 5 jogos de panos de limpeza, cada um contendo 1 pano de limpeza seco sem fiapos e 1

81T 1= Tor o o N Conforme necessidade
* 1 espatula de Madeira ..........oooeuuuiiiii e Conforme necessidade
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* 1 primer 8517, 15 Ml (COr VEIAE) ....cvniiii e Conforme necessidade
* 1 ativador 8525, 25 Ml (COr @zul) ....couiivniii i Conforme necessidade
Protetor anticorrosivo (tinta de solda a ponto) .........ccocoeiiiiiiiiii i Norma MAN Latin America
AdESIVO DICOMPONENTE. ... e TEROMIX 6700
1 TET=T o = PP Conforme necessidade
Pasta de estanhar ... Conforme necessidade
EStaNNO ..o Norma MAN Latin America
SEIANTE ..o 2-E-P-C-TEROSTAT-MS935
Cera de protegao anticorrosao (lata 400 ml)........coooiiiiiiiiii e Conforme necessidade

Nota

Por causa da utilizagdo de um novo adesivo na produgédo em série (area do suporte do sistema e
teto), nos servigos de reparo, o selante restante no corddo adesivo deve ser sempre previamente
preparado com o ativador 8525 (tampa azul).

Nota

A descrigao de reparo a seguir tratara de um dano acidental com grande avaria do painel
lateral esquerdo da cabine. As chapas interna e externa do painel lateral da cabine devem ser
completamente substituidas. Os capitulos a seguir descrevem cada uma das etapas de reparo.

Nota

Como o painel lateral da cabine nao é apenas parafusado, mas também colado ao teto, deve-se
primeiro separar grosseiramente estes pontos de colagem. Em seguida, o restante da chapa

€ separado e solto nos pontos de colagem.

Nota
Para separar o painel lateral e os restos das tiras de chapa, utilizar 6culos de protegdo, luvas de
protecao e protetor auricular.

Nota
Para pulverizar o protetor anticorrosivo, utilizar mascara respiratéria e proporcionar ventilagéo
suficiente.

Nota

As chapas que foram tratadas com protetor anticorrosivo (tinta de solda a ponto) devem ser
ponteadas no intervalo de 12 horas, caso contrario a tinta de solda a ponto ndo apresentara
mais nenhuma condutividade.

ATENGAO

Nao superaquecer o cordao adesivo ao realizar os servigos de separacgao! - Os vapores

nao devem ser aspirados!

— Ao separar os pontos de colagem, evitar ao maximo superaquecer o cordao adesivo (o
derretimento comecga a partir de £ 110°C); caso contrario, sao liberados materiais toxicos
que podem causar danos a saude.

* Medidas corretivas: Afiar frequentemente a faca de separagéo durante os trabalhos de
separagao; resfriar o suficiente apenas com agua (borrifador).

+ Medidas de protecgao: Utilizar 6culos e luvas de protegdo e mascara respiratoria.

ATENGAO

Os servigos de separagdo podem danificar a pintura!

— Em caso de danos a pintura que atinjam a chapa, aplicar uma nova camada de tinta, conforme
norma técnica da MAN Latin America.

» Deixar a nova camada de tinta secar por pelo menos 24 horas.

ATENGCAO

Manter as temperaturas durante o procedimento entre +10°C e +45°C!

— Uma temperatura de processo incorreta pode modificar o acabamento, o endurecimento e
as propriedades finais do adesivo.

» Antes de abrir o kit de adesivo, verificar obrigatoriamente a "data de validade".

a1 1-X-X X-1

» ApOs abrir, utilizar a embalagem de primer ou ativador uma Unica vez.
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ATENGAO
O tempo de secagem do adesivo bicomponente TEROMIX 6700 é de, no maximo, 15

minutos

+ O tempo de utilizagao do adesivo é extremamente restrito em virtude de sua rapida reagao
(tempo de secagem maximo de 15 minutos; durante esse periodo, as novas chapas
interna e externa do painel lateral devem ser unidas)..

Ferramentas especiais

[31] Sonda em gancho para pistola de pintura 09.84003-0004
* para conservagao de cavidade

[32] Sonda de mangueira para pistola de pintura 09.84003-0005
* para conservagao de cavidade

[33] Pistola de pintura 09.84003-0027
» para conservagao de cavidade

[34] Fresa para ponto de solda 80.34001-0004
» Furar os pontos de solda

[35] Pistola de cola 08.08550-9035
* Reparar arranhdes nos componentes plasticos
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Marcacao e separagao dos cortes (T1) a
(T4) na chapa externa do painel lateral

Corte de separacgao (T1) a (T3)

3 3 U10_12a3

» Fazer um corte de separagao (T1) vertical
no quadro da porta (entre as chapas externas
dianteira e traseira) até a borda do teto.

» Fazer um corte de separagao (T2) vertical ao
longo do canto superior embaixo da borda do teto
até a passagem do painel lateral para o painel
traseiro.

» Fazer um corte de separag¢ao (T3) na passagem
do painel lateral para o painel traseiro, inclinado
para baixo (cerca de 45°).

 Furar os locais de pontos de solda (setas pretas)

(figura seguinte).

Perfuragao dos locais de pontos de solda

1 . U1_11af

» Furar os locais de pontos de solda na superficie
de conexao entre os painéis lateral e traseiro com
a desponteadeira (1) (equipamento de oficina ) e
a Fresa para ponto de solda [34]

u2(1)br

Corte de separagao (T4)

U10_12a5

Nota

Anotar a distancia dos furos (220 mm)
entre os furos roscados como medida
fixa para a instalagdo do novo painel
lateral.

» Fazer um corte de separagao (T4) reto entre os
dois furos roscados (setas) na caixa da soleira
da porta.

* Marcar e separar a abertura de acesso (1)
(superficie hachurada) na chapa do assoalho do
porta-objetos da coluna "B".

Liberagao da abertura de acesso

U10_12a6

* Furar os locais de pontos de solda nos restos
das tiras da chapa (setas) com a desponteadeira
(equipamento de oficina) e com a Fresa para
ponto de solda [34].

 Soltar as tiras da chapa (1).

» Depois de soltar as tiras da chapa, remover
com a faca o restante do adesivo na conexao
da chapa do assoalho com a chapa interna do
painel lateral.

1. Edicéo 155



REPARO DAS CHAPAS

Perfuragio dos pontos de solda Marcacao e separacao dos cortes (T1) a
(T4) na chapa interna do painel lateral

Execucao dos cortes de separagao (T1) a (T4)

U10_1205

Nota
Os furos (setas) séo feitos apés a
colagem do novo painel lateral para a

soldagem.

» Furar os pontos de solda entre a chapa do
assoalho e a chapa de reforgo do arco da caixa
da roda na parte inferior com a Fresa para ponto
de solda [34] (setas).

< - W SE u10_12b1

» Fazer um corte de separagao (T1) vertical
no batente da porta (entre as chapas internas
dianteira e traseira) até a borda do teto.

» Fazer um corte de separagao (T2) vertical ao
longo do canto superior embaixo da borda do teto
até a passagem do painel lateral para o painel
traseiro.

» Fazer um corte de separagao (T3) vertical do
canto superior embaixo da borda do teto na
passagem do painel lateral para o painel traseiro,
até a chapa do teto.

» Fazer um corte de separagédo (T4) entre a chapa
do assoalho e a chapa de reforgo do arco da
caixa da roda até a caixa da soleira da porta.
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Perfuragcao dos locais de pontos de solda Soltura das tiras de chapa restantes

) 2
- By & _ | u10_1208
» Furar os locais de pontos de solda (setas),

levantar a aba da chapa (1) na passagem para a
caixa da soleira da porta e soltar o painel lateral.

U10_1207

Nota

Os furos (setas) séo feitos apés a
colagem do novo painel lateral para a
soldagem.

 Furar as tiras de chapa restantes (1) na chapa
interna do painel lateral com o painel traseiro
com a desponteadeira (equipamento de oficina)
e com a Fresa para ponto de solda [34] (setas)
e solta-las.
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Perfuragcao dos pontos de solda na area do
quadro da porta na coluna "B"

U10_1209

Nota
Furar também a segunda placa de
reforgo localizada abaixo.

 Furar os pontos de solda na area do quadro
da porta na coluna "B" (duas chapas) com a
desponteadeira (equipamento de oficina) e a
Fresa para ponto de solda [34], e dobrar a aba
da chapa (1) para cima.

Remocgéo das tiras da chapa restantes na borda
do teto

U10_1210

» Furar e soltar as tiras da chapa restantes (1) da
chapa interna do painel lateral na borda do teto.

158 U2(1)br

Soltar as tiras da chapa restantes entre a borda
do teto e a chapa externa do painel lateral

u10_1211

» Separar os pontos de colagem com a faca
pneumatica reta (1), entre a borda do teto e
a chapa externa do painel lateral com a faca
pneumatica (equipamento de oficina).

+ Soltar as tiras de chapa restantes (2).

+ Em seguida, remover com a espatula o excesso
de adesivo restante sobre o flange.

Execugao do corte de separagédo no angulo da
chapa externa do painel lateral

: u10_1212

» Fazer um corte de separacao (seta) vertical até
o canto inferior no angulo da chapa externa do
painel lateral.
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Separagao das tiras de chapa restantes da Soltura do painel lateral
chapa externa do painel lateral

| Dichtnaht |

U10_1213

‘ uU10_1215
Nota

Os furos (setas) séo feitos apés a
colagem do novo painel lateral para a
soldagem.

» Separar as tiras de chapa restantes (1) da chapa
externa do painel lateral e remover os restos de
adesivo.

Separacio da parte da extremidade da chapa

externa do painel lateral  Para facilitar a remocgao do painel lateral, cortar

primeiro a costura de solda na passagem do

TR, painel lateral para o painel traseiro (foto menor).

* Furar os locais dos pontos de solda na chapa
externa do painel lateral com o painel traseiro e
soltar o painel lateral.

» Atentar para danos a pintura apds os trabalhos
de separagao!

Procedimento no caso de pequenos danos (até
) cerca de 1 cm?) na area do cordéao adesivo

t‘ » Apds a separagao, corrigir pequenos danos

' (setas) da superficie de pintura ver Preparagao
para trabalhos de colagem com cola TEROSTAT
8630, 26

N :
- N U10_1214
» Separar a parte da extremidade (1) da chapa
externa do painel lateral com a borda do teto.
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Lixamento das superficies de conexao

U10_1216

+ A figura mostra a condigao da cabine apds a
separacao do painel lateral esquerdo.

 Lixar o entorno de todas as superficies de
conexao (setas pretas), polir com a escova
metalica e, caso necessario, alinhar.

» Corrigir pequenas rugosidades no corte de
separacgao retrabalhando os locais afetados.

160 u2(1)br

Ajuste da nova chapa externa do painel
lateral

Corte da nova chapa externa do painel lateral

u10_12b2

Nota

O corte de separagao (T2) na caixa da
soleira da porta da nova chapa externa
do painel lateral deve ser um pouco
maior que a medida de separacao
obtida.

 Cortar a chapa externa do painel lateral (1) da

nova pecga de reposigao.

+ Para isto: No quadro superior da porta da chapa

externa do painel lateral, medir 500 mm da
reentrancia do quadrado para a direita e executar
o corte de separagao (T1).

* Na caixa da soleira da porta da nova chapa

externa do painel lateral, marcar e separar
grosseiramente o corte de separagao (T2).
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Ajuste da nova chapa interna do painel
lateral

Corte da nova chapa interna do painel lateral

U10_12b3

» Transferir as medidas da chapa externa do painel
lateral para a chapa interna do painel lateral, e
fazer os cortes de separacédo (T1) e (T2).

u2(1)br

Ajuste das novas chapas interna e
externa do painel lateral, colagem e
execucgao de pontos de solda

Ajuste das novas chapas interna e externa

= uU10_1220
» Colocar e ajustar as chapas externa e interna do
painel lateral.
» Com o alicate de pressao, fixar a posi¢cédo das
chapas externa e interna do painel lateral.
 Transferir o corte de separagao (seta branca)
para a nova pega e separar o deslocamento das
tiras da chapa, "medida X".

Figura da caixa da soleira da porta

U10_1221

Nota

A figura mostra a condi¢ao da cabine
apos o ajuste da chapa externa do painel
lateral na area da caixa da soleira da
porta.

» Manter a distancia dos furos (220 mm) entre os
furos roscados como medida fixa.
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Preparagao das chapas interna e externa do Pistola de cola para cartucho duplo
painel lateral para a colagem

_— o )
N £ W C,:’ .

ca. 5mm

4 h ¥ ' U10_1224
: » Para colar as chapas externa e interna do painel
ca. 8mm lateral, utilizar adesivo bicomponente (Teromix
ii . 6700) no cartucho duplo.
e ——1 ] 1 » Para aplicar o cordao adesivo, encaixar o
X X B i cartucho duplo (2) na Pistola de cola [35] (3) e
3 atarraxar o bico injetor (1).

Juncao das chapas externa e interna do painel
lateral

U10_12b4

« Lixar os dois lados as superficies de conexio nas
juncdes dos pontos de solda da caixa da soleira
da porta, limpar com diluente e pulverizar com
base de protegéo anticorrosiva (tinta de solda a
ponto).

* Antes de unir as chapas interna e externa do
painel lateral, aplicar adesivo bicomponente
Teromix 6700 (na area "B", linha pontilhada).

» Na area oval da segao da janela "A" e refor¢o do
porta-objetos "B", aplicar um corddo adesivo de
cerca de 8 mm de altura.

» Em todos os demais pontos de colagem, aplicar
um cordao adesivo de cerca de 5 mm de altura.

U10_12b5

Nota

Antes de colar as chapas interna e
externa do painel lateral, colocar na area
"A" (secao oval da janela) um separador

» Antes de colar as chapas interna e externa do forte de 5 mm (1) (por exemplo, espuma
painel lateral, colocar na area do reforgo do de borracha).
porta-objetos "B" e no canto inferior "C" da se¢ao
da janela um separador forte de 5 mm (por » Unir as chapas interna e externa do painel lateral
exemplo, espuma de borracha) (1). exatamente sobrepostas e fixar com alicate de
pressao.

* Neste caso, observar se ela esta totalmente
deitada na area dos locais dos pontos de solda.

» Soldar todas as interfaces de conexdo com o
equipamento de solda a ponto (setas).
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Ponteamento da chapa do arco da Preparo das novas chapas interna e
caixa da roda do painel lateral interno externa do painel lateral para instalagao

esquerdo na chapa do assoalho
Preparo dos pontos de colagem na borda do

Ajuste da chapa do arco da caixa da roda do teto
painel lateral interno (1) a chapa do assoalho * Preparar a borda do teto para a colagem ver
Preparacao para trabalhos de colagem com cola

. TEROSTAT 8630, 26.

Aplicagao de cordao adesivo TEROSTAT 8630
na borda do teto

) - ) .,[' $

» Ajustar a chapa do arco da caixa da roda do
painel lateral interno (1) a chapa do assoalho,
fixar com alicate de pressdo e dar pontos de
solda.

» Fazer mais trés pontos de solda (setas).

* Em seguida, colocar mais uma vez o painel
lateral (2) completo antes da instalagéo e verificar
a precisao de ajuste.

» Fixar a posi¢ao do painel lateral com o alicate

U10_1225

U10_1226

Nota

Na area da extremidade do teto, aplicar,
na juncao do painel lateral com o
painel traseiro (seta branca), um cordao

de presséo, observando a justaposi¢céo na area adesivo um pouco mais grosso para que
dos locais de pontos de solda e das soldagens seja conseguida uma vedacgao de 100%.
dos furos.

+ Corrigir pequenas irregularidades alinhando ou + Antes de instalar o painel lateral finalizado,
separando e ajustando novamente as pegas. aplicar um cord&o adesivo (1) do lado da cabine

na borda do teto ver Aplicar a cola TEROSTAT
8630 sobre a chapa, 27.
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Instalagao do painel lateral finalizado

Encaixe do painel lateral finalizado primeiro no
canto superior com o painel traseiro

u10_1227

» Encaixar o painel lateral finalizado no canto
superior com o painel traseiro (seta branca).

» Ajustar as superficies de conexao, fixar com
alicate de pressao e dar pontos de solda.

* Na chapa de conexao com o painel traseiro
(setas), fazer a soldagem de furos com a solda a
gas inerte (MAG).

164 U2(1)br

Soldagem a topo dos pontos de corte com
processo de soldagem a gas inerte (MAG)

U10_1228

Nota

Ao soldar os pontos de corte na travessa
da porta, colar uma chapa de metal (1)
no teto da cabine para proteger contra
penetracao e respingos de solda.

* Os pontos de corte na parte superior da porta
(seta branca) e na caixa inferior da soleira da
porta (ndo ilustrada) s&o soldadas a topo uma
a outra no processo de soldagem a gas inerte
(MAG).

Execucao das soldagens dos furos com a borda
do teto e da coluna "B"

U10_1229

* Na parte superior de transigdo com a borda do
teto, na chapa de reforgo interna (1) da coluna
"B", fazer a soldagem dos furos e lixar os pontos
de solda (metade superior da figura).

* Em seguida, dobrar a aba da chapa (2)
da travessa interna da porta, realinhar, se
necessario, e soldar os furos (metade inferior
da figura).
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Execucgao de soldagens dos furos na area do Soldagem dos locais de pontos de solda
painel lateral do porta-objetos com o painel
traseiro

“aF

» Fazer as soldagens dos furos na area do painel
lateral do porta-objetos com o painel traseiro
(setas), bem como na chapa do arco da caixa
da roda do painel lateral interno com a chapa do
assoalho, e lixar os pontos de solda.

Soldagem do ponto de corte na caixa da soleira
da porta

_
¥ " — u10_1232
» Com equipamento de solda a ponto, soldar todos
os locais de pontos de solda na area do painel
traseiro com o painel lateral e na parte inferior da
chapa do assoalho com o painel lateral (setas).
Apos a soldagem, lixar todos os pontos de solda,
polir com a escova de ago e retirar o 6leo, graxa
e residuos de po.
» Estanhar os pontos de corte (setas brancas).

220mm U10_1231

» Soldar a topo as faces uma a outra na caixa da
soleira da porta com a solda a gas inerte (MAG).

* Manter a medida de instalacéo (distancia dos
furos: 220 mm).
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Estanhamento das costuras de solda Aquecimento e polimento da pasta de estanhar
na chapa externa do painel lateral

Estanhamento das costuras de solda na secao
superior da porta e na caixa da soleira da porta

u10_1235
* Aquecer a pasta de estanhar e friccionar com

um pano de algodao até que toda a superficie
esteja polida.

Aplicagao de estanho

N 10_1233
» Estanhar as costuras de solda na seg¢ao superior

da porta e na caixa inferior da soleira da porta
(setas) ver Estanhagem do corddo de solda, 31

u10_1236

Nota

Com o estanhamento das costuras de
L solda, consegue-se um aumento da
Aplicagao de pasta de estanhar protecdo anticorrosdo para os futuros

trabalhos de pintura nesta area.

+ Em seguida, aplicar o estanho e alisar com a
espatula de madeira.

:
. ¥ i

-\

i

u10_1234

» Com um pincel, aplicar pasta de estanhar (1)
na costura de solda da chapa externa do painel
traseiro.
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Lixamento das superficies estanhadas Vedacao da area de contato com a chapa do
assoalho

u10_1237

U10_1239

Nota

Caso tenha sido utilizada pasta de
isolamento térmico, remové-la e depois
limpar com diluente.

* Apds a secagem do primer, vedar a chapa do
arco da caixa da roda do painel lateral na area de
contato com a chapa do assoalho, a parte inferior
da chapa do assoalho com a chapa interna do
painel lateral, a dobra da chapa na transigao do
painel lateral com o painel traseiro, e a parte
inferior com a chapa interna do painel lateral,
utilizando o selante Terostat (branco) (setas).

* Lixar e limpar as superficies estanhadas.

Alisamento e limpeza das superficies
estanhadas

u10_1238

« Alisar as superficies maiores com uma plaina de
carroceria, lixar mais uma vez rapidamente com
lixa fina e soprar a poeira abrasiva.

» Limpar a area de reparo removendo 6leo, graxa
e residuos de p6 e aplicar camada de primer.
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Conservagao das cavidades

Conservagao das cavidades

u10_1240

» Conservar as cavidades do painel lateral com
cera penetrante.

» Para isto, introduzir a Sonda de mangueira para
pistola de pintura [32] ou a Sonda em gancho
para pistola de pintura [31] (1) pelas aberturas
do painel lateral e injetar cera penetrante com a
Pistola de pintura [33] (2) (setas brancas).

 Aplicar jatos de cera penetrante.

» Os servicos posteriores de revestimento e de
pintura sao executados de acordo com as normas
técnicas da MAN Latin America vigentes.
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PAINEL TRASEIRO

Substituicao parcial do painel traseiro

Servigos adicionais
— Desmontar a cabine na area de reparos.
— Fixar a cabine sobre a bancada de alinhamento e estabelecer a medida da base e a dimenséao (para

verificar a medida da base, utilizar gabarito ou pegas novas).
— Antes de iniciar os trabalhos de separacao, recobrir toda a superficie da area de reparo do teto e dos

painéis laterais.

Chapa interna do painel traseiro

. . U10_13a1
(A) Corte de separagao através das chapas (C) Medida de deslocamento da chapa
externa e interna do painel traseiro interna do painel traseiro (superficie
(B) Corte de separacdo na chapa interna do hachurada)
painel traseiro (X) Residuos de tiras de chapa
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Chapa externa do painel traseiro

U10_13a2

(A) Vista apds execugéo do corte de (X) Residuos de tiras de chapa
separagao (A)

Material de consumo

(*) Kit de selante para reparo Terostat 8630 do escopo de fornecimento.......... Consultar Catalogo de Pecas
* 2 cartuchos de selante bicomponente PU TEROSTAT 8630 310 ml .............. Consultar Catalogo de Pecas
* 1 adaptador de reforgo (endurecedor suficiente para 2 cartuchos Terostat 8630)........................ Consultar
Catélogo de Pecas

* 2 bicos aplicadores N30 cortados ..........cccouuiiiiiiiiiii e, Consultar Catalogo de Pecas
* 2 bicos aplicadores cortados com encostO..........cccceeiiiiiiiiiiiiiiie e, Consultar Catalogo de Pecas
* 2 aplicadores para PriMET .........ccciiuie e Consultar Catalogo de Pecas
* 5 jogos de panos de limpeza, cada um contendo 1 pano de limpeza seco sem fiapos e 1

0] g g 1Yo [=Ter o [o T PP OPR Conforme necessidade
*1 espatula de MaAdEIra .........cooiuuiiiii e Conforme necessidade
* 1 primer 8517, 15 Ml (COT VEIAE) ... Conforme necessidade
* 1 ativador 8525, 25 MI (COr @ZUI) .....oeieeeiieeiiiis et Conforme necessidade
Protetor anticorrosivo (tinta de solda @ ponto) ...........ccccviiiiiiiiiiiin e Norma MAN Latin America
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[0 (VL= o] (Y P TRP Conforme necessidade
Pasta de estanhar ... Conforme necessidade
EStanNO oo Norma MAN Latin America
S IANTE .o 2-E-P-C-TEROSTAT-MS935
Cera de protegao anticorrosao (lata 400 ml)........cooouiiiiiii i Conforme necessidade

Nota

Devido a utilizagdo de um novo adesivo na produgao em série (area do suporte do sistema e
teto), nos servigos de reparo, o selante restante no corddo adesivo deve ser sempre previamente
preparado com o ativador 8525 (tampa azul).

Nota

A descricéo de reparo a seguir mostrara um dano acidental com grande avaria na area do painel
traseiro direito (reparo de seg¢ao). O painel traseiro direito (reparo de seg¢éo) deve ser substituido.
O reparo foi executado em uma estrutura bruta da cabine modelo TGA. Os capitulos a seguir
descrevem cada uma das etapas de reparo.

Nota

Como o painel traseiro é também colado ao teto, deve-se primeiramente fazer uma separagéo
rudimentar nesses pontos de colagem. Em seguida, o restante da chapa € separado e solto nos
pontos de colagem.

Nota
Para separar o painel traseiro e os restos das tiras de chapa, utilizar um 6culos de protegao,
luvas de protecao e protetor auricular.

Nota
Para pulverizar o protetor anticorrosivo, utilizar mascara respiratoria e proporcionar ventilagao
suficiente.

Nota

As chapas que foram tratadas com protetor anticorrosivo (tinta de solda a ponto) devem ser
ponteadas no intervalo de 12 horas, caso contrario a tinta de solda a ponto ndo apresentara
mais nenhuma condutividade.

ATENGCAO

Nao superaquecer o cordio adesivo ao realizar os servigos de separagao! - Os vapores

nao devem ser aspirados!

— Ao separar os pontos de colagem, evitar ao maximo superaquecer o corddo adesivo (0
derretimento comega a partir de + 110°C); caso contrario, sao liberados materiais toxicos
que podem causar danos a saude.

* Medidas corretivas: Afiar frequentemente a faca de separacio durante os trabalhos de
separacgao e resfriar o suficiente apenas com agua (borrifador).

* Medidas de protegao: Utilizar 6culos e luvas protetoras e mascara respiratoria.

ATENCAO

Os servigos de separagado podem danificar a pintura!

— Em caso de danos a pintura que atinjam a chapa, aplicar uma nova camada de tinta, conforme
norma técnica da MAN Latin America

» Deixar a nova camada de tinta secar por pelo menos 24 horas.

ATENGAO

Manter as temperaturas durante o procedimento entre +10°C e +45°C!

— Uma temperatura de processo incorreta pode modificar o acabamento, o endurecimento e
as propriedades finais do adesivo.

» Antes de abrir o kit de colagem, verificar obrigatoriamente a "data de validade".

+ Utilizar a embalagem aberta de primer ou ativador uma Unica vez.

> P> POOO O O 6
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ATENGAO
Manter o tempo de secagem do selante PU TEROSTAT 8630

+ O tempo de utilizagao do adesivo é extremamente restrito em virtude de sua rapida reagao
(tempo de secagem maximo de 30 minutos; nesse tempo, o suporte do sistema deve

ser instalado).

Ferramentas especiais

[36] Sonda em gancho para pistola de pintura 09.84003-0004
* para conservagao de cavidade

[37] Sonda de mangueira para pistola de pintura 09.84003-0005
* para conservagao de cavidade

[38] Pistola de pintura 09.84003-0027
» para conservagao de cavidade

[39] Fresa para ponto de solda 80.34001-0004
» Furar os pontos de solda
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Separagao rudimentar do painel traseiro

Chapa interna do painel traseiro

Nota

Ao executar os cortes de separagao "B",
atentar para que a chapa externa do
painel traseiro ndo seja cortada.

Colocar o corte de separagao "A" na chapa interna
do painel traseiro e separar grosseiramente o
entorno com a chapa externa.

Em seguida, executar parte dos cortes de
separagao "B" somente na chapa interna do
painel traseiro.

A medida de deslocamento "C" é obtida
executando-se o corte de separagao "B". O corte
de separacao "B" é feito junto com o corte basico
do reparo de segao do novo painel traseiro.
Furar os locais de pontos de solda (setas) na
area da viga inferior do suporte transversal, nas
vigas e na area da borda da janela com a Fresa
para ponto de solda [43].

Soltar o ressalto da chapa (C) da chapa interna
do painel traseiro.

u2(1)br

Chapa externa do painel traseiro

U10_13a4

» Afigura indica a chapa externa do painel traseiro
apos a execugao do corte de separagao "A".

Remocao das tiras de chapa das chapas interna
e externa do painel traseiro

U10_1305

Furar os pontos de solda nas tiras de chapa com
a desponteadeira Spotle T 575 (1) ou com Fresa
para ponto de solda [43] (2) (equipamento de
oficina).
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Remocao das tiras de chapa no painel lateral
com o painel traseiro e na viga inferior do
suporte transversal do painel traseiro

u10_13as5

Nota

Para facilitar a soltura das tiras de chapa
na chapa externa do painel traseiro,
cortar primeiramente a costura de solda
(4) (figura menor).

» Furar os pontos de solda (setas) nas tiras de
chapa das chapas interna e externa do painel
traseiro e no painel traseiro, bem como na viga
inferior do suporte transversal, com a Fresa para
ponto de solda [43].

» Soltar as tiras de chapa na viga inferior do
suporte transversal do painel traseiro (1), na
chapa externa do painel traseiro (2) e na chapa
interna do painel traseiro (3).

Cortes de separagao na borda do teto

U10_1306

» Fazer cortes de separagao (setas brancas) a
esquerda e a direita do restante da chapa com a
borda do teto.

» Furar os dois pontos de solda superiores (setas
pretas) da chapa interna do painel traseiro na
parte externa, utilizando broca @ 7 mm.
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Remocao das tiras de chapa restantes na borda
do teto

U10_1307

» Separar os pontos de colagem na parte interna
do painel traseiro com uma faca separadora
reta na area da borda do teto, utilizando a faca
pneumatica (equipamento de oficina), e soltar as
tiras de chapa restantes (1).

+ Em seguida, remover com a espatula o excesso
de adesivo restante sobre o flange.

+ Atentar aos danos a pintura apds a remogao do
excesso.

Procedimento em caso de pequenos danos (até

cerca de 1 cm2) na area do cordao de cola

» Para superficies de pintura minimamente
danificadas ou n&o danificadas ou revestimento
KTL, ndo é necessaria preparagao prévia da
superficie de pintura.

Neste caso, ignorar os pontos (1) e (2) e executar
somente o ponto (3).

* Ponto 1: Lixar os locais danificados até a chapa
metélica e limpar previamente com pano de
limpeza umido BETACLEAN 3300.

Em seguida, enxugar imediatamente com papel
descartavel limpo, seco e que nao solte fiapos.
Os pontos trabalhados devem estar secos e
livres de 6leo, poeira, graxa, sujeira e outros
componentes que impegam a aderéncia, para a
realizacao dos trabalhos posteriores.

* Ponto 2: Dar acabamento a superficies limpas,
somente na area metalica, utilizando primer
metalico BETAPRIME 5201 (tampa cinza) e
deixar secar por, no minimo, 30 minutos.

* Ponto 3: Aplicar ativador BETAWIPE 4001
(tampa azul) na area do cordao adesivo e deixar
secar por pelo menos 15 minutos.
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Lixamento e polimento das superficies de Ajuste do novo painel traseiro (parcial)

conexao
Perfuragao/punc¢ao das soldagens de furos na

chapa externa do painel traseiro

U10_1308

Nota

A figura mostra a condigéo da cabine
apods a separagao do painel traseiro
esquerdo (reparo de secao).

U10_13a6

» Nas superficies de conexao na area da viga
inferior do suporte transversal, fazer furos (3) (J
7 mm) com broca espiral (setas brancas) para

ATENCAO posterior soldagem.

Os servigos de separagdo podem » Fazer furos (2) ( @ 7 mm, setas pretas) para

danificar a pintura! posterior soldagem na chapa externa do painel

— Em caso de danos & pintura que traseiro, na area das superficies de jungéo, com
atinjam a chapa, aplicar nova camada o furador pneumatico (1) (ver figura seguinte).

de tinta segundo norma técnica MAN
Latin America.

» Deixar a nova camada de tinta secar
por pelo menos 24 horas.

Furador pneumatico

* Lixar o entorno de todas as superficies de
conexao (setas), polir com a escova metalica e,
caso necessario, realinhar.

» Corrigir pequenas rugosidades no corte de
separagao retrabalhando os locais afetados.

U10_13a7

+ Com o furador pneumatico (1), fazer furos (2) (J
7 mm, setas pretas) para posterior soldagem.
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Ajuste da nova peca de reposigao do painel
traseiro finalizado

u10_1310

de juncdo na medida transferida da
chapa externa do painel traseiro.

» Ajustar a nova chapa de reparo do painel traseiro
terminada de acordo com a medida aproximada

e transferir o corte de separagio das chapas

interna e externa do painel traseiro para a chapa

de reparo.
* Na area das vigas, entalhar os raios (setas).
 Retirar as superficies retas das superficies de

jungéo (medida de deslocamento: aprox. 12 mm)

com o alicate flangeador pneumatico (1).

Execucgao dos furos para soldagem na chapa
interna do painel traseiro

U10_131
» Fazer furos (d 7 mm, setas) para posterior
soldagem na chapa interna do painel traseiro
na area da viga (1), na borda da janela (2) e na
chapa interna do painel traseiro com o painel
lateral (3), utilizando o furador pneumatico.
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Nota
Adicionar uma medida de deslocamento
de cerca de 12 mm para as superficies

Lixamento dos pontos de jungao e superficies
de apoio e aplicagao de tinta de solda a ponto

- “ut0_1a12
Lixar todos os pontos de conexao e superficies
de apoio de ambos os lados, limpar com diluente
e aplicar tinta de solda a ponto.

Em seguida, colocar e ajustar o novo painel
traseiro (pega de reposig¢ao parcial) (1).

Fixar a posi¢cao do painel traseiro com o alicate
de pressao (2).

Neste caso, atentar para que as areas dos
locais de pontos de solda e rebite coincidam
perfeitamente (setas), bem como das soldagens
dos furos na chapa interna do painel traseiro (ndo
ilustrado).

Em seguida, retirar novamente o novo painel
traseiro (pega de reposig¢ao parcial) (1).
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Preparagao do novo painel traseiro
(peca de reposicao parcial) para
colagem na borda do teto

Preparacao dos pontos de colagem na borda

do teto

* Preparar a borda do teto para a colagem ver
Preparar os pontos de colagem da lateral da
chapa, 27.

Aplicacado de cordao adesivo na borda do teto

8
s U10_1412

Nota

Na area da extremidade do teto, aplicar
um cordao adesivo um pouco mais
grosso na jungao do painel lateral com
0 painel traseiro para obter 100% de
vedacgao.

» Antes de finalizar a instalagdo da nova chapa de
substituigdo parcial do painel traseiro, aplicar um
cordao adesivo (1) na borda do teto, no lado da
cabine ver Aplicar a cola TEROSTAT 8630 sobre
a chapa, 27

» Antes de aplicar o selante, verificar mais uma
vez minuciosamente se todos os servigos
relacionados e de preparagéo foram executados.
Nunca iniciar a aplicagdo do selante se nao
houver um técnico disponivel para a instalagao
do painel traseiro.

u2(1)br

Soldagem do novo painel traseiro (pe¢a
de reposicao parcial)

Colagem, fixacdo e pontos de solda no painel
traseiro (chapa de reparo de se¢ao)

U10_1314

Nota

A fim de permitir o ajuste exato das
chapas interna e externa, a instalagao
do painel traseiro completo (pega de
reposicao parcial) deve ser feita com o
auxilio de dois operarios.

* Na instalagdo, colocar o painel traseiro completo
(peca de reposigao parcial) primeiramente sobre
o cordao adesivo da superficie de conexao
superior do teto, ajustar e fixar com alicate de
pressao.

* Remover possiveis residuos de adesivo que
aparecerem.

* Em seguida, dar os pontos de solda.
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Soldagem do novo painel traseiro com o
equipamento de solda a ponto e solda a gas
inerte MAG

178

oy
U10_1315

Nota

N&o pulverizar nenhum protetor
anticorrosivo nas superficies a serem
estanhadas (1). Nestas superficies,
aplicar uma camada de primer
bicomponente.

Para a soldagem de pontos de corte em grandes
superficies, aconselhamos aplicar previamente
uma pasta de isolamento térmico (endotérmica).
Soldar a topo os pontos de corte (1) um ao outro
(linha branca) das chapas interna e externa do
painel traseiro, utilizando a solda MAG.

Neste caso, atentar a sobreposicdo completa das
chapas nas superficies de conexao.

Em seguida, soldar a chapa externa do painel
traseiro com o painel lateral (setas brancas) com
0 equipamento de solda a ponto.

Lixar finamente todos os pontos de soldagem das
chapas interna e interna do painel traseiro e polir
com a escova de ago.

Limpar o p6 abrasivo e limpar, retirando o dleo, a
graxa e os residuos de poeira; pulverizar protetor
anticorrosivo.

u2(1)br

Estanhamento da chapa externa do
painel traseiro

Aplicacao de pasta para estanhar

ey
- U15_1317
» Estanhar a costura de solda na chapa externa

do painel traseiro ver Estanhagem do cordéo de
solda, 31.

Pulverizagao de tinta de protecao anticorrosao
na chapa interna do painel traseiro

* Pulverizar tinta de protegédo anticorrosao na
chapa interna do painel traseiro, na area dos
cortes de separagdo ou superficies de jungéo
das vigas, bem como na chapa interna do painel
traseiro com o painel lateral.
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Pulverizagao de tinta de protegcao anticorrosao
na chapa externa do painel traseiro e vedagao
com selante

b U10_1320

* Pulverizar tinta de protegao anticorrosao na
chapa externa do painel traseiro, na area da
chapa do assoalho do suporte transversal, entre
0s painéis lateral e traseiro, bem como na jungao
do painel traseiro com a borda do teto (setas).

* Em seguida, vedar a chapa externa do painel
traseiro, na area da chapa do assoalho do suporte
transversal, com selante TEROSTAT (branco).

Vedagédo da chapa interna do painel traseiro
com o selante

4 L e
s i
L { e ™ -~ U10_1323

* Vedar a chapa interna do painel traseiro na area
dos cortes de separagao ou das superficies de
apoio da viga com o selante TEROSTAT (branco)
(setas).

u2(1)br

Conservacao das cavidades

Conservacido das cavidades com cera
penetrante

1. Edigao
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Em seguida, conservar as cavidades das pecas a
serem reparadas com cera penetrante.

Para isto, introduzir a Sonda de mangueira para
pistola de pintura [41] ou a Sonda em gancho
para pistola de pintura [40] (1) pelas aberturas
(seta) das chapas interna e externa do painel
traseiro e injetar cera penetrante com a Pistola
de pintura [42] (2).

Aplicar jatos de cera penetrante.

Os servigos posteriores de revestimento e de
pintura sdo executados de acordo com as normas
técnicas da MAN Latin America vigentes.
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PAINEL TRASEIRO

Substituicao parcial do painel traseiro

Servigos adicionais
— Desmontar a cabine na area de reparos.
— Fixar a cabine sobre a bancada de alinhamento e estabelecer a medida da base e a dimenséao (para

verificar a medida da base, utilizar gabarito ou pegas novas).
— Antes de iniciar os trabalhos de separacao, recobrir toda a superficie da area de reparo do teto e dos

painéis laterais.

Chapa interna do painel traseiro

. . U10_13a1
(A) Corte de separagao através das chapas (C) Medida de deslocamento da chapa
externa e interna do painel traseiro interna do painel traseiro (superficie
(B) Corte de separacdo na chapa interna do hachurada)
painel traseiro (X) Residuos de tiras de chapa
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Chapa externa do painel traseiro

U10_13a2

(A) Vista apds execugéo do corte de (X) Residuos de tiras de chapa
separagao (A)

Material de consumo

(*) Kit de selante para reparo Terostat 8630 do escopo de fornecimento.......... Consultar Catalogo de Pecas
* 2 cartuchos de selante bicomponente PU TEROSTAT 8630 310 ml .............. Consultar Catalogo de Pecas
* 1 adaptador de reforgo (endurecedor suficiente para 2 cartuchos Terostat 8630)........................ Consultar
Catélogo de Pecas

* 2 bicos aplicadores N30 cortados ..........cccouuiiiiiiiiiii e, Consultar Catalogo de Pecas
* 2 bicos aplicadores cortados com encostO..........cccceeiiiiiiiiiiiiiiie e, Consultar Catalogo de Pecas
* 2 aplicadores para PriMET .........ccciiuie e Consultar Catalogo de Pecas
* 5 jogos de panos de limpeza, cada um contendo 1 pano de limpeza seco sem fiapos e 1

0] g g 1Yo [=Ter o [o T PP OPR Conforme necessidade
*1 espatula de MaAdEIra .........cooiuuiiiii e Conforme necessidade
* 1 primer 8517, 15 Ml (COT VEIAE) ... Conforme necessidade
* 1 ativador 8525, 25 MI (COr @ZUI) .....oeieeeiieeiiiis et Conforme necessidade
Protetor anticorrosivo (tinta de solda @ ponto) ...........ccccviiiiiiiiiiiin e Norma MAN Latin America
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[0 (VL= o] (Y P TRP Conforme necessidade
Pasta de estanhar ... Conforme necessidade
EStanNO oo Norma MAN Latin America
S IANTE .o 2-E-P-C-TEROSTAT-MS935
Cera de protegao anticorrosao (lata 400 ml)........cooouiiiiiii i Conforme necessidade

Nota

Por causa da utilizagdo de um novo adesivo na produgédo em série (area do suporte do sistema e
teto), nos servigos de reparo, o selante restante no corddo adesivo deve ser sempre previamente
preparado com o ativador 8525 (tampa azul).

Nota

A descricéo de reparo a seguir mostrara um dano acidental com grande avaria na area do painel
traseiro direito (reparo de seg¢ao). O painel traseiro direito (reparo de seg¢éo) deve ser substituido.
O reparo foi executado em uma estrutura bruta da cabine modelo TGA. Os capitulos a seguir
descrevem cada uma das etapas de reparo.

Nota

Como o painel traseiro é também colado ao teto, deve-se primeiramente fazer uma separagéo
rudimentar nesses pontos de colagem. Em seguida, o restante da chapa € separado e solto nos
pontos de colagem.

Nota
Para separar o painel traseiro e os restos das tiras de chapa, utilizar um 6culos de protegao,
luvas de protecao e protetor auricular.

Nota
Para pulverizar o protetor anticorrosivo, utilizar mascara respiratoria e proporcionar ventilagao
suficiente.

Nota

As chapas que foram tratadas com protetor anticorrosivo (tinta de solda a ponto) devem ser
ponteadas no intervalo de 12 horas, caso contrario a tinta de solda a ponto ndo apresentara
mais nenhuma condutividade.

ATENGCAO

Nao superaquecer o cordio adesivo ao realizar os servigos de separagao! - Os vapores

nao devem ser aspirados!

— Ao separar os pontos de colagem, evitar ao maximo superaquecer o corddo adesivo (0
derretimento comega a partir de + 110°C). Caso contrario, s&o liberados materiais toxicos
que podem causar danos a saude.

* Medidas corretivas: Afiar frequentemente a faca de separacio durante os trabalhos de
separacgao e resfriar o suficiente apenas com agua (borrifador).

* Medidas de protegao: Utilizar 6culos e luvas protetoras e mascara respiratoria.

ATENCAO

Os servigos de separagado podem danificar a pintura!

— Em caso de danos a pintura que atinjam a chapa, aplicar uma nova camada de tinta, conforme
norma técnica da MAN Latin America.

» Deixar a nova camada de tinta secar por pelo menos 24 horas.

ATENGAO

Manter as temperaturas durante o procedimento entre +10°C e +45°C!

— Uma temperatura de processo incorreta pode modificar o acabamento, o endurecimento e
as propriedades finais do adesivo.

» Antes de abrir o kit de colagem, verificar obrigatoriamente a "data de validade".

+ Utilizar a embalagem aberta de primer ou ativador uma Unica vez.

> P> POOOO O 6
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ATENGAO
Manter o tempo de secagem do selante PU TEROSTAT 8630

+ O tempo de utilizagao do adesivo é extremamente restrito em virtude de sua rapida reagao
(tempo de secagem maximo de 30 minutos; nesse tempo, o suporte do sistema deve

ser instalado).

Ferramentas especiais

[40] Sonda em gancho para pistola de pintura 09.84003-0004
* para conservagao de cavidade

[41] Sonda de mangueira para pistola de pintura 09.84003-0005
* para conservagao de cavidade

[42] Pistola de pintura 09.84003-0027
» para conservagao de cavidade

[43] Fresa para ponto de solda 80.34001-0004
» Furar os pontos de solda
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Separagao rudimentar do painel traseiro

Chapa interna do painel traseiro

Nota

Ao executar os cortes de separagao "B",
atentar para que a chapa externa do
painel traseiro ndo seja cortada.

Colocar o corte de separagao "A" na chapa interna
do painel traseiro e separar grosseiramente o
entorno com a chapa externa.

Em seguida, executar parte dos cortes de
separagao "B" somente na chapa interna do
painel traseiro.

A medida de deslocamento "C" é obtida
executando-se o corte de separagao "B". O corte
de separacao "B" é feito junto com o corte basico
do reparo de segao do novo painel traseiro.
Furar os locais de pontos de solda (setas) na
area da viga inferior do suporte transversal, nas
vigas e na area da borda da janela com a Fresa
para ponto de solda [43]

Soltar o ressalto da chapa (C) da chapa interna
do painel traseiro.

u2(1)br

Chapa externa do painel traseiro

U10_13a4

+ A figura mostra a chapa externa do painel traseiro
apos a execugao do corte de separagao "A".

Remocao das tiras de chapa das chapas interna
e externa do painel traseiro

U10_1305

Furar os pontos de solda nas tiras de chapa com
a desponteadeira Spotle T 575 (1) ou com Fresa
para ponto de solda [43] (2) (equipamento de
oficina).
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Remocao dos residuos de tiras de chapa

no painel lateral com o painel traseiro e na
viga inferior do suporte transversal do painel
traseiro

u10_13as5

Nota

Para facilitar a soltura das tiras de chapa
na chapa externa do painel traseiro,
cortar primeiramente a costura de solda
(4) (figura menor).

» Furar os pontos de solda (setas) nas tiras de
chapa das chapas interna e externa do painel
traseiro e no painel traseiro, bem como na viga
inferior do suporte transversal, com a Fresa para
ponto de solda [43]

» Soltar as tiras de chapa na viga inferior do
suporte transversal do painel traseiro (1), na
chapa externa do painel traseiro (2) e na chapa
interna do painel traseiro (3).

Cortes de separagao na borda do teto

U10_1306

» Fazer cortes de separagao (setas brancas) a
esquerda e a direita do restante da chapa com a
borda do teto.

» Furar os dois pontos de solda superiores (setas
pretas) da chapa interna do painel traseiro na
parte externa, utilizando broca @ 7 mm.
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Remocao das tiras de chapa restantes na borda
do teto

U10_1307

» Separar os pontos de colagem na parte interna
do painel traseiro com uma faca separadora
reta na area da borda do teto, utilizando a faca
pneumatica (equipamento de oficina), e soltar as
tiras de chapa restantes (1).

+ Em seguida, remover com a espatula o excesso
de adesivo restante sobre o flange.

+ Atentar aos danos a pintura apds a remogao do
excesso.

Procedimento em caso de pequenos danos (até

cerca de 1 cm2) na area do cordao de cola

» Para superficies de pintura minimamente
danificadas ou n&o danificadas ou revestimento
KTL, ndo é necessaria preparagao prévia da
superficie de pintura
Neste caso, ignorar os pontos 1) e 2) e executar
somente o ponto 3).

* Ponto 1: Lixar os locais danificados até a chapa
metélica e limpar previamente com pano de
limpeza umido BETACLEAN 3300
Em seguida, enxugar imediatamente com papel
descartavel limpo, seco e que nao solte fiapos.
Os pontos trabalhados devem estar secos e
livres de 6leo, poeira, graxa, sujeira e outros
componentes que impegam a aderéncia, para a
realizacao dos trabalhos posteriore..

* Ponto 2: Dar acabamento a superficies limpas,
somente na area metalica, utilizando primer
metalico BETAPRIME 5201 (tampa cinza) e
deixar secar por, no minimo, 30 minutos.

* Ponto 3: Aplicar ativador BETAWIPE 4001
(tampa azul) na area do cordao adesivo e deixar
secar por pelo menos 15 minutos.
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Lixamento e polimento das superficies de Ajuste do novo painel traseiro (parcial)

conexao
Perfuragao/punc¢ao das soldagens de furos na

chapa externa do painel traseiro

U10_1308

Nota

A figura mostra a condigéo da cabine
apods a separagao do painel traseiro
esquerdo (reparo de secao).

U10_13a6

» Nas superficies de conexao na area da viga
inferior do suporte transversal, fazer furos (3) (J
7 mm) com broca espiral (setas brancas) para

ATENCAO posterior soldagem

Os servigos de separagdo podem » Fazer furos (2) ( @ 7 mm, setas pretas) para

danificar a pintura! posterior soldagem na chapa externa do painel

— Em caso de danos & pintura que traseiro, na area das superficies de jungéo, com
atinjam a chapa, aplicar nova camada o furador pneumatico (1) (ver figura seguinte)

de tinta segundo norma técnica MAN
Latin America

» Deixar a nova camada de tinta secar
por pelo menos 24 horas

Furador pneumatico

* Lixar o entorno de todas as superficies de
conexao (setas), polir com a escova metalica e,
caso necessario, realinhar

» Corrigir pequenas rugosidades no corte de
separacgao retrabalhando os locais afetados

U10_13a7

+ Com o furador pneumatico (1), fazer furos (2) (J
7 mm, setas pretas) para posterior soldagem

U2(1)br 1. Edigdo 187



REPARO DAS CHAPAS

Ajuste da nova peca de reposigao do painel
traseiro finalizado

u10_1310

de juncdo na medida transferida da
chapa externa do painel traseiro.

» Ajustar a nova chapa de reparo do painel traseiro
terminada de acordo com a medida aproximada

e transferir o corte de separagio das chapas

interna e externa do painel traseiro para a chapa

de reparo.
* Na area das vigas, entalhar os raios (setas).
 Retirar as superficies retas das superficies de

jungéo (medida de deslocamento: aprox. 12 mm)

com o alicate flangeador pneumatico (1).

Execucgao dos furos para soldagem na chapa
interna do painel traseiro

U10_131
» Fazer furos (d 7 mm, setas) para posterior
soldagem na chapa interna do painel traseiro
na area da viga (1), na borda da janela (2) e na
chapa interna do painel traseiro com o painel
lateral (3), utilizando o furador pneumético
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Nota
Adicionar uma medida de deslocamento
de cerca de 12 mm para as superficies

Lixamento dos pontos de jungao e superficies
de apoio e aplicagao de tinta de solda a ponto

- “ut0_1a12
Lixar todos os pontos de conexao e superficies
de apoio de ambos os lados, limpar com diluente
e aplicar tinta de solda a ponto.

Em seguida, colocar e ajustar o novo painel
traseiro (pega de reposig¢ao parcial) (1).

Fixar a posi¢cao do painel traseiro com o alicate
de pressao (2).

Neste caso, atentar para que as areas dos
locais de pontos de solda e rebite coincidam
perfeitamente (setas), bem como das soldagens
dos furos na chapa interna do painel traseiro (ndo
ilustrado).

Em seguida, retirar novamente o novo painel
traseiro (pega de reposig¢ao parcial) (1).
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Preparagao do novo painel traseiro
(peca de reposicao parcial) para
colagem na borda do teto

Preparacao dos pontos de colagem na borda

do teto

* Preparar a borda do teto para a colagem ver
Preparar os pontos de colagem da lateral da
chapa, 27

Aplicacido de cordao adesivo na borda do teto

8
s U10_1412

Nota

Na area da extremidade do teto, aplicar
um cordao adesivo um pouco mais
grosso na jungao do painel lateral com
0 painel traseiro para obter 100% de
vedacgao.

» Antes de finalizar a instalagdo da nova chapa de
substituigdo parcial do painel traseiro, aplicar um
cordao adesivo (1) na borda do teto, no lado da
cabine ver Aplicar a cola TEROSTAT 8630 sobre
a chapa, 27

» Antes de aplicar o selante, verificar mais uma
vez minuciosamente se todos os servigos
relacionados e de preparagéo foram executados.
Nunca iniciar a aplicagdo do selante se nao
houver um técnico auxiliar disponivel para a
instalacdo do painel traseiro.

u2(1)br

Soldagem do novo painel traseiro (pe¢a
de reposicao parcial)

Colagem, fixacdo e pontos de solda no painel
traseiro (chapa de reparo de se¢ao)

U10_1314

Nota

A fim de permitir o ajuste exato das
chapas interna e externa, a instalagao
do painel traseiro completo (pega de
reposicao parcial) deve ser feita com o
auxilio de dois operarios.

* Na instalagdo, colocar o painel traseiro completo
(peca de reposigao parcial) primeiramente sobre
o cordao adesivo da superficie de conexao
superior do teto, ajustar e fixar com alicate de
pressao.

* Remover possiveis residuos de adesivo que
aparecerem.

* Em seguida, dar os pontos de solda.
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Soldagem do novo painel traseiro com o Estanhamento da chapa externa do
equipamento de solda a ponto e solda a gas painel traseiro
inerte MAG

Aplicacao de pasta para estanhar

oy
U10_1315

ey
U15_1317

» Estanhar a costura de solda na chapa externa
do painel traseiro ver Estanhagem do cordéo de
solda, 31

Nota

N&o pulverizar nenhum protetor
anticorrosivo nas superficies a serem
estanhadas (1). Nestas superficies,
aplicar uma camada de primer
bicomponente.

Pulverizagao de tinta de protecao anticorrosao
na chapa interna do painel traseiro

» Para a soldagem de pontos de corte em grandes
superficies, aconselhamos aplicar previamente
uma pasta de isolamento térmico (endotérmica).

» Soldar a topo os pontos de corte (1) um ao outro
(linha branca) das chapas interna e externa do
painel traseiro, utilizando a solda MAG.

» Neste caso, atentar a sobreposi¢do completa das
chapas nas superficies de conexao.

* Em seguida, soldar a chapa externa do painel
traseiro com o painel lateral (setas brancas) com
0 equipamento de solda a ponto.

« Lixar finamente todos os pontos de soldagem das
chapas interna e interna do painel traseiro e polir
com a escova de ago.

» Soprar 0 po abrasivo e limpar, retirando o éleo, a
graxa e os residuos de poeira; pulverizar protetor
anticorrosivo.

* Pulverizar tinta de protegédo anticorrosao na
chapa interna do painel traseiro, na area dos
cortes de separagdo ou superficies de jungéo
das vigas, bem como na chapa interna do painel
traseiro com o painel lateral.
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Pulverizagao de tinta de protegcao anticorrosao
na chapa externa do painel traseiro e vedagao
com selante

b U10_1320

* Pulverizar tinta de protegao anticorrosao na
chapa externa do painel traseiro, na area da
chapa do assoalho do suporte transversal, entre
0s painéis lateral e traseiro, bem como na jungao
do painel traseiro com a borda do teto (setas).

* Em seguida, vedar a chapa externa do painel
traseiro, na area da chapa do assoalho do suporte
transversal, com selante TEROSTAT (branco).

Vedagédo da chapa interna do painel traseiro
com o selante

4 L e
s i
L { e ™ -~ U10_1323

* Vedar a chapa interna do painel traseiro na area
dos cortes de separagao ou das superficies de
apoio da viga com o selante TEROSTAT (branco)
(setas).

u2(1)br

Conservacao das cavidades

Conservacido das cavidades com cera
penetrante

1. Edigao

il
U10_13a8

Em seguida, conservar as cavidades das pecas a
serem reparadas com cera penetrante.

Para isto, introduzir a Sonda de mangueira para
pistola de pintura [41] ou a Sonda em gancho
para pistola de pintura [40] (1) pelas aberturas
(seta) das chapas interna e externa do painel
traseiro e injetar cera penetrante com a Pistola
de pintura [42] (2)

Aplicar jatos de cera penetrante.

Os servigos posteriores de revestimento e de
pintura sdo executados de acordo com as normas
técnicas da MAN Latin America vigentes.
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TALA DE RETENGAO NO CONSOLE NA VIGA INFERIOR DO PAINEL TRASEIRO DA
CABINE

Substituicao da tala de retengdo no console da viga inferior do painel traseiro
da cabine

Servigos adicionais
— Desmontar a cabine na area de reparos.
— Antes de iniciar os servigos de separagao, cobrir toda a superficie da area de reparo.

—— e L NS

U15_1400

(1) Console ZSB esquerdo (3) Tala de retencéo direita
(2) Tala de retengéo esquerda (4) Console ZSB direito

Informagoes importantes

ATENGAO
A Nos veiculos produzidos a partir do PET 31/2005, as talas de retengao (2) e (3) sao
soldadas nos consoles esquerdo (1) e direito (4) na viga inferior do painel traseiro da
cabine, utilizando processo de soldagem MIG
+ Em caso de dano, as talas de retencao danificadas (2) ou (3) ndo devem mais ser alinhadas
por aquecimento nem soldadas.
Em caso de danos, o console (1) ou (4) deve ser completamente substituido com a tala de
retencgao.

Nota

Antes de separar os pontos de solda, deve-se obrigatoriamente verificar se sdo pontos de
soldagem MIG.

Para isto, lixar bem a pintura e os pontos de solda (pontos de soldagem MIG apresentam uma
coloragdo amarelo-ouro).

Em caso de reparo, lixar os pontos de solda MIG (nenhum residuo de solda deve ser visivel a
olho nu).

Soldar as novas pegas com solda MAG.
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Ferramentas especiais

[44] Fresa para ponto de solda 80.34001-0004
» Furar os pontos de solda
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Remocao do console da viga inferior do Instalagao do console na cinta inferior
painel traseiro da cabine do painel traseiro
Remoc¢ao do console esquerdo Instalagdao do console esquerdo

(’) ——
F

= ({{{] %

U10_14a3
» Fresar os pontos de solda (setas) do console
esquerdo (1) com a Fresa para ponto de
solda [44] (equipamento de oficina) e soltar da
viga inferior.

Remocéao do console direito

U15_1401

» Encaixar o novo console esquerdo com tala de
retengdo (1), pontear com solda e unir com solda
MAG.

' v U10_14a2

» Fresar os pontos de solda (setas) do console
direito (1) com a Fresa para ponto de solda [44]
(equipamento de oficina) e soltar da viga inferior.
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Instalagdao do console direito

% -

U15_1402

» Encaixar o novo console direito com tala de
retengdo (1), pontear com solda e unir com solda
MAG.

* Apds a soldagem, lixar todos os pontos de solda
dos dois consoles, polir com a escova de ago e
retirar o 6leo, graxa e residuos de po.

» Aplicar camada de primer nos pontos de solda
dos dois consoles.

* Em seguida, conservar as cavidades dos
consoles com cera penetrante ver Conservagao
das cavidades, 33
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PAINEL TRASEIRO COM VIGA INFERIOR DO SUPORTE TRANSVERSAL
Substituicao do painel traseiro com a viga inferior do suporte transversal

Servigos adicionais

— Desmontar a cabine na area de reparos.

— Fixar a cabine sobre a bancada de alinhamento e estabelecer a medida da base e a dimensé&o (para
verificar a medida da base, utilizar gabarito ou pegas novas).

— Antes de iniciar os trabalhos de separacéao, recobrir toda a superficie da area de reparo do teto e dos

painéis laterais.

U10_14al

(A) Corte de separagao "A" (setas pretas) (2) Viga inferior do suporte transversal
(B) Corte de separagao "B" (setas brancas) (3) Console esquerdo (viga inferior do painel
(1) Painel traseiro traseiro)
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(4) Console direito (viga inferior do painel
traseiro)

Material de consumo

(*) Kit de selante para reparo Terostat 8630 do escopo de fornecimento.......... Consultar Catalogo de Pecgas
* 2 cartuchos de selante bicomponente PU TEROSTAT 8630 ...........cccccvvneneee. Consultar Catalogo de Pecas
* 1 adaptador de refor¢o (endurecedor suficiente para 2 cartuchos Terostat 8630)........................ Consultar
Catalogo de Pecas

* 2 bicos aplicadores NA0 COrtados ..........uuiiiiiiiiiiiieiiii e Consultar Catalogo de Pegas
* 2 bicos aplicadores cortados cOm enCOStO..........coveuuiiiieiiiiiiiieiii e, Consultar Catalogo de Pegas
* 2 aplicadores Para PriMET ... ...e.u e e e e e e e e eaens Consultar Catalogo de Pecas
* 5 jogos de limpeza, cada um contendo 1 pano de limpeza sem fiapos e 1 umedecido ................ Consultar
Catalogo de Pecas

* 1 espatula de Madeira .........ooiiiu i Conforme necessidade
* 1 primer BETAPRIME 5061, 10 ml para vidro (Cor verde) ..........cceevveveeinneeeeennnnnnn. Conforme necessidade
* 1 ativador BETAWIPE 10 Ml (COr @ZUl).....uiiiiiiiiiiieeii e Conforme necessidade
Protetor anticorrosivo (tinta de solda a ponto) ...........ccociiiiiiiiiii Norma MAN Latin America
01 1Y o Conforme necessidade
Pasta de estannar ... Conforme necessidade
EStanho ... Norma técnica MAN Latin America
SEIANEE .oeei e 2-E-P-C-TEROSTAT-MS935
Cera de protecao anticorros&o (lata 400 ml)..........cooeuiiiiiiiiiiii e Conforme necessidade

Nota

Por causa da utilizagdo de um novo adesivo na produgéo em série (area do suporte do sistema e
teto), nos servigos de reparo, o selante restante no cordao adesivo deve ser sempre previamente
preparado com o ativador 8525 (tampa azul).

Nota

A descrigao de reparo a seguir mostrard um dano acidental com grande avaria na area do painel
traseiro direito (reparo de seg¢ao). O painel traseiro direito (reparo de sec¢éo) deve ser substituido.
O reparo foi executado em uma estrutura bruta da cabine modelo TGA. Os capitulos a seguir
descrevem cada uma das etapas do reparo.

Nota

Como o painel traseiro é também colado ao teto, deve-se primeiramente fazer uma separagéo
rudimentar nesses pontos de colagem. Em seguida, o restante da chapa é separado e solto nos
pontos de colagem.

Nota
Para separar o painel traseiro com a viga inferior do suporte transversal e os restos das tiras de
chapa, utilizar 6culos de protecao, luvas de protegéo e protetor auricular.

Nota
Para pulverizar o protetor anticorrosivo, utilizar mascara respiratéria e proporcionar ventilagcao
suficiente.

Nota

As chapas que foram tratadas com protetor anticorrosivo (tinta de solda a ponto) devem ser
ponteadas no intervalo de 12 horas, pois, caso contrario a tinta de solda a ponto ndo apresentara
mais nenhuma condutividade.

ATENCAO

Nao superaquecer o cordao adesivo ao realizar os servigos de separacgao! - Os vapores

ndo devem ser aspirados!

— Ao separar os pontos de colagem, evitar ao maximo superaquecer o corddo adesivo (o0
derretimento comeca a partir de + 110°C); caso contrario, sdo liberados materiais toxicos
que podem causar danos a saude.

+ Medidas corretivas: Afiar frequentemente a faca de separacéo durante os trabalhos de
separacgao e resfriar o suficiente apenas com agua (borrifador).

* Medidas de protegao: Utilizar 6culos e luvas protetoras e mascara respiratdria.

o
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