


Substituicao dos anéis dos émbolos 03

Dadeos tdenicos
Anal Dasignagas do Espessura do Eoiga ixdaral. Riabaaanie,
] ang| anal M IR B DONIASES
0,35
I Trapezoidal 25" — :
¥ 0,20
2,430 0,085 035
I De comprossa x e i
| _ i 2,475 0080 . 0,20
3,880 0,085 | 01,40
1l Raspador de dleo T - r
| 3,975 0.030 | 0,25
1} Espasaura norminal
36841366 0.8
foiga gnire ponias méx. Cos angig 1 cuso N
de reparagio Anel colocade na regido nan 464 AMIGE AJ3G6 LA 1.2
desgasiada (acima do ponto de inversao da Anal 1l 0.9
mevimento 9o 17 angl no PMS) :
Angl 111 0.8

Ferramantas aspaciais

Allcate para anéis

/.d:'r 000 5a9 a7 37 00

1 Regular o alicate para angis alravés do parafuso
a aprod. 98 mm, Com este ajuzla os anéls poderdo ser
rernavidos & instalados.

2 Retirar o5 andis dos embolos,
3 Mocasode reutilizacan dog Bmbolos, remover cuk

dadozaments o8 residucs de carvdo ncruslados nas
canalelds dos ankis 8 na cabega do émbola

Alicate parn amda Q00 285 37 AT 00

4 Medir a folga entre pontas com o anel instalado
no mesmao cilindro onde sle serd montado poslesiar
menie

Mota: Em maotores gque ja tenham trabalhado o anal de-
vE ser calocado na regido ndo desgaslaca (acima do
panio de invarsdo do movimento do 1* anel),

Obs.: Nio & recomendade limar as pontas dos andis.

5 Confarir a folga lateral 9o anel na canaléta do éme
o ellel

6 Insialar os andis no émbole a ser monlgdo no mes-
mao cllindre ande a folga entre pontas foi medida







Substituicao dos casquilhos e da bucha da biela 03

Dados téenicos

Casquilhos da cabeca da biela

Grau dae i dos colns da @ Interno dos Espessura dos
rBpATY arv. de manivelas casquilos montados casquilhos
60,015 60,295 2472
M | - Lo i 1 |
s 59,995 60,056 2,462
59,915 o4, 565 2522
M il moanls =Sl fpmad
kit 59,895 50,866 2512
59,785 HY,845 2 B8
aro | e —L== %
e 53,745 58,8056 2,587
59,515 59,585 2722
by 53,465 50,556 _2maz
59,265 59,345 2847
H “l bt Lot rlod bt e
; s 59,245 50,306 2,837
: 98.015 58,095 2.972
R I ST mis
, i 58,995 58,058 2 962
Biaela
Diamelro do alpjaments dos casquilhass 65019
M cAneGa 02 bitky 65,000
0,100
alaaudaubialy N ki 0,041
dryore de manivelas ) 0.400
. . axial 0.100
Desvie de paralelisme dos onlicios dos nominal 0010
casquihes e da bucha da biala = :
(medide numa distincia de 100 mm da biga) mix, admiasivel N 0.030
Torgao max. admissivel da biela 0017
Distancia “A” (enire os ceniros da 230,05
cabecH & pa da hisla) 230,00
Ditzrenga max. admissivel da peso 40
entre as bislas de um molor g
35,6
no pé 2.5
Largura da biela mominal ar.g3c
na cabega 37730
min. admisshel 3743




03 Substituicao dos casquilhos e da bucha da biela

Bucha no pé da hiala

: | @ interno da bucha |
71 do alojamento 7 externo da stk b
Grayu o8 repans 42 taachia fa. Hiela it (acabamento linal)
[ nominal | max admissivel
v 39,025 39,075
e 39,000 39,035
39,225 39,275 36,040 36 07
Reparo | 3“‘“"—&”{” 39,235 36,030 070
Ciasaio 38,525 29,575
pe 39,500 39,535
Irlerferd@ncia antre a bucha & o alojameanto 0,075
no pé da biela 0.010
Momento de ferga (apertc) em Nm {mkgf)
Paralusos de fixacao aperla inicial 10-50 {(1-5) .
da capa da biela aperto tinal angular g0-100°
Comprimento mdximo para rewtllizagio cos parafusos hE.B mm
Ferramentas especiais
Comparador ? 001 588 53 21 00
i

Inspegio da biela

1 Examinar a bigla quanio a dancs, Trincas, torglo
& paralelisme entre 05 luros de alojamento dos casaqul-
Ihos e da bucha,

Mota: Para conlrodar & torgdo e o paralelismo & neces-
sdrio um equipamento de contrale de bielas.

2 Caso seja necessdrio substituir uma bigla, obser-
var a diferenga de peso madx. admissivel (40 g

Substituigio dos casquilhos

Maota: Os casquilhos das bislas, qualgquer que s8ja o
Qrau de reparnd, sac fomecidos prontas para manlagem,
ndo devendo, os mesmos, serem relrabalhades.

1 Limpar com camurga o alpjamentos dos casqul-
Ihos na bigla & na capa.




Substituicdo dos casquilhos e da bucha da biela 03

2 Montar og casgquilhos na biela e na caps obssmnvan-
do para que a lingueta encaixe perfeitamenle na ranhu-
ra,

3 Montar a eapa na biela obeervands a marcacio
do conjunto {capa/biala) cujo nimero deve ser igual e
maniado no mesme lado

4 Meadr o comprmanto dos parafusos da biela. Es-
les poderdo sar raulilizados desde que o comprimento
maxma de 558 mm nio seja ulirapassado.

5 Olearligelramente a rosca ¢ a face de assento da
cabega dos parafusos.

€ Caolocar os parziusos de fixagio e apertd-los com
40 a 50 Nm.




03 Substituicao dos casquilhos e da bucha da biela

T A seguir reapertar os parafusos com um angulo
de giro de 90 2 100°®

8 Com auxilio do um micrdmetro {E0-T5 mm) ajus
tar o comparador do medidor de didmetro intemo, pa-
ra a medida nominal do grau de repara.

ACY-ami

8  Medir o didmetro interno dos casquilhos em irés
pontos; verticalmenie e aprox. 30° da separagac dos
casqulilhos em ambos oz lados.

Nota: As medidas obtidas devem estar de acordo com
aquelas indicadas nos dados lécnicos.

10 Scoltar 03 paralusos e desmoniar 8 capa da biela.




Substituicido dos casquilhos e da bucha da biela 03
Substituigio da bucha R 3 -

1 Examinar a bucha da biela guanic a danos ou des-
gasie; caso necessdrio, substitui-la.

2  Extrai, sob pressao, a bucha da biela Com um man-
deil apropriado.

3 Momar, sob pressac, uma bucha nova de moda que
az furacoes para passagem de dleo coincidam.

4 Caso a bueha de resosicao ndo estiver furada,
apis & colocacao, alstuar um fure de § mm de didme-
tro B escarear a parle interma.

5 Alonparabucha da biela, com um alargador ajus-
tavel, para a8 medida Indicada nos dadog (Ecnicos.

Obs.: ) pino do émbolo, astando lubrificado e a lem-
peralura ambiente, deve ser faciimente inlroduzido ns
bucha com a pressao do dedo polagar




Remocdo e instalacdao da arvore de manivelas 03
Substituicao dos casquilhos

Dados técnicos

= dos i interng Ezpessura Largura
o
G::::'ge colos c“ﬂ:"hu Demais {'_:aag:lihu Demais Casquilho de Demais
principais sjugte casquilhos ajusie casouilnos | ajuste casquiinos
e a_a.mn B&ﬁﬂ 88,008 2,473 2417 |
£7.890 Bl 60 88,052 2,465 2,465
28910 EREET) 87,955 2,523 2,527 =
Nemall | grgoo | erese | sigse | 2515 | 2515
Reparo | B7.760 B7 848 87,848 2,598 2,502 se neces-
87,740 87,810 87,802 2,590 2,580 31810 sdirlo 24,100
| Resars il 87,510 &7.598 87,595 2723 2,727 a1 740 42110 23,800
! 87 480 87 280 B7.552 2715 2,719 42,040
Reparo Il B7 260 67,348 BT_E-&E 2,348 E,Bg2
a7,240 &7.310 87,302 2,840 2.840 32,310
l Repara v | 87010 87,098 87,008 2.973 2,977 32,240
86,580 &7.080 &7 052 2.865 2,985
T s diamolos corespondern u cospedhoy montados ¢ oM 0% paralusor aperfados cOM o MOMAanNEe Of fONga RRCTO
Didgmetro do alojamento dos casquilhos neminal 93.000 - 93,022
no bloco do mater max, agmissivel 92,970 - 93,040
Folga axial da drvore de manwelas 0,190 - 0,322
los Tipai 42 - 0.1
Folga radial da arvore de manivelas i ke, i it
colys de ajuste C.050 - C,108
b 5
Maios de concordéncia dos mtﬂg?r;“-:-} EHE"; £ g,f;f—""'r ,_f;-"-" coles prinepais e de biela 3,85 - 4.0
da arvore de manivelas [)Dhﬂ«; Ao fare F_fa,f-'—.rr}ﬂ--”' cale de ajusle 4.0-435
Cvalizagdio e conicidade dos colos principsis 05
€ da biela da drvare de manivelas Co
Cualizagao max, admizsivel dog colos principais 0.0z
de arvore de manivelas '
Dureza (Hockwell) dos colos principais e de bicla naminal 53 - 54
imadir em 3 pontos defasados 120° um de oulro) minimo admissivel 46
Empenameante mdxima da drvore de manivalas 36464 A 2,11
medir no colp central, apoiada no 12 & dltima colo SERIAEGAIIGE LA . 0.15

ThAS Erones o manivelas dos moloscs de sane 3647256 ado daver s dessmpanacas ni prarss, devido an sratamanto fémico, por ngucin, dos
celon grinciaain m de biala, atiwgie mmbem coes wpopecibos (aiod de seneorcdnein.

Momento de forga (aperto) em Nm (mkgf)
Parafusos das capas dos aperlo mcial 45 - 58 (¢,5 - 5,5
mancais principais aperto inicial anaular 90 - 100°
GComprimento maxime para reulilizagan dos paraiusos 123 mm
aperlo inicial 30 - 40 (34
Faralusos dos contrapescs i)
aperto final angular 80-110°
Comprimento maxims para renlilizacao dos paralusos 45,3 mm




03 Remocéo e inslalagdo da arvore de manivelas
Substiluicao dos casquilhos

Ferrameanias aspaciais

Comparador # 001 589 53 21 00
|

Suporta do comparador 363 BRE 07 A1 00
Dispositiva é 452 588 00 31 00
Remocdo

1 Aemeover o eabecote (veja grupo 01},

Remover o carier de dleo (veja grupa O1),

2
4 FAemover a polia antiviradeora (voja grupo 03).
4  Remowver a lampa da carcaga da digirbuigan (ve-
|a grupo 01).

5 Remover oz émbolos (veja grupo 03)

6 Remover a parte Inferior da carcaca da distribu
cao

T  Soltar os parafusos & remover as capas dos man-
cais principais aplicandn leves batidas com um marta-
lo pliastica,

B Marcar na ordem correspondente, A5 CRRAS & Seus
respecives casquithos. Esle proceadimento permilira,
em casc e reullizacan dos casquithos, 8 monlagem
BIT) EUEE posigoes ariginais




Remogao e instalacac da arvore de manivelas 03
Substituicdo dos casquilhos

9 Eemover do bloco do molor 8 aneae de manive-
las com o volanie

10 Remover os casquilhos dos mancais do blooo do
motar,

Virificar odus os componentes guenlo a danos ou
desgasie.

11 Retivar o anel de vedagio traseiro & o pino de re.
tengdn no bioco e na capa do mancal,

Maontar o casquilhos

Mota: O casquilhos dos mancais principals, qualoust
que seja o grau de reparo, 540 fomecidas pronios ndo
devendo, 0F mesmos, serem relrabalhados

1 Limpar, com camurga, 0s algjamentos dos casgul-
Ihos no hloco @ na caps do mancal.

63



Us Remogdo e instalagdo da arvore de
Substituicdo dos casquilhos

2 Medir o cldmetro dos colos principais da drvore
de manivelas.

3 Monlar o5 casquilhos ne capa go mancal ¢ no blo

co cheervando que 2 lingueta encaixe perfeitaments na
ranfura

Nota: Dz casauilhos monlades no bloco sio cotados

de luros para passagem de dleo, 63 Quais devem coin-
cidir com os luros exislenles no bloco

4 MWonlar na ordem & poSicac COrrelas a& capas dos
mancais,

A ordem: o numera (de 1 a 7 gravado na capa do man-
cul deve ser montado a partic da frente do motor

A posigdo: & lingueta dos casquilhos do bloco e das
capas dos mancais devem ficar no mesmo lado

§ Colocar os paralusos de fixagde ¢ aperta-los com
45 8 55 Nm.

a4

manivelas




Remocao e instalagdo da arvore de manivelas 03
Substituicao dos casquilhos

6 A seguir reapertar os parafusos com um Gngula
de giro de 50° a 1002

7 Com auzilic de um micrdmetre {75100 mm) ajus-
tar o comparador da madidor de diametro interno para
A medida nominal do grau de repara

B Madir o didmetro interng dos casquilhos em trés
ponlos: verticalmente e aprox. 30" da separagdo dos
casguithos em ambos os lados.

MNota: As medidas oblidas devem estar de agorde com
aguelas indicadas nos dados &cnicos.

8 Soltar os paralusos e desmontar as capas dos
mancais,

[y, ]



03 Remocao e instalagdo da arvore de manivelas
Substituigao dos casguilhos

Instalar a arvore da manivelas

1 Limpar cuidadocameante o agsento do anel de ve
daglo no bloco & na capa do manczl

2 Com um mandril de aluminio nsarin Novos pings
de sequranga no bloco @ na capa do mancal

Obs.: A ponta do pino de seguranga ndo deve ser da-
nificada.

3 Colocar 0 anal de vadacao no disposilive.

Obs.: C anel de vedagio deve ser encaixads ¢omata-
menta no disposilvo, Az duas exiremidades do ane! de-
Yem encostar na ana da placa interna do dispositive,

AGI=ES31a
Diepositvn 352 58601 31 0D

4 Colocar o dispositive com o anel de vedagio s0-
bre o mancal no bloco @ introduzic o anel &M Seu as:
sento batendo na lerramenta com um martako plash-
£o.

§ Proceder conforme ilens 3 e 4 para 8 coiocagao
go angl de vedagio na capa do mancal,

Nota: Apds a instalacdo, as extremidades dos anéis de
vedago devem sobressalr 0.5 mm da superlicie de
unido.

Fibras do tecido do anel ndo devemn ficar salianies so-
bre a superficls de unido.

Mrpostive 352 B89 07 20 00



Remogao e instalagao da arvore de manivelas 03
Substitui¢ao dos casquilhos

8 Passargraxa resizslente ao calor (Malykowe HTP) no
anal de vedagdo no bloco ¢ na capa do mancal.

¥ Passar massa de vedagdo (Elasios!l) nas ranhuras
fa capa do mancal. As extremidades do anel de veda:
a0 nio devem receber massa de vedagso.

8 Limparos canals de dleo da drvore de manivelas
com uma escova cllindrica, de ago, & ar comgrimido,
A seguir limpar 05 colos oM uma camurga.

ROd=fa k]

8 Ofear os casquithos e instalar cuidadosamente a
arvora da manivelzs,




03 Remocgdo e instalagao da arvore de manivelas
Substituicdo dos casquilhos

10 Nainstalacio da arvore de manivelas observar gue

o dente da engrenagem dela marcado com ™17 encal

*e enlre o5 dols dantes marcades 141 da engrenagem
da arvore de comando.

RQ%=E2aFin

11 Medir o comprimento dos paraluscs dos mancals,
Eles poderdo ser reutilizados desde que seu compri
mento maximo de 123 mm ndo seja ullrapassado.

12 Clgarligeiramente a rosca & a lace de assenlo da
cabega dos parafusos.

13 Montar as capas dos mancals na ordem e pask
cho corretas:

Aordem: o ndmero (de 1 a 7) gravado na Capa Co man
cal deve ser montade a pardir da frente do molor.

A posicio: A lingueta dos casquilhos do bloco e das
capas dos mancais devam ficar no mesma lrdo.

14  Apertar os paratusos de lxacdo com 45 a 55 Nm.

F k3= 5904




Remogao e instalagdo da arvore de manivelas 03
Substituicao dos casquilhos

16 A sepuir reapertar o5 paralusos com um dngulo
de glro de 20° a 1007,

16 Medir a lolga axial da érvore de manivelas.

Saporie do comparadc: ARS BRGS0 21 00
Comparadar 207 50253 21 00

17 Montar a parte inferior da carcaga da distribuigdo.







Remocgao e instalagao da engrenagem da arvore de manivelas 03

Ferramentas especials

Exirator

Remogio

1 Remover a polia antivibradora 8 a tampa da car-
caga da dislribuigdo {vide grupos 01 e 03),

2 Ralirar o cdrler de dleo (vide grupo 14).

3  Relirar o anel de encocto (pista do vedadaor).

4 FRemover a parte inlerior da carcaca da
distribuicac

5 Extrair & engrenagem com o exlralor proprio,

6 Relirar a chaveta,

Exbracgor 312 580 07 33 00

ﬁ 312 580 07 33 00

AGA=A367

T



3 Remogao e insialagao da engrenagem da arvore de manivelas

nstalagio

i Montar 2 chaveta na ranhura da drvore de mani-
RN

2 Aguecer a aprox, 90°C a engrenagem & monta-ia
am uma bucha apiopriada.

3 Chbservar que o dente marcedo “1" da engrenagem
da anvore de manivelas fique localizado entre o5 oen-
les marcados 1" da engrenagem da anorg de oo-
mando,

4 Passar massa de vedaglo (Instaved TE-D4). nas
faces de uniao & montar a parte inferior da carcaga da
distribuigao,

Mota: Fassar massa de vedagdo na rosca do parafu-
a0s cujo furo roscado se comunica com a parte infer
e do motor

5 Monlar o anel de encosto (pista 4o vadador)

T2

RO3=8318




Regulagem da folga das valvulas U5

Dados técnicos

Folga das vélvulas (Temperatura da
dgua de arrefeciments mdx, 50°C)

Momento de forga aperto em

Parafusos da tampa dos balancing

Ferramentas especiais

Uhave para regulagem das vdlvulas

Garfo para girar o motor

Regulagem da folga das valvulvas

Admissan 0.40
Escapamento 0,60
Nm (mkgl)

25 (2.5

i 321 3620011 00

/" 366 589 00 63 00

Nota: Arles de iniciar a regulagem da folga das vilhw

l#8 impar & parte superior do mMotor & abServar gue a
tnn‘;ﬂé‘wﬂlum da dgua de arrefecimento ndn uirapasse
S0

1 Remover a lampa dos balancing (vide grupo 01).

2  Girar a drvore de manivelas em sentido de rota-
cdo até p émbele do 17 eilindro atlingir 0 curso de com:
pressan e a marca da polis sntvibradora coineidir com

i setn.

Meta: Para Jucalizar a posicdo descrita acima, cbser-
var as valvulas do B° cilindro (368) ou 42 eilindro (3684)
o5 quals deverfo eslar em balanco (cruzamento),

3 Mesla posicho regular a5 vilvulas indicadzs na fi-

gura.

n

Esmpanmania

a



U5 Regulagem da folga das véalvulas

4  Introduzir uma [mina calibradora, com a aspes
sura da folga especiticada, entre o balancim ¢ a haste
da valvula.

5 Sollar a confraporca e regular & Tolgs através do
parafuso de regulagem.

Nota: A folga estard correla ouando, apds aperlar a
contraporca, se nota uma levi recisténcla ao movimen-
tar a lAmina calibradara.

Chowe 327 BED OO 10 00

€ Girar uma volta complata & arvore de manivelas,
em sentido de rolacin, sendo gque soora 8 vahulas do
12 gilindra deverfio eslar em balango (cruzamento),

T MNesta posigdo reguiar as valvulas indicadas na f|
Qure.

A = Adlingado
E = Empacairmisilo

B Montar a lampa dos balancing com uma junta de
vadacdo nova e apertar os parafusos com 25 Nm [vida
grupe 01),

74



Desmontagem e montagem do mecanismo dos balancins 05

Y -1 L
G4 D-2883

Desmontagem

1 Remover do cabegole o mecanismo dos balancins
{vide grupo O1).

2 Relirar o grampo-rava do gixo dog balancing,

RO5=8154

3 Retirar a mola.

FlS= 8155

T8



U5 Desmontagem & montagem do mecanismo dos balancing
4 Desmontar o mecanismo dos balancing,

5 Laver lodas a3 pegas € examingd-las quanio a da
nos ou desgaste,

RS =01%0

Montagem

1  Maonlar o5 balancins, 05 supories e as molas a0
bre o gixo conforme a ordem dispasia na vista exploa.
da

Obe.: Os balancing maoniados na laleal de cada suporla
devern flcar convergentes na diregio dag extremids-
des onde atuam as vilvulas

Mota: O suparte dos balancins com 2 base mais larga
deve ser montads na extremidace dianteira, pols & por
esie suporle que passa o dleo para (ubrilicar ¢ meca-
niamo e foda a parie superior do motor,

2 Montar a mela no elxn dos balancins.

ROS=281584

3  Monlar o grampo-lrava na ranhura do eixo dos ba
lancins,

Nota: O pino rescado para Tixagio do eixo dos balan
cing no suporie deve ser montado com Loctite 277,

ROS=g154

76



Inspegdo dos balancins, varetas e tuchos 05

B=0157/1

Didmetro do alojamento para a bucha no balancim

22,053
22,000

Didmatro axterno da bucha

22,130
22100

DEmetro interng da bucha - acebamenio final

20,021
20,000

Didmetro do eixe dos balancing

18,880
19,067

1 Examinara face de conlalo do bakancim com a vl
vidla guanto a desgasie

2 Examinar as buchas dos balacing quanto a des-
gaste. Caso necessanis, substiiulr as buchas e repas-
gar o didmetre interne com um alargado.

Obs.: Na substilulgio das buchas obsarvar a posicdo
de meniagem e & coincidéncia dos furos de ubrilica-
can.

3  Examinar a resca e a extremidade ssfrica dos pa-
ralusos de regulagem des vahulas, substitul-los caso
Nnecessario

a S—
1
) I
4 o a
‘. A
d D045
Comprimentc (a) gi;
Didmetro (d) ?-g?g
Diametro (D) gﬁg
Didmetro (1) :?r:
Empenamentn max. das varstas 025

1 Examinar as extremidades das varetas quanio a
desgaste.

2 Verificar 0 empenamanto das varetas o qual ndo
paoderd ultrapassar 6,25 mm.

Obe.: Subslituir as varelas guando suas extremidades

apresantarem desgaste ou quando o empenamento es-
tiver superior a 0,25 mm. Nao & recomendads endirel-
far as vargias,

T



05 Inspecéo dos balancins varetas e tuchos

2 do
alojamanto 20
N-_::-rmm 28,033 27’.@.@
I) 28,000 27,980
Reparo | 28,233 28,150
' i 28,200 28,180
Didgmetro D o
Repars Ii 28,523 28,490
' — 28500 25.480
28,783 28.740
Reparo 111 28.750 g
L Diametrg (d) e
d Comprimento (L) Egﬁ

Cesvio de parpendicularidade méx
admizsivel da face inferlor em 0.03
relagfo ac didmetro extemo

-
D-2884

Dureza minima da fece infarior

1 Examinar os wichos quanto a desgaste na parte ex
tarna e na lace de comtato com & varela,

2 Examinar a face de contato do lucho com a dve-
re de comando quanio a desgaste e dasvio de perpen-
digularidade.

HNota: Na desmontagem do motor marcar a posicao dos

tuchos para gua na moMagenm @les sejam colocados
ermn suAs pagicies originais,

78

Obs.k Subsiituir os luchos guando eles apresentarem
desgaste ou desvin de perpendicularidade além dos var
lores preseriios,

Pequencs salpicos ne parte externa do tucho ndo & mo-
livo para sua substitulgho, salvo quando isso ocorrer
na face da contato: com a vareta ou face da contato
com & arvore de comando.

Obs.Il: Moniar novos ruchos sempre gue Tor montada
urma drvore de comando nova.



Remogao e instalagao das valvuias Ub

Molas das valvulas

Comprimamo |ivre das moias 60,5
Comprimento sob carga de 285 - 316 M (285 - 31,5 kg) " 48,7
Comprimento sob carga de 570 - B30 N (57 - B3 kgt @ 35,18
Didgmetro do arame 4,75
Drametra inlermo da mala :2;
Ferramanlas espaclals

Desmonta-valvulas . ;_] 312 KE9 02 31 00

&
Barra da spoio = SR 366 588 00 31 00
&
Bucha-guia EI 346 588 01 &1 00

Mandril @ 08 355 589 01 43 00

1 Comprimento do mola corespondene ao esiado montacs e com & wilvde fechada
2 Compnmario da mola coméspordante an estado mantads & com A wviliula abarta
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U  Remocgédo e instalacao das valvulas
Remogdo

1 Colocar pcabecote sobre uma base apropriads pa-
ra nao danilicar 05 injelores,

2  Femovar sz (ubolacoss de combustivel 8 oz porta-
injetores.

3 Pressionar o pralc da valvula e relirar as chaveias

Oeemorda valilian A12 Hd8 AT 0O
Barma de apodo £3 363 589 00 31 €O

4 Virar o cabegate g retirar as valvuias,

Inslalagao

1  Medir a pressio das mofas na balanca de jeste.

Ll Al

2 Limpar cuidadosamente as sedes, as gulas e as
vihulas, Olear as hastes das vdlvulas e monta-las no

cabegote,




Remocéo e instalagdo das valvulas 05

3 Maontar = arruela (3}, & mola (2] & o pratd da valvy- '.
la i

4 Veriticar o estado das chavalas, caso necessdrnio
substitui-las.

§ Pressionar o pralo da vdivula e moniar as vahalas

Mota: O espaco entre a5 chavelas deve ser igual nos
dois lados.

Dedmonta vilvules 312 589 02 31 00
Puwrra e apoen RS HHH AT 00 31 00

Mota: Nos molores onde a0 monlados elaniores nas
guias das vdlvulas, na moeniagem, proceder do seguin-
te modo;

6 Apds e operacao (7) encalxar 2 bacha-quia na has-
e da valvulza e intreduzir o retentor.

1 Bucha guin MEC 29 01 & OO0
? Rurlgnig-
Hasla da vdivids

T Relirar a bucha-guia e meontar o retentor com o
mandril especial.

Nota: A montagem do relentor, sem o auxilic da bucha-
guia, causara danos ne labio de vedagho do retenior,
quando este passar pala ranhura das chavetas, com:
prometendn, assim, a efliciéncla de vadacan

Mandd  SK 556 BEG 01 2% 00






Fresagem das sedes das valvulas 05

!

g

Y

1 Efetuar a fresagem das sedes observando o dn-
auln indicado nos dadoes 1Wenicos. Caso seja montada
um sede nova, procurar deixar a largura (B) no valor
minime da tolerdncia,

~
D-2942
EsCugammsnio AOmissan
' Dados técnicos
Escapamento 452
Angulo (A} da sede da vélvula E =
Admissdo &0
Escapamento ?—g
Largura (B} 2141
| :
Admissdo 13
Frofundidade da vdlvula em relagio & face do cabegote é—;
Fresagem das sedes das vélvulas —y
T
Nota: A fresagem das sedes & indicada para corrigir /1 |
pequenas imegularidades na (doe de assamo da vl !
wulz. A guantidade de vezes que uma sade pode =ar /]
fresada esté limitada pela profundidade (A), Quando es- ]
ta profundidade wilrapassar 1,1 mm & sede devara sar /]
subslitulda. ]
-
Ry




05 Fresagem das sedes das vélvulas

2 Apds a lresagem limgar culdadesaments as sedes
das vilvulas. Colocar eada vilvula em sua sede e me-
dir a profundidade entre a vilvula e a face do cabego-
e,

3 Verificar com uma valvula nova ou relificada, se
o assentamanio & perfeitn entre a vilvula e sua respeo-
tiva sede Para is10 passar ums peauens guantidade
de mistura de Oleo com azul de Prossie, na face de as
sanlo da vilvula,

Em seguida coloear & valwula erm sue sade e gira-la al-
gumas vezres para 2 direila e para a esquerda aprox.
114 da volta

4  Ratirar a vahla e veriticar & area de contato com
a zade A seda deverd se apresentar ielalmanta cober-
ta peio azul da Prissia & da modo uniforme.

Caso conlrdno afetuar A8 coMrecHEs NACAESANES,

5 Limpar as sedes com um sclvente adequado e
claar levamanie 58 sedas



Retifica das vaivuias 05

£l

f G
Dados técnicos
Descrigac 1 Admissao | Escapamento
8.950 5840
| b bt 44 [ ]
Didmetro (A) g.9a5 9,925
Diametro (B) 40 ' a4
OM-364/356 = i
Diagmetro (C) i m‘?g—
M o - N il
OM-364 A/3ES AJIES LA 21.80 35.50
28 28
& j v = b
vz ek 2.8 28
nova 4.2 3.2
Altura (D) OM-364 AJIGE AJ366 LA 06 og
limite do  OM-364/266 21 21 |
relifica  OM-364 AJ366 A/366 LA 28 29
34 a2
La : e Frc
rgura (E) 533 3.5 |
‘Angulo (F) 3ne 45¢ '
. 140.7 140.F
‘ —l
Comprimento total da vdkula +40.3 | 1403
Dureza da exlremidade da haste da vaivula a4 - B0 Fe
Excentricidade mdx. admizsival entre 0.03
a face de assenlo da vaklula 2 a haste :
Excenlricidade mdx. admissivel entre 0.50
a cabaga da vélvula e a haste e
Crvalizagao max. admissivel da face 9.0
de assento da valvula '
Prefundidade da vabwla emn relagdo & face do cebecote ;.—;




05 Retifica das valvulas
Ratifica

1 Remover os residuos de dleo carbonizadn das val-
vulas deixando-as perleitamenta limpas.

2 \verificar a possipilidade de reutllizagio das vdlvu-
lr=, A extramidade da hasle ndo deve apresentar da-
nos, as ranbiuras das chavelas nad devem estar des
gasladas g 8 camada de cramo da haste nao deve g5
tar danilicads.

Substituir incondicicnalmante as valvulas queimadas.

3  verificar a excentricidade das valvulas e suas di
mansfes MNio & permitido endireilar a5 valvalas,

4 Peguenos desvios de excentncidade podem ser
corrigidos retificande-se a face de assento numa reli
fieadora de vélvilas

&5  Fixar & vahvula no mandrll da retiticagora © mals
priwimo possivel da cabega.

8 Ajustar 0 angulo na escala da retificadora

7 Aravés do avango da relifica. eaproximar lentamen:
te 5 vilvula ao rebalo

B Acionar o avanco e ralilicar a face de assanto até
que ela esteja perfeilameanta limpa em toda sua Circun-
larénecia.

8 Apds a retilica controlar & allura (D), cuja dimen-
sAo ndo deve ser inlerior & indicada nos dados téoni-
CQs.

10 Retificar a extrermidade da haste da vabvula util-
zando o apoio prismatico da retificadora




Remocédo e instalagdo das gulas das valvulas 05

1 Admissh
z E[.T‘.EI:I:I‘:F"!D 1 2
[y
K R
P K A A &
e 3 [, Jm— 1
L h o I
N B
B K
N N ]
1 N A
NN B
4 : 'y L 1
v’/ ) ™ k
| NN §
NOD) k
|/ o b :J
P ™
]
/
e
D-2888
Dados técnicos
) I Digmelro do alolaments Digmalro exlerno das
el b ropare das gulas no cabagole | quias
— 15,018 ' 15.046
el 15,000 15,028
— 15,218 15,246
7 15,200 15.228
Admissto B2
Diametro interno da guia da %000
véalvula-acabamento final 10,022
Escapamento 10,000
Limite de desqaste do diametro Admissso 9,050
interno da gula da vdlvula Escapamento 10,050
Comprimento das gulas das Admissin L
valvulas Escapamenlo 67
7
_ Admissdo .09
Folga entre a guia & a hasle 0,050
da valvula 0047
E_sr;apamunlu ﬂ—'—. 060
Distdncia (4) entre a extremidade 17,50
das guiss & a face de assento da mola 17,00
Concentricidads maxima enlrs & sada 004
€ a guia da vahula '
Desvio de perpendicularidade méximo em : 0.01

relagdo a sede e a guia da vihula

1 Madido no maio o8 aliure da gula

87



05 Remocdo e instalagdo das guias das valvulas

Ferramentas especiais

Mandril U JE6 5890015 M
Mandrll ? a82 589 00 43 M1
s
Bucha [ T 98 352 589 01 43 02
& 10 mm 187 588 00 53 00
Alargador
2 9mm 536 589 02 53 00
2110 mm 187 5839 01 21 00
Calibre
1 8 mm 626 589 00 21 0D

Nota: Fixar sdequadamente o cabegote & confarir o dis-
metro interno das guias com o calibre de 10 mm para
A guis de escapamento & de § mm psara a guia de ad-
missdn. Substiluir a5 guias cujas dimensdes ndo aten-
daram as aspecificacies indicadas nos dados wenicos,

Remogdo

1 Extrair as guias das vdlvulas com o mandril pré-
pric.

Mandrll 326 539 2015 M

2 Verilicar o difimelro do alojamenta da guia no ca-
becote, Casd necessanio, alargar o furg para o grau
de repara | com um alargador convencional ajustivel.

PO~ EAES



Remogao e instalagéo das guias das valvulas 05

Instalagdo

1 Aguecer previamignie ¢ cabecole am banho da
dgua {maquina de lavar)

2 Passar oleo grafitado na guia e cokocd-la no furo
corraspondsnie no cabegote.

3 Monlar a bucha distanciadora sobre a guia da val-
TIE

Bucha 03 252 85 0t 43 02

4  Introduzir a guia alé o mandri| encostar na bucha,
Desse modo serd mantida a distancia (A} Indlcads nos
dados téonicos,

§ Alargar o didmetro interno das quias com o alar-
gador correspondente

Gl o piimitsg e
Amrgadar (&2 8 mm S8 5802 53 0

Gion o ehcapamanio
Almrgador 21 10 rner 1HF 589 00 53 00






Substituicao das sedes das valvulas 05
NN _ RN v e
- A i g +
79 <
Jl-'l—— g —P-I ’
D-gaas
Dados técnicos
Grau de Diamﬂ::d{:.::mduﬂglman:snlu & Didgmetro (B} exlermno da sede
i Admissdo Escapamento Admissio Escapamenta
Mormal 43,825 28,025 43,880 36,080
43,800 38,000 43,870 38,070
44,125 38,325 44,180 38,380
Worndl:] 44,100 38,3040 44,176 A8.370
_ 44,225 38,525 44,380 38,580
Regaco | 44,300 38,500 44,370 38,570
0,080
Interferdncia da sede no cabecole 0,045
IF = Tg 4
Admissdo :; ;_j':
Altlura {C) da sede da valvula B.T 5 5'5 =
Escapamanto i '5.-.- 0 8.4
Admissh 3,9
Disténcia (D) entra a superficia do L 3.2
cabecote & 2 [ace frontal dz ssde 2R
Escapamento 6
e ——— e o —— 25
Profundidade (E) do alojamento 11.2
da sede 11.0
Profundidade da witvula em relagic 4 face do cabegole ﬁ

11 Modarak furtoalimanianes

Farramentas aspaciais

Mandril (2 pecas)

Extrator para a sede da
valvula de sscapamenio

2} Malorss asaiiados

348 582 03 15 00

Extralor para 8 sode da
walvula de admissan

000 SB9 28 33 00

000 589 28 .33 00

Contra-apolio

'3-{&3:—&;:!.:-&—-;

000 589 34 23 00

]|



05 Substituicdo das sedes das valvulas

Farramantas especiais

Calxa de resfnamenio

.

348 Si5E 00 B2 00

Comparadon

001 SB9 53 21 00

MNota; Em caso de irregularidades ou danos na seds,
aespecialmente na face de asgento da valvula ou ainda
guando a distdncia (A) for superior a 1.1 mm. proceder
a substituigfio das sedes conforme descrito a seguir,

1 Alavas de uma maquing especial ou uma mendei-
l@dora, usinar uma ranhura de 2 8 2 mm de profundi-
dade no didmeim interno da seds

2  Fiar o extrator na ranhura & extrair a sede com
0 confra-apoio,

Obs.: Proteger as garras do extrator com aluminia pa-
ra ndo danificar ¢ cabecote.

Exlraio COb B0 28 23 OO0
Extaalnr LR et el
Contra-apoi OO 506 34 23 00

9z




Substituicdo das sedes das valvulas 05

3 Limpar os alojamentos das sedes & medir o did-
melrd Ccom auxiiic de um comparadar e de um medi-
dor de didmetro internc.

Mota: S2 as medidas dileremn daguelss indicadas nos
dados enicos Serd Necassano usinar os alojameanios
das sedes para o prdximo grau oa repan

4 Com uma maguina especial ou uma mandrilado-
ra usinar, em varios passes. o alojamento da sede aé
obter o didmetro (A) indicade nos dados técnicos, & se-
quir dar mals Um passe sem alterar a posicao da lerra-
rmenta a fim de obler uma rugosidade de 0,008 mim.

5  Medir novaments o didmetro do alolamento da
sare

Dbs.: Ainlerferéneia, entre a sede 2 o alojamento, de-
va sar omiaa incondicionalmante,

B Colocar as sedes das vilvulas na caixa de resfria
menlo & enché-lz com oxigénio ou nitrogenis lquldo,

7 Aguacer o cabegole em banho ddgua a aprox,
BOYC.

& Aetirar as sedes da calxa de esfriamento ¢ ¢olocd-
lag no alojamento do cabegole, ¢ gual deve estar @
B0°C, seco & limpa,

Obs.: Nao tocar manualments nas sedes ou ne oxigés
nioinitragenio; 1810 poderd provocar gueimaduras na
pele,




05 Substituicdo das sedes das valvulas

9 Colocar o mandril-guia ne guis da vilvola e intro-
duzir a sede com a exiremidade maior do mandril para
a sede de Bdmissa0 & & meno! para a sede de escapa-
menlo,

Mota: A inslalacio das sedes deverac ser feita rapida-
menle para avilar o aguecimento delas

Mardril 346 SE9 03 15 00

10 Apds a instalagdo das sedes & com o cabegote A
femperatura ambiente elas deverdo ser {resadas con-
farne descrilo em “Fresagem das sedes das vlvulas”

{grupo 035).

a4



Remocéo e instalacdo da arvore de comando 0f

Dados técnlcos
1 Diametro interno da
Grau de Nimero i bucha (acabamento linal) | Didmetro do
repans dos colos 384 3BE 264 366 colo da biela
366 A aB/e A do compressar
| a84 A 366 LA 364 A 368 LA
1 55,710 55,960 55,780 56,030
£5,601 55,841 65,780 56,000
2 55,460 55,710 55,520 55,770
Normal 25,441 55,601 55,480 65,740 32,000
q 55,210 55 480 55,270 55,530 31,684
55,191 55,441 55.240 55480
3 B 55210 . 55,210
55,191 85,240}
3 55610 55 860 55,680 56,330
55591 55,841 55,850 55,500
" 55,360 55.610 55,420 55,670
55,341 55.581 £5,300 55640 31,200
Mormal | /i
4 55,110 55,360 68170 85420 31,884
55,091 55,341 55,140 55.390
4 — 55,100 _ 23,170
55,091 55,140
; 55,460 55,710 55,540 55,780
55441 | 55691 55,500 55,750
5 55,210 55460 5_*5:2?"3 . 55,520
— 55,191 55,441 55,240 55,490 31,750
% 54,960 55.210 55,020 55,270 31,734
54,941 56,191 54,990 55.240
4 = 54,960 _ 55,020
. 54,841 = 54,990
, 55,210 55,460 55,280 55,530
55,191 85,441 58,250 55,000
. 54,960 55,210 55,020 55,270
e 54.941 55,191 54,990 55,240 31,500
3 54,710 54,960 54,770 55,020 31.484
54,691 54,041 54,740 54,960
" _ 54,710 - 54,770
54 691 o, 740
1 54,960 56,210 55,030 55,280
24,947 25,191 55.000 85,250
o 54.710 54,960 54,770 65,020
Reparo i 54,691 54,941 54,740 54,880 31,250
3 24,460 4,710 54,520 54 TH0 31,234
il ¥ 54,441 54,691 54,490 54,740
2 B 54,560 B 54,520
54 541 54,490




05 Remocgao e instalagdo da arvore de comando

| Q52

HH 011

0.89

Folga da drvore de comando ko 1 0.40

radial -

demals 0,79

colos 0,30

arvore de manivelas e o7

Folga entre 05 dentes das arvore de comando 012

engrenagens da arvore de comando (interna) @ 017

— bomba injetora 0,12

Excenlricidade max. admissivel no assenio da engrenagam 0,020

com @ arvore de comando apoiada _ S

nos colos externos nos colos 0,025

Duraza dos excentricos & dos colos &7 - 83 Ro

Momenio de forga (aperto) em Nm {mkgt)
Mvanco de |njecéo na drvore de comando ach [30)
Chapa de pressao de fixacdo da arvone dae comando 35 (3.5)

Ferramentas especiais

Comparatiar 001 589 53 21 00

Suparie do comparadar 363 58002 21 00

— =@

Servigos preliminares

Femover gs varetas e a5 tuchos,

Remover o carier & a bormba de dleo
Remover 0 cOMPressor e ar.

Remover a lampar da carcaca da distribukgds

Remogao

1 Girar o motor, em sentido de rotacio, ale a coineGi-
déncia das marcas das engrenagens.




Remogao e instalacao da arvore de comando 05

2  Schar o paraluso de fixaglo 8 remover o conjunts
(o AvanGD RUDMAYCD de Infecis

LR

3  Retrar a arrvela dislanciadora

4  Sollar os paratusos & relirar a chapa de pressio,

5 Retirar a arvore de comando.

nos=530%

a7



05 Remocgéo e instalagdo da arvore de comando

Instalacio

1 Introduzir a drvore de comande no bloco, loman-
do cuidado para ndo danificar as buchas.

2  Muonilar 2 chapa de pressio, colocar os parafuscs
& epera-los com 3% MNm,

3 Monlar 5 arruela dislanciadora na extremidade da
Arvora de comando.

e at)
-, L
A A5 -
_,—;f-\1 gL e
:.[[ A @ o D-2850
e i R L
P N

FOS=6304

ROE~G142



Remocéo e instalagao da arvore de comando 05

4  Monlar o avango automdtico de injecdo na drvore
de comando

& Dbservara coincidéncia das ranhuras 8 montar a
chavea.

Observar também que o dente marcado com 1™ da an-
arenagem da dnaore de manvelas seja colonado anfre
25 dois dentes marcados com 11" da arvore de co-
mando

6 Colocar o paraluso de ixacao do avanco e aparta-
Iz com 300 Nm.

7 Medir & lalga enlre o dentes das engrenagens e
A folga axial da drvare de comandcio.

CormgRr g 001 589 53 21 00
SLpGME 80 acmparaend  H3EI SHA 02 2 00







Medir o curso das valvulas 05

OM-364 A

OM-364 OM-366 A
Dados técnices OM-366 OM-366 LA
Curso tetal das valvulas, admissao 10.56 10,16
reguladas com a folga —
prescrila o 2gcapamento 10,56 10,56
Curso minima das valvulas, admissido a5 ag
reguladas gem lolga i o — :
{limite de desp aAstE) escapamento 85 o5
Algamants do ressalto da admissio a 5.60 8.95
arvore de comands acima i '
do clirculo bage _ escapamento 6,60 .80
Algamenlo minimo do ressalio admissdo &30 .00
da drvore de comando acima do : .
circuln base {limita da dasgasta) escapamento 6,30 6,30
Farramentas especials
Comparador q 001 589 53 21 0O

!

Suporte do comparador 363 589 02 21 00

Medir o curse das vilvulas

Obs.: Esle irabalho tem a finalidade de detectar, de for-
ma pralics e rapida, eventuals desoastes nas pecas gue
COMpaem o mecanisma de acionamenta das vilvulas,
principalmants os ressalios da drvore de comando de
vAhulas,

Fara uma avaliagiio completa esta medicio deve ser
feita am todas as vahulas,

1 Regular a lolga das vélvulas conforme descrito am
“Regulagem da folga das valvulags"

2 Girar & arvore de manivelas até que as valvulas
do cilindro a ser medido fliguem Iotaimente fechadas.

3 Fixar o suporte com o comparador de modo que
£8U apalpador apole sobre o prato da valula de admis
sdn Ajustar o comparador a zero com 13 mm de pré-
carga.

4  Girar a drvore de manivelas, em sentido de rola
gdo, ate a valvula de admissdo ficar iotalmente aber-
1a.

0 eurso total da vébvula serd aquele indicado na esce-
Ia do comparador,




05 Medir o curso das valvulas

§ Girar novamente a drvore de manivelas até a po-
sigdio deserila no em 2.

& Apoiar, agora, ¢ apalpador do comparador sobre
o pralo da vdlvula de escapamento.

T Ajuslar & escala do comparador & 2ero com 13 mm
da pré-carga

B Girar a drvore de manivelas em zenliso de rola-
cd0 si@ 3 valula de escapamanta ficar lolalmente aber.
la.

8 Ovalor indicado na escala do comparados sar o
curso total da vahvula,

Comparar esie valor com aquels indicado nos dados
lcnicos.

Mota: Devido a conliguragao geométrica dos ressal-
los em lorma de sela, o curso tofal das vilvulas de os-
capamento ou o algaments maximo do ressalto serd
oblido duas vezes, ou seja: nos pontos (A e B), dimi-
Auindo ligeirmmeanta no ponlo (G},

Resanilo oo o che sol par as vilalas de escapmenio

102

D-2934



