Medir o curso das valvulas no PMS Il 05

Dados técnicos

OM-364 A
OM-364 OM-366 A

Curso das vdlvulas no PMS ||
(valvulas reguladas sem folga)

OM-366 ©OM-366 LA

Farramentas aspaciais

Comparador

Suporte do comparador

. 0,26 0,98
AR 0,56 0,58
: 1.04 1.01
Escapamenio _ 0.64 0,61
001 589 53 21 00
I
363 568902 27 00

Nota I: Este trabalho ¢ indicado para comprovar & car-
reta sincronizacdo da drvore de comando com a drvo-
re de manivelas.

A medigdo do curso das valvulas do 1° cilindra & sufi-
clente para detectar evenluais irregularidades,

Nota Il: Esta medigao deve ser leila no PMS |l ou se-
ja com o émbolo do 1 cilindro no PMS no tempo de
escapamento. Consequantamants suas valvulas esta-
rdo em balango (vilvula de admigséo no inicio de aber-
lura e valvula de escapamentn no fim de fechamento),

Nota llI: Apesar de exizlir outras maneiras para loca-
lizar o PMS do 17 cllindro, nos molores dotados somen-
le da marca "FB™ (inlcio de injegdo) na polia antivibra-
dord, recomendames adotar o método descrlto a se-
quir por ser facil, rdpido ¢ pratico.

1 Retlirar a tampa dos balancins (vide grupo 01).

2 Girar 8 darvore ¢e manvelas até o émbaolg do 1°
cilindro atingir aprox. o PM5 no tempo ce compressio.
Censeqieniamente as vilvulas do B2 ellindro deverdo
aslar em balango.

A seguir girar aprox. 16 de volta no sentido de rotagio

3 Colocar um calgo de aprox, 8 mm antre uma das
valvnlas do 6° cilindro e seu respectivo balancim

4  Girar lanfamenta a andore de manielas no senti-
do conlrario ao de rotacao até o émbolo encostar na
vahwula. Neste ponto efetuar a2 1* marca na polia, no
alinhamento da seta indicadora.

b @Girar lentamente a anvore de manivelas no senti-
do de rotagdo até o émbolo encostar novamenia na
vilvula. Neste ponto efetuar a 2* marca na polia, no
alinhamento da sela indicadora.

& Relirer o calgo colocado entre 8 vahula @ o ba-
langim.

T Eletuaruma 3 marca na melade da distdncia en-
frea 1* e a2 marca.

8 Alinhar a 3* marca com a seta indicadara sendo
esla 2 posicio do FMS exalo,
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05 Medir o curso das valvulas no PMS ||

9 Eliminar a lolga das valvulas do 1° cilindro colo-
cando entre elas & os balancing uma Emina de aprox,
2.8 mm.

10 Fizar adequadaments o SURCIE COM O COMPara-
dor de modo que seu apalpador spoie sobre o prato da
valvula de admissao.

Ajuslar a escala do comparador a zero com 3 mm de

pré-carga,

11 Girar a Arvore de manivelas na sentido conliéno
ao de rotagdo até ¢ ponteirc do comparador parar.

Nota: O valor indicado na escala do comparador serd
0 curso da vaivula no PMS Il Comparar este valor com
aguele indicado nos dados 1&cnicos.

12 Colocar novamente o émbolo do 17 cllindro exa-
lamente no PMS 1.

13 Apolar agora o apalpador do comparador sobre o
pralo da valvula de escapamento.

14  Ajustar a escala do comparador a 2ero com 3 mm
de pré-carga.

15 Girar a Arvore de manivelas em sentido de rola-
gdo até o ponteiro do comparador parar,

Neta: o valor indicado na escala do comparador serd
o curscda vdhvula no PMS Il Comparar este valor com
aguele indicado nos dados técnicos.

16 Relirar o suporle do comparador.

17 Belirar as laminas colocadas antre ag valvulas a
05 balancins.

18 Instalar a tampa dos balancing com uma junta de
vadagdo nova e apertar os parafusos com 25 Nm.
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Verificar e ajustar o ponto de inicio de injecdo 07

Dados técnicos

Oh-364/364 A 189
Inicia d& injecan antes do PMS 1 SHORRE A

OM-366 LA 13°
1 Segundo @ aplicacls do mater o inicio de injagdlo podend e glwente, Em cada caso o valor aetd gravado na sela indecaton
Momento de forga (aperto) em Nm  (mkgl)
Vilvula de retorno da bomba 25 (2,5)
Porcag dog tubos de injeclo s} (2.5)

Ferramentas especiais

Chave 17 - 19 mm

Chave aspecial 17 mm

000 589 07 03 00

000 588 88 03 00

Garlo para girar o motor

Dispositivo de regulagem

358 539 00 82 00

B 3502 589 00 21 00

Bomba manual

\% 2l N

58 001 588 01 21 00

Verificar o inicio de injecdo e L S R A

1 Instalar @ bomba manual para sjustar o inlcio de
inje¢do conlorme lustrado na figura. Nao apertar ain
da o parafuso oco (1).

2 FRemover da bomba injetora a valvula de retorno
@ colocar em seu lugar um bujio (20,

3  Desligar da bomba injetara ¢ lubo de injegdo do
12 cilindro e colocar em seu lugar o fubo curve {3) pa-
ra controle de fluxo.

4 Abaslecer com éleo diesel limpo o racipiente (4)

g manté-lo um pouco mais allo ¢o que a bomba ma:
nual (5],

Bomba manual 98 001 S48 07 21 00




J7 Verificar e ajustar o ponto de inicio de injecéao

5 Colocar a alavanca de acaleracan da bomba inje-
tora na posicao de débito maximo & manlé-la nesta po-
sigdo,

Obs.: Para OM-366 LA colocar a alavanca de acelera-
gdo na metade do curso.

6 Girar a drvore de manivelas em sentido de rota-
cao, até aproximadamente 1/4 de volta antes do PMS
do cursa de compressan do 1* cliindro.

Nota: Dependendo do lipo de molorn ou ainda e no ea.
valale ou inslalzdo no vaiculn, a arvare de manivelas
pode ser girada pelo parafuso da polia antivibradora,
pela cremalheira oU alnda pela polis da bomba da di-
re¢ao hidraullca.

Garte 356 500 00 63 00

7 Sangrar o sistema alravés da bomba manual até
o combustivel sair pelo parafuseo (1) livee de bolhas dg
ar. Apertar o parafuso oco (1}

8 A sequir acionar a homba manual & a0 Magmo
lempo girar lentamente a arvore de manivelas. O com-
bustivel saindo. com fluxo continue, pelo lubo curvo de-
vird dirninuir e formar golas exslameante quanco & mar-
ca da polia coincidir com a sela.

4 = Fluxo pleno de combustived.

B = Fluxo diminuido de combustivel, ocorme um pou:
co anles do inicio de injegac.

G = Fluxo em lorma de golas, corresponde ao inicio
da injpgan,

Ajustar o inicio de injecao

1  Caso ceja necaessdrio ajustar o infcio de injecio,
proceder do sequinte modo:

2 Girar a drvore de manivelas em sentido de rota:
GaG até a marca da polia antivibradora coincidir com
a sata (Embalo do 12 cilindro ne curse de comopressia).

3 Sollar aprox. 172 volla os 4 paralusos de fixacao
da bomba injelora e desloca-la contra o bloco

108



Verificar e ajustar o ponto de inicic de inje¢do 07

4 Insialar o dispositive de regulagam (1} @ acionar i S :_,g - lli

a bomba manual. O combuslivel devara sair pelo t1ubo
cunda com fluxa continua

5 Continuar acionando a bomba mangal e ao mes-
mo ismps girar o parafuso do dispositive (1) (alastan
do a bomba injetors do bloco) até o fluxo de combust|-
vel licar reduzido em torma de gotas,

B Apwriar os paralusos de fizagdo da bomba injetora.

7 Repstir a verificacdo do inicio de injegan,

Dispositva de reguagem 05 352 580 00 20 Of

Nola: Se ndo lor possivel ajustar o inicio da injegio
conforme descrilo, podera ser devido 8 ma Instalacio
da bomba injetora (fora de ponto)
A bomba injelora estard corretaments instalada s com
o molor na posicac de inicio de injegdo, o dente mar-
cado (1) coincidir com a sela (2).

Nota: Caso a verilicagao ou o ajuste do inicio de inje-
CEO 3eja wl8luado com o lubos de injecdo desligados
deva-se lamparn os poria-valvulas da bomba injetora {ex
ceto o n® 1) com fampdes especiais. Nesse caso, sol
tar 1/2 volla os tamples ao girar a arvore de manivelas
maig de /4 de volla

8 Refirar 2 bomnba manual. recolocar a valvula de re-
forno e ligar as tubulagdes de combustivel,

9 Sangrar o sistema de combustivel como seque:
soltar 1/2 volta o peraluse coo (1); sollar o manipule (2)
da bomba alimenladora g aciona-lo 218 o combuslivel
sair isenio de bolhas de ar

10 Terminada & sangria, apertar o manipule (2) e o
parafuso aco (1) & verilicar quanto a eventuais vaza
metns.







Remocao e instalacdo da bomba injetora 07

Momenio de forca (aperto} em Nm  (mkgf)
Porcas das tubulagdes de injecio g5 i(2.5)
Car M-14 Homba A g0 8
Engrenagem da bomba injetora {MJE Bomba M:L'I.I' 105 f‘l{ﬂ,}Ej
Suporte da bomba na carcaga da distribuigio 25 (3.5)

Ferramentas especiais

Chave 17 - 18 mm

Cnave especial 17 mm

000 589 07 03 0O

Extrator

000 589 89 33 00

7
j- 000 589 &8 03 00
t

Remocdo

Obs.: Ern motores com compressor acionado por cor-

rela, esle deve ser remavido com o suporte,

1 Girar o motor até o ponto de Inicio de injecdo do

° cliindro & a seta coincldir com a marca da polia.

2 Relirar o tubo de respirc de dlen,

3 Sollar da bomba as tubulagdes de alimentaglo &
de retorno de combustiival,

4 Goltar as twbhulagtes de injecio da bomba.
5 Desligar a varela de aceleracio,

6 Soltar o lexivel de allmantacio de dlec lubrificante.

Chave 000 588 07 03 00
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Uf Remogao e instalagao aa bomba injetora

T Soltar o5 paralusos de fixagdo e remover a bom:
ba Injetora com o suporte

8 Sollar a porca de fixacao da engrenagem da bom.
ba injetora.

BT = B300

9  Exirair a angrensgem

Extrator 900 588 89 33 60 S

10 HRetirar & chaveta,
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Remogao e instalacao da bomba injetora 07

Instalagio

Obs.: Ao inslalar uma bomba Injetora nova, colocar no
carler do regulador, aprox. 1,5 litros de Gleo parra mo-
lores.

1 Instalar a chaveta da engrenagem no gixo da bom-
ba injetora,

2 Monlar 2 engrenagem ¢ aperlar & porce com:

M-14 - Bomba A - 80 Nm
M-18 - Bomba MW-105 Nm

3  (Girar o motor, em sentido de rolegdo, até o émbe-
lodo 17 cilindro atingir o curso de comprassdo e a se-

s coincidir com 2 marca da polia.

4 Inatalar & Bomba injélora, com uma junita de ve-
dagdo nova, de medo que o dente marcade (1) na en.
grenagem da bomba injetara fique alinhado com a se-

tz (2},

: #a
A B ) A
- [} ¥ (F= !
I\ LW |J, i eR
i Yol ! 'I,'r Thrd
'::J::‘ 'I\'L'ﬂ'-:'. ‘I"h.\_ Fd

ROT=8311




07 Remocgao e instalacao da bomba injetora

5 Caolocar e apertar o3 paralusos de fixagéo do su-
parte da bomba injelora.

8  Ajusiar oinicio de injecac e sangrar o sistema de
alimanta¢io (vide no grupo 07, o capitulo "verificar a
ajustar o ponio de inicio de injegan’).

7 Instalar as tubulagtes de injecio na bomba inje-
wora @ aperld-los com 28 Nm,

8 Instalar o Hexivel de alimeniagao de dleo lubrifs
canle na bombea injelona,

Obs.: Observar que o parafuse oco com uma ranhura

diametral na cabega seja montado no cabecola do il
tro de dleo.

Chave gapecial 00D 539 8303 00
8 Colocar o tampdo ou o tubo de respiro de dleo na
carcaga da distribuigdo e ligar a varela de aceleragio.
10 Ligar as tubulagdes de combustivel.
Nota: & bomba alimentadora manual (5) poderd ser

moniada separada ou junto com a bemba 6, em am:
bos 05 casos a ligagio das tubulagdes ndo se alleram.

Bio imjAg

Wilaula de alwio

Firo e comaoustive:
Ruservaldrio de combustivel
Beames alimanstagasa manual
Bemioa alimentadora

Wilheula b dlivic

Bamiba injalara

O o= O O A Rl
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Remocao e instalagdo da porta injetora e da luva protetora 07

Dados técnicos

Projecao do bico Injetor em relagdo
& face inlerior do cabegote

Espessura das arruelas de cobra para
regular a projecdo do bico injator

Momento de lorga {aperto) em

Forcas das tubulages da injecio

Forla injetor no cabegote

Luva proletora no cabegote

Ferramentas especiais

Chave 17 - 19 mm

25
1.8
0.5 1.0e15
Nm  (mkgf)
25 (2,5)
o 7l
50 (5)
000 589 07 03 0D

Chave aspecial

Chave de garras

Chawe de enceixe 30 mm

Extrator

000 529 58 03 00

08 348 58200 07 00

B8 34§ 588 00 13 00

Remacio

1  Remover a tampa dos balancing (vide grupo 01).

2 Soltar as tubulagdes de pressao da bomba injetora,

Chave

000 580 OF 03 no

352 588 00 33 00




07 Remocao e instalagdo do porta-injetor e da luva protetora

4 Soltar e ramover & lubulagdo de retorng de com:
bustivael

HOT=6312

4 Saltar da porla-injetor a tubulagio de injegdo.

Chupee Q0O BHE OF 03 CO

5 Soltar o bujdo de vedagdo & o budo roscado & re-
tirar a tubulagao de injegln

Obs.: Nas revishes poribdicas os porta-injetoras poda-
réo ser remavidos sem a necessidade de remogan das
lubulagdes de injecdo. Nesse caso soltar o bujdo ros:
cado e deslocar ¢ Wwbo tomanda culdado para ndo de-
lorma-e,

R O7=6314

6 Soltar & remover a porca ge lixagao do potla-injetod
com um seduete de 30 mm Ionao

114



REMoGa0 e Inslalagao do poria-injeior e ga luva protetora 07

T Exlrair o porla-injelor com o extralor praprio
MNota: Opcionalmente o paria-injetor podera ser ramo-

vido com um extralor de impacto, de lebricacia pro-
pria.

Extrac 352 5EB 00 35 00
8 Encaixar a chave de garras na luva proletora.

MNota: Drenar a Aqua do silema de arrefecimento an-
125 de remover a luva profetora

Chovwe do ganay 58 345 589 00 OT 00
8 Sollar e remover & luva protetora

10 Retirar do cabeeole o anel de vedagio da luva pro-
letara.

Instalacao

1 Limpar as suparficies do vedacio no cabegote ¢
na ia proletora.

2  Maontar um angl de vedacin nowo na ranhura do
cabegole.

MNota: Passar graxa neulra no anal da vedacin anles
da montagerm.

&y

& pOT-5305

RO =317

RO7=6313

F
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J7/ Remocao e instalagao do porta-injetor e da luva protetora

3 Inztalar a luva protetora no cabeagole.

T P T TR T

= H
\ RGr-6320°

4  Apertar & luva protetera com S0 Nm.

Cheve oo garras 98 346 588 00 OF CO

5 Colocar uma armugla oa vedacan nova (cobsa) e in-
troduzir culdagosamenta o poria-injetor de modo que
o resealto do meemo encaixze na ranhura do cabegote.

Mata: Qbesarvar a espassura ariginal da arruglz de ve-
dagdo (cobre) a fim de manter a projegdo do bico inje-
for denlro dos valores prascrilos.

6 Colocar a porca de likagdo do porta-injetor @
aperta-la com 70 Mm usando um soquete de 30 mm
longo.
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Remocao e instalagdo do porta-injetor e da luva protetora 07

T Monta as Wbulagdes de injegBo e apertd-las, na
bomba ¢ no porta-injetor, com 25 Nm.

Chiven GO0 L85 88 03 00

8 Passar massa de vedacao na rosca dos bujtes a
aperta-los firmemente no cabegole.

Nota: Substiuir g3 bonmachas de vedacan cos tijoes

9 Wonlar a tubulagéo de retarno com grampos da
vedacdo novos

10 Para reaperlar a porca de lixagao do porta-injetor,
carm &5 lubulaghes montadas, usar a chave de encal-
¥ llustrada na figura

Cnava da ancale  Of 346 GAD OGN 13 00

mnr






Controle dos bicos injetores 07

Dades técnicos
OM-354/366 DLLA 142 5 781
Bicos injetores CM-364 AlGES A DLLA 142 5 T92
OM-366 LA DLLA 142 § 926
Injelores novos 200+ 8
Pressdo de aberlura (em bar) -
Injelores usados minimo 180
Diferenca méxima da pressao de shartura i
entre 03 injelores de um mesmo molor (em bar)
Espessura dag arruelas para a regulagem da 1 m'_ 1.06
pressdo de abertura com incrementos de 0,05 mm - )
Momenta de forga (aparte) em Nm  (mkgh
Injetor no porta-injetor B0 (8}
Ferramentas especiais
Aparelho de lesle \ 000 589 14 27 00
Estojo para limpeza 000 589 00 €8 00
Chave especial 000 589 01 13 00

Dispositivo de fixagio 98 352 GBS 01 31 00

Desmontagem dos porta-injetores

1 Fizar o ow Jsitivo de fizagdo numa morsa.

2 Colocar o parle-dnjelor no disposiliva de fixagdo,
soltar a porca com & chave especial e deemontar o
porta-injetor,

Disposilive o lxogdo 38 352 %89 51 31 00
Chave aspecial Q0D 588 0t 13 00
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07 Conirole dos bicos injetores

3 Limpar as pecas do porta-injelor com gasclina ou
dleo die=sl limpo

4 Limpar cs erificios do bice injelor com a agulha
contida no eslojo para limpeza de injelores,

& Limpar & agulha & o corpo de bico injetor com deo
diesel filirado e comprovar o seu facil deslizamanio

6 Aaguha, previamania banhada em Gleo de teste,

ao ser puxada 113 do seu conpo, 8m posican quase ver-
lical devera retornar 2o seu assento pela seu praprio

peso,

Eziaja para limpara 000 683 00 RR 00

Montagem dos poria-injetoras

1 Maontar o porta-injeton & 83 oulras pecas conlanmes
H ordem disposta na figura

2 Observar para que 08 pinos do angl posicionader
encaixem corretamente nos orificios-guia do corpo do
bico injetor @ do porta-injelor.

1 Pk engolon 5 Andl pagicionadar
2 Arrusla de repuRpRm G Agulna do nates

3 Mo 7 Bigo njetor

1 Fino dn peassac & Porcd de moniagetn

3  Colocar o porta-injelor no dispositive MO-11, com-
primir o bico injelor @ enrogcar A perea manuaimentes,

Neta: Ao soliarspertar, 8 porea do porta-injetor, a for-
GH da mols exerce pressao sobre a rosca, podendo pro-
vocar desprandimento de aparas as quals, alojando-se
na interior do Injetor, provocarad irmegularidades no seu
funcionamento.

Para evitar este inconveniente, na desmontagemiman:
tagem do porta-injetor, recomenda-se usar o disposili-
vo MO-11, para aliviar a agio da mola sobre & rosca.
Desse modo, na desmontagem, apds soltar com a cha-
Ve, & porca poderd ser desenrcscada manualmenls, e
na montagem, a porca poderd see ennosceads lhremen-
e al& o encoslo.

Disposiive de fabricacha pripeia  MO-11
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4  Colocar o porta-injetor no dispositive de lixagdo e
apartar a porca com B0 Nm usando a chave especial,

Dispositivo g2 fiaclo 90 352 589 01 31 00
Cinave cepecial 200 589 01 13 0C

Teste de estanqueidade dos injetores

MNota: Para testar os injelores deve-se usar somente dieo
para leste de injelores ou &leo diesel filtrade,

1 Instalar o porta-injetor no aparelho de teste de in-
jatoras.

2 Fechar o registra do aparalho de lesta & acionar
wirias vezes a alavanca manugl. A sequir abrir o regis-
tro & aclonar lentamente a alavanca glé que o ponteiro
do manfmetro acuse Uma pressac de 20 bar inferior
a pressde de abertura prescrita. Se denlm de 10 ze-
gundos o bico néo golejar, ele & considerado estangue.
5S¢ & estanqueidads nac lor conseguida com a limpe-
Za minuciosa das superficies te assenio do corpo & da
agulha, o bico injator deverd ser substituido por novo.,

Culdado: Nao cologque as maos nos jatos dos injelo-
rag, O jato de um injeter penetra na pele e destrdi o
tecido. O combustive! entrando na circulagio do san
que podard causar intoxicagdo,

Tesie de pressdo de aberiura

1 Aclonar vagarosamente a alavanca do aparelho de
lexla & verilicar no mandmetro a pressdo de aberiura
do bico,

2  Seapressdo de aberlura diverge dos valores pres
critos, ela devera ser corrigida através das arryelas de
regulagemn fornecidas em vérias espessuras.

Nota I: As arruelas de regulagem da presséo deverao
ter um orilicio central para permitir a saida do combus:
tivel de retorno.

Nota Il: Nao usar mais de duas arruelas em eads inje-
lor. Se for necessario usar mais de duas arruelas ou
mais de 3 mm de sspessura @ indicagao de que a mo-
la esld lraca devendo, portanto, ser substitulda.

Controle dos bicos injetores 07
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07 Controle dos bicos injetores
Testa do ruido caracteristico e do jalo

Ruido caracieristico: Emissan abundante de ruido ca-
racteristico com movimenios lenios e rapidos da ala:
vanca do aparalho de lesle Enlre unm e oulro poderd
ocorrer paquenaos intarvalos com ruido atenuado ou ine-
xistante.

Forma do Jato: Com movimantos lentas de tesle, a-
tos abertos com pulverizagdo grossa. Nos intervalos
sem rulde, jatos filetados sem pulverizagdc.
Aumentando-se a velocidada dos movimentos, os ja-
los sairdio cheics & com fina pulverizacao.

Licos injetores usados

No teste, os bicos usados apresentam compariaman-
1o diterente do ruido caracleristico.

Fara a reutilizacio de bicos injelores usados, eles de-
vem esiar perfeilamente eslangues. 1510 & ndo devem
gotajar, dentro de 10 ssgungos, sob uma pressdo de
20 bar Inferior & prassao de aberlura prescrita. Alem
disso, eles deverdn, em casn de movimentos rdpidos
da alavanca, emitir um ruida caracteristico perfeitamen-
te audivel & um jalo perleitamente pulverizado,

Qbs.: Os bicos injetores ndo devam ser recondiciona:

dos. Nao satistazendo as condiches descritas acima,
eles devern ser substituidos por novos.
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Turboalimentador - Vista em corte 09
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09 Turboalimentador - Vista explodida

Carcagn do compeasson
Sramon

Chapa-trava

Farafusn

Forca auta-travents
Folor do comngretsor
T o0 COMprRSS
Ruodon da furbina

Anal de wedigao
PFrolog®a rmica

a0 = 0N & L 50 -
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n

13
14
]
17
18
14

Analirava

Bucha

Aralirava

Carcaga canral
Firg

Mamtal ca ancos1t
Anel de vedagio
Angl de vecagdo
Colsr de apaio
Analirava

21

23
24
25
206
a7
]

Bucha

LT B T
Chapairave
Faraluyo

Farafusc
Chapa-irave

Gram oo

Careaga s turhina



OM-366 LA - Esquema de funcionamento do turbocooler 09

Il
|
|

|

D-2895

- Gashs de escape
- Ar de admissap

Arrefacimento do molo
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Irregularidades de funcionamento do turboalimentador 09

Nota: A fim de evitar a remogaoisubsliluigao desnecessdria do turboalimentador devido a um diagnéstico incorreto,
varificar antes da remogao, as inegulardades, as causas provdveis e suas correcdes descritas na tabela a seguir

Ruidos no turboalimentador

Causas provavels

nadas.

_Juntas das langes deformadas ou mal pesicio- [

Correcdes

Bubslituir as juntas. Cbservar que as juntas nao penetrem nas
passagans de ar,

Alrito do metor na carcaca devide a excessiva fol-
9a nos mancais

Remover ¢ reparar o turboslimentador.

Elemenlo do filiro de ar suje.

Limpar ou substiiuir o elemento do fiitre de ar.

Falla do alementa filtrante ou néo vedando cor-
1elamenl=

Instalar correlamenta o alamento (liranic,

Resiricio nas tubulagdes de passagen de ar ou
intercooler.

Desobsiruir ou substitulr as tubulagbes.

Corpos estrantos enlre o fillro de ar e o urbeali-
mentador,

Remover os c;'drp{:s eslranhos & examinar quanio a possiveis
dancd,

Corpos eslranhos no slatema de escapamento.

o turboalimentadorn

Coleror de admiss4o trincads, Juntas soltas ou fal-
tando, conexdes zoltac,

'E‘arafu 5§05 Ou bragadeiras soltas das |ubulagdes I

Remover 0s carpas asiranhos & examinar o molor quanio 4 da- |
nos.

Apertar 03 parafusos ou bragadeiras conforme necessidade.

Subslituir a5 pecas necassanas ou reaperlar,

Caletor de escapamenta trincado juntas queims.
dos ou solias.

Subslilur ss pagas necessdrias ou reapertar,

Restriclo no sistoma de escapamento, freio-
moetor emperrade ou cesalinhada

Desobstruir as restrigies, examinar o ajustar og lirantes do
Ireio-motor.

. Can_;_?;a da turbina danificada gu eom reslricbes,

Limpar a cargaca ou substilui-la se necessédrin

Desgasie nas buchas do gixe,

Substiluir o twrboalimenlador,

| Comparlimento do compressor sujo.

Limpar & examinar o sistema de alimentagio ¢e ar,

Excepsivos residuos de carviio acumulados atras
ta roda da turbina,

Limpar o turboalimentador e examina-o quanlo a danos. Exa- |
minar ¢ sistema de combugtivel B de escapaments quanio g
mau funcionamento. Se necessario substituir o turboalimen-
tador.

Queda de poténcia do motor 8 fJumaga preta no escapamanto

Causas provavels
Filtro de ar obslruida por sujidade.

Corregdes

Limpar ou substituir o elemento do fillro de ar,

Restrigho na lubulagdo de admissdo antes ou
apds o turboalimentador ou inlercoaler,

Desobsiruir ou substituir as tubulagdes.

Tubiiacio de alimentagio de ar deformada ou
amassada,

Reparar ou substituir a tubulagie de alimentagdo de ar

Corpog estranhos anire o filtro de ar & o Wrbaali-
mentadaor.

Corpos estranhos no sistema de escapamanio

Remover us corpos esiranhos & examinar guanio a possivels
danos.

Remover os corpes estranhos e examinar o malor quanto a da-
nos.

Paralusos ou bragadeiras solias das lubulagﬁa&
do turboalimentador.

Apertar os paralusos cu tragadeiras confarme necessidade
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09

Continuagio

Irregularidades de funcionamento do turboalimentador

Causas provaveis

Corragbes

Reslrigdo no sistema de escapamento, freio-mo-
tor emperrado ou desalinhado.

Desobstruir as restricdes, examinar & ajuslar os liranies do
freio-motar.

Cargaga da turbina danificads ou com restrigdss.

Limpar & carcaga ou substiluir e necessario.

Desggasle nas buchas do efxo

Substituir o Wrboalimentador.

| Compartimento do compressor sujo.

Excessives residuos de cardio acumulados atras
do rotor da turbina.

Injelores ou bomba Injetora com defsito ou des-
requlados, valvalas guaimadas, andis g émbalos
| gastos.

—r

Limpar & examinar o sistema de alimentagao.
Limpar o turboalimentador & examing-lo quants a danss. Exa-
minar o5 sistemas de combustivel & de escapamento quanis
a mau funcionamento. 5S¢ necossdrie substituir o

turboalimentador.

Reparar conformeé nacassidade,

Inicio da inja¢ine dasraguiado

Varilicer & ajustar o inicio de injecan.

Emissdo de fumaga azulada pelo escapamente

Causas _Emﬂvﬁig
Filtro de ar destruido por sujidads,

Comagbas

- Limpar ou 3uﬁituir o elemento filtrante de ar.

Restricas na lubulages de admissao.

Descbatruir ou substituir s tubulagdes.

Paralusos ou bragaderas sollas das (ubulagoes
do lwrboalimeniador.

Apertar 05 parafuses ou bragadeiras conforme necessidade.

Varamento de dleo alrfves dos anéis de vedacdo
do turboalimentador.

Reparar ou subatituir © wrbcalimentador.

Compartimenio do compressor sujo.

Limpar e examinar o sistema de alimentagdo de ar.

Excessivos residuns de carvap soumulados atrds
do rotor da (urbina,

Limpar o turbcalimentader & examind-io, guanto a danos. Exa-
minar os sistemas de combustivel e de escaparmento quanlo
a mau funcionamentc. Se necessdario substituir @ turboalimen-
iador.

Carcaga central com sedimenios ou carbonizada.

Limpar & carcaga central e examina-ia quanio & danos. Exa-
minar o sisterna de lubrificagao. Se necessario substituir o tur-
boalimentador.

Excessivo consumo de oleo lubrificante

Causas provavaeis

Correcoes

Vazamanto de dlen atravas dos anéis de vedacio
do turboalimentador.

Reparar ou substituir o turboalimentador.

Desgaste nas buchas do eixo.

Substiluir o turboalimentacor.

Carcaca central com sedimentos ou carbonizada.

Limpar a carcaga ceniral e examind-la guanio a danos, Exa
minar o sislema de lubriticagac Se necessdrio substiuir o tur-
bealimentador,

Festrigan na ubulagao de relormo de dleo

Dresobsatrulr ou substituir a tﬁﬁfﬂ[{:—i—a_dé"fémiﬁa”dé dlea

Desgaste nos cilindros, émbolos, anais & quias
das valvulas,

Reparar conlorme necessarlo,
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Irregularidades de funcionamento do turboalimentador

Oleo excessivo no lado da turbina

09

‘Causas pravavals

Corregoes

FReslricao na lubulagdo de abastecimenlo de dleo.

Desobstruir ou substituir 3 lubulagdo de abaslecimento de dlec

| Restrican na tubulagas de reloing da dleo.

Desobsiruir ou substituir a tubulagdo de retorno de Gleo.

Vazamento de dleo alravés do anel de vedagdo
do lado da turbina.

Reparar ou subsiituir o lurboalimentador.

Desgaste nas buchas do 8ix0,

Substitulr @ turboalimentador,

Excessivos residuns de carviio acumuiados atras
do rolor da lurbina.

Limpar o lurboalimentador & examind-lo quanlo a danos. Exa-
minar gs sisiemas de combustivel e de escapamento quanto
a mau funcionamento. Se necessdrio substituir o turboalimen-
tador.

Carcaga contral com sedimentos ou carbanizada,

Limpar a carcaga cenlral ® examind-la quanto a danos. Exa-
minar o5 sistemas de combuslivel ¢ de cacapamenio. Se ne-
cecedrio substituir o turboalimeantador,

Oleo excessivo no lado do compressor

Causas pmﬁmit

Caorregoes

Filtro de ar obstruide por sujidade.

Limpsar ou substitulr & lamento lillranle de ar,

| Restricdo na lubulagdc de admissio antes ou

Descbsiruir ou substituir as Wbulegtes.

| apés @ turbcalimeniader cu intercoaler.

| Corpos esiranhne antre o filtrd de ar e © turboall-
mentador,

Remover os corpos estranhos @ examinar quanto 2 possiveis
danocs.

Faraluzes ou bragadeiras solias das lubulagdes
do urboalimentador.

Apertar os parafusos ou bragadeiras conforme necessidade.

do lado do compressor.

Vazamento de 6160 através do anel de vedacho |

Reparar ou substituir o turboalimeniador,

| Desgaste nas buchas do eixo.

Substituir o t'l._lrt-natlmmnarlcr

Comparhimento do compressor sujo.

Limpar e examinar o sigtema de alimenlagio de ar

Danos no rotor do compressor

mentador substiluide,

Nota: Substiluir o turbna!i_mnn!auof & observar os itens descrilos a seguir a fim de evitar danos no turboali-

Causas provaveis

Correcdes

Falta do elemento filrante de ar ou ndio vedando
cormetamente.

Inslalar corretamente o clemento filiranta.

Corpos eslranhos entre o filtre de ar & o turboali-
mentador.

Remover os corpes estranhos & examinar quanto a posslvels
danos.

Paratusos ou bragadeiras sollas das tubulagdes
do lurboalimentador.

Apertar os parafusos au bragadeiras contorme necessidads.

| Compartimento do compressor sujo.

Limpar & examinar o sistema de alimenlagdo de ar.

Acelerar o motar imediatamente apds a partida.

Qrientar o motorisia para manier o motor em marcha lenta até
havar jressac de dleo
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09 Irreqularidades de funcionamento do turboalimentador

Danos no rotor da turbina

mentador substituida

Mota: Substitur o lurboalimentadar e obesarvar o3 ilens descritos a sequin, a fim de evilar danos no turboall-

Causas proviveis

Corragdes

Corpos estranhos no sistema de escapamento,

Remover 05 COrpos esitanhos & examinar o malor quanto & danas.

Parafusos ou bragadeiras sollas das lubulacbes
do turboalimentador.

Aperiar os parafuses ou bragadeiras conforme necessidade.

Compartimento do COMDIEssor Sujo.

Examinar o sistema de alimenlaclo de ar e reparar conlorme
necessidade.

Excessivos residucs de carvio acumulados atrds
| do rotor da lurbing,

Examinar os sistemas de combustivel e de ursc_a;:lamenfu guan-
lo & mau luncionamenlo.

Carcaca central com sedimentos ou carbonizada,

Examinar ps sislemas de combustivel e de escapamento quan-
o 8 may luncionamento,

Filtro de Sleo lubrificante obstruido

Substiir o elemento lilirania

Rotor do compressor ou da turbina rogando

mentador substituico.

Nota: Subslituir o lurbcalimentador e observar os itens descrilos a sequir a fim de evitar danos no turboali-

Causas proviveis

Cormrecbes

Falla do elemento filtrante de ar ou ndo vedando
correlamente.

Instalar corretamente o elemento filtrante.

Corpos estranhos entre o filiro de ar £ o turboali-
mentador.

Remover os corpos esiranhos 8 sxamingr quanlo a possiveis
danos.

Corpos esiranhos no sislema de escapamanio,

Parafusos ou bragadeiras soltas das tubu}éx;ﬁ-ﬂs
do lurboalimentader,

Remover o5 corpos estranhos e examinar 0 motor quanto a da-
nos,

Apertar os paralusos ou bragadeiras conlorme necessidade.

Lubrificagdo insufliciene,

Examinar o sizlema de lubrifica¢io e a lubulagdo de abaste:
cimenio de oleo quanio a danos ou restrigao.

Oleo lubrificante contaminado,

Examinar o sistama de lubrificagio, a tubulagio de abasteci
menic e de relormno de dlec. Trocar o olec do molor & 0 ele-
mentc filtrante nos intervalos recomendados,

Usa de dleo lubrilicante ndo recomendado.

Trocar o dleo e usar somente os Gleos lubrilicantes recomen-
dados pela MBB.

Restricdo na lubulacéo de abasiecimento de dleo.

Descbstruir ou substitulr a tubulagdo se necessdrio

Compartimento do compressor sujo.

Examinar o sistema de alimentagio de ar e reparar e neces-
Sario,

Excessivos residuns de carvdo acumulados atréd-
ves da roda da turbina.

Examinar o sistema de combustivel e de escapamento quanto
a mau funcionamento.

Vazamento na tubulagdo de sbastecimentn de
olea,

Reparar ou subslituir a tubulacio,

Carcaga central com sedimenlos ou carbonizada,

Examinar o sislema de combustivel e de escapaments quanto
a mau funcionameanto.

Filtro de leo lubrificante obstruide.

L
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Irregularidades de funcionamento do turboalimentador

Desgasie das buchas do eixo

0g

mentador substiluide.

Nota: Substitulr o turbealimentador e observar og itens descrilos a seguir, a fim de evitar danos no turboall-

Causas provaveis

Comagdes

Corpos estranhos enlre o lillro de ar e o turboali-
mentader,

Remaover os corpos estranhos @ examinar quanto a possivels |
dancs. )

Carpts estranhos no sistema de escapamanto,

Remover os corpos astranhos e examinar o motor quanio & da-
Nas.

Farafusos ou bragadeiras soltas aas tubulagbes
do turboalimentador

Apertar oz parafusos ou bragadeiras conlorme necessidade.

Demora para chegar o dlea no turboalimantador,
na partida.

Examinar o sistema de lubrificacan, qﬂhnlu 8 irreqgularidades
de 1uncrng'_|_a_.me_nm.

Lubriticagdo insuficients,

L

Examinar o sislema de lubrificagao e a tbulagdo de abaste |
cimento de dleo QuANIo & danos ou restrigan.

Olec lubrificanle contaminado.

Uso de olea lubrilicante nao recomendado.

Exarinar o sistéma de lutrilicagdo, a tubulagdo de abasteci
mente e de relomo de dlao. Trocar o dlea do motor e o sle-
mento filtranle nos inlervalos recomendados.

Fesingao na tubulagdo de abastecimento de dlec

 Trocer o 6lec e usar somente dleos recomendados pela MBE.

Cessobstruir ou substituir a lubulagao ae_pmeasénu

Vazamenlo na tubulaglo de abasecimeanio da
dleo.

Reparar ou substiluir & tubulagdo.

: Acelerar o moloe imadiataments apds a partida.

Crientar o melorisla para manter o mofor em marcha lenta até
haver presso de dleo.

Mau funcionamenio da bomba de dleo.

Filiro de dleo lubrificanta obstrulde.

Reparar ou substiluir a bomba de dleo. Examinar o motor guanto
a danes.
Substituir o elemeanto fillrants,

Atengio: Ao instalar um turboalimentador novo ou reparado, abastecé-lo previamente com 112 litro de Oleo de
molor, Isto evitard desgasle prematuro nos mancals devido a demaora para restabelecer a pressao de 6leo no cir-

culto de lubrificagio.
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Controle do turboalimentador no veiculo 09

Ao suspeitar de alguma imegularidade no turboalimenta-
dor, remover & lubulagdo do lado da turbina e do lado
do compressor e comprovar & livra rotagio do rotor,

Folga axial: Para controlar a folga axial, empurrar o
ehoa do retar, pars amboes oz lados, no sentido longitu-
dinal & cbservar se & percaptival um togus da roda da
turbina ou da roda do compressor. N3o se comprovan:
do, em ambas 08 lados nenhum logue. a folga axial es-
tard em ardem.

Folga radial: Para controlar a folga radial, girar o rotor
€ ac mesmo lempo [orca-lo contra a carcaca, Nio ha-
vendo alrito da roda da turbina cu da roda do conpres-
S0r ¢omn A carcaga, a foiga radial estard em ordem.

Se, nos lesles acima, for constatado contalo da roda
da lurbing ou da roda do compressor com a carcaca,
o lurboalimentador devers ser ramevido para reparar.

Vedacio do turboalimentador

A carcaga cenlral do turboalimentador, por onde pas-
ga o dleo & vedada por andis-segmenito, contra & infil-
Iragdo de dleo para as carcagas do compressor e da
lurbina. Forém, a principal caracierislica de vedacan
deve-se 4 sobrepressan reinante nas carcacas do come
pressor @ da turbina. Mo enlanto, com o motor em mar-
cha lenta por tempo prolongado ou em declives, quan-
do o motor gira (sem alimentagho) pelo impulso que re-
cebe do veiculo, a pressdo na carcaca do comprassor
diminui, favorecendo a saida de Sleo @ umedecendo
o5 condutos de ar.

Esza perda de oleo & minima ¢ ndo tem Infludncia sig-
nificativa sobire o consuma de Sleo do moter. Nao sen-
do, portanio, motive para remocfo e reparo do turboa-
limentador,

A infiltragao de dleo também poderd ocomer devido a uma
obstrugas da lubulagdo de relomo de dleo do turbo,

Essa tubuagao amassada, deformada ou obstruida por
sujidade diminui o fluxo de dlec fazendo com que o ni-
vel na carcaga central aumente faverecendo a fuga de
Olea para as carcagas da turbina @ do compressar.

Cuidados com o turboallmentador

Ao dar partida no motor, apds uma parada prolongads
DU #pas a roca de dleo do motor, girar o motor através
do motor de partida amé haver pressdo de dlec, Mesls
Cperacac acionar o botdo de parada para que o motor
nao entre am funcionamento.

A lim de evitar danos no turboalimentadar devida a parti-
das & paradas erradas do motor, observar o que segue:;

Ao dar partida no motor deixa-lo funcionar sm marcha
lenta até haver pressio de dleo constanie.

Mo desligar o motor em alia rolegao (apdés uma ace-
leragdo) pelo contrario, deixa-lo funcionsndo por uns
30 segundos em marcha lenla para permitic a radugao
da temparatura dos gases de excaps; além disso evita
gue o turbo continue girando apds a pressdo de dleg
haver cessade o gue causaria danos nos mancals por
falta de lubrilicacin,
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09 Controle do turboalimentador na bancada

Dados técnicos Lacan Gamet
Folga axizl maz, 0.15 .14
Folga radial max. 0.66 0.75
Ferramentas especiais

Comparador 001 580 53 21 00

Suporte do comparador

343 589 00 40 00

Medir a folga radial

Obs.: A folga radial somente deve ser medida no lado
da turbina.

1 Forgar o rotor da lurbina para um lado @ medir a
disténcia antre a carcaca e a turbina.

2 Forgar o rolor da turbina em sentido oposto & me-
dir novamente, no mesmo lugar, a distdncia.

3 Adilerenca enire os dois valores serd a folga ra-
dial

4 Eleluar a medicao pelo menos em dois pontos di-
faranies,

Medir a folga axial

1 Montar o comparador no suporte

2  Apoiar o apalpador do comparador sobra & axtre
midade do ko no lado da turbina.

3 Forgar ¢ elxo para baixo & ajustar o comparadaor
a zero,

4 Forgar o eixa do rotor contra 0 apalpador e obser-
var a folga indicada no comparador.

Crngesr el 00 589 53 7
Suparks da comparador 343 588 00

54
2=
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Medicao da pressao de alimentacdo 09

Valores de medigio

Pressdo de alimentagdo do
lurboalimentador

mmHg  bar
OM-366 A 800 1,064
OM-366 LA 870 1157

Th Valar madic de oelo monos. 3 mediches ¢om o Molor a 2.600min & = plana aarga

Medigio

Nota: A medigie da pressao de alimentagdo pode ser
fzita com a veiculo ou melor no dinamometro ou em
leste de estrada.

A medigdo no dinarmomeirs & mals indicada.

1 Instalar um mandmetro de precisdo na lubulagdo
de alimentagao:

OM-366 A: enire a saida do turba @ a entrada do cole
lor de admissio,

OM-386 LA: enlre a saida doturbe e 2 entrada do ra-
diadar de ar {LLK)

2 Funcionar o motor até a dgua do sistema de arre-
fecimento atingir a temperatura normal de funciona.
menio (aprox. 80°C).

3 Medicgio no dinambmetro: Acalerar Iolalmeanta
o motor @ & sequir aplicar carga, através do dinamd-
melro, até que a rolagdo se mantenha a 2 800/min com
A maxima carga posshel.

4  Observar a pressac de alimentagdo indicada pelo
mandmetra.

5 Efetuar pelo menos, 3 medigdes a fim de obter uma
lgitura com precisdo,

6 Medigcio em teste de estrada: Conduzir o veicu-
ko, em 47 marcha, com ¢ melor a 260(04min & a plena
carga,

Nota: Esta situacao nem sempre & obtida com facill-
dade. Em alguns casos pode-se usar o lrelo de servigo
para propiciar essa condicaa. Entratanto, alertamos pa-
ra evitar o uso prolongado do freio de servigo Jd que
o super aquecimanto dag guarnigdes/lamberes com:
prometera a eficléncia de frenagem.

7 Efetusr, palo menos, 3 medigdes a fim de aobler
uma leilura com pracisdo

Nota: A pressao de alimentagdo do lurbo varia em fun-
cédo da temperalura do ar de admissdo (temperatura
ambianle) e da pressio barométrica. Esta variagdo é
minima & ndo & nacessario levd-la em consideracho nas
medicdes de rotina,
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Desmontagem e montagem do compressor de ar
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13 Desmontagem e montagem do compressor de ar

Dados técnicos

Cilindro @ @mbalao

Didgmetro do eilindro ‘ Didmetro no- Folga antra |
Dimensdes Codigo " minal do &mbolo
e i&i nominal & real ambolo e cliinaro
[ ig:’; N.9 93,920
Normal 0 000 :;gg: M-0 93,830 B
:.;E N -1 93,940
g’:’f% NI -8 93,995 |
Narmal | 94,075 | ﬁ—g NI -0 84 005 Ej%;
1 ' g:ff-ﬁg NI -1 94,015
g::ﬁg NIl - 94,045
rormal 1 94,125 g::gg NIl -0 B4,055
1 ?ﬁ%%ﬁ NI - 4 04,065

1) Codigo marcado e clindro @ NG SMbolo
= honiar &mboio @ clindio SoMm © masng oy
= Para ropeaigho & fomecido semenle a dmensad modmal

Colo da 4rvore de comando e casquilhos da biela

138

; & do colo da drvore 7 dos casguilhos da Espessura dos
Dimenaipo de comando biela - montados casquiihos

S 32,000 32,050 1,490
R 31,984 32,020 1,483
=~ 31,800 31,850 1,540
Mormal | 31,884 31,920 1,533
31,750 31,800 1,615
Aepara | 91734 81,770 1,608
= 3 31,500 31,550 1,740
opard 31,484 31,520 1,733
31,250 31,300 1,885
Rﬂpam Il 31 '234 31.270 1 Igﬁg




Desmontagem e montagem ¢do compressor de ar 13

Biela do compressor

Didmetro do alojamento dos casquilhos na cabega da biela %
; = 19,021
Didmetro do alojamento da bucha no pé da biela 18.000
diamelro extamo :_3%;;2
Bucha da biela :
didmetro interno 16,035
acabamento final 16,025
Comgrimenio da biela {medido do centro do 87.000
alojamanio dos crsgquilhes a0 centrio do alo- 96 950
jamenio da bucha) |
00e6
Folga radial da biela no colo da arvore de comando 2,020
. 0.317
Folga axial da biela no colo da arvore de comando ﬂ IJEE
Embolo e cilindro
Diametro do furo para o ping do émbale 11_51%_23
18,015
Diadmetro do pino do émbolo 16,012
0.40
Folga entre pontas dos anéls no &mbolo EE
i 0,055
Folga lateral dos aneis nas canaletas dgo ambolo Eﬁ
; 0,082
Foiga entre 8mbalo e cilindro 0.068
Projecao do &mbolo em relacio 0,70
& face superior do cilindro no PMS 0,25
0,80
Espessura da junta 352 131 02 BO 6'5_5
do cabegole :
(Fomecida em duas espessuras) 357 131 03 B0 g%g
Momento de for¢a (aperio) em Nm  (mkgf)
Porcas da capa da bisla 15 (1.5)
Valvula e admissdo ao cabegote 180 (18)
Valvula de descarga ac cabecote 10 (1)
Pré-mantagem da vilvula de descarga 20 (2)
Compressor ao bloco do motor 35 {3.5)
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13 Desmontagem e montagem do compressor de ar

Ferramentas especiais

Chave de garras

352 589 03 07 00

Alicale espacial

D00 589 87 37 00

Suporte do comparadar

Comparador

Salda oo ar
Ercrack e ar
Cabeccie

Jurnta do cabogole
Cllimdira

343 589 00 40 0O

001 589 53 21 00

Embaia

Bigls

Bioco g0 moin
Amvora da comandg
Capa oa bieln

0 0 =l I N e G RS -

Desmontagem

1 Saolia as lubulagbes de entrada @ de saida de ar.
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Desmontagem e montagem do compressor de ar 13

2 Solar os paralusos e retirar o cabegote do com-
pressor,

3 Retlrar o cllindro do comprasscr

Ri3=EG040

4 PRetirar o8 andis-lrava do pino do 8mbolo,

§ HRemover parcialmente o pino @ retirar o émbolo.

AZ=-8048
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besmonlagern e montagem do coimpressor de ar 13

2 Solar os paralusos e retirar o cabegote do com-
pressor,

3 Retlrar o cllindro do comprasscr

Ri3=EG040

4 PRetirar o8 andis-lrava do pino do 8mbolo,

§ HRemover parcialmente o pino @ retirar o émbolo.

AZ=-8048
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Desmontagem e montagem do compressor de ar 13

10 Desmontar a valvula de descarga.

11 Lavar @ examinar todas a8 pegas, caso necessd-
rio substilul-las

Inespecio do cilindro

1 Medir o didmetno inferno nas posig@es horizontal
avartical @ em Irés diferentes pontos ac longo do cilin:
dro.

Sa o dasgaste for inferior 2 0,03 mm o brunido serd su-
ficlenta para reslabelecer a superficie. Caso o desgas
te saja superior a 0,03 mm o cilindro daverd ser bruni-
da, para a dimensao Normal | ou Nermal 11

Ingpacio da biela

1 Esaminar a bucha da biela, caso necessdrio subs-
titui-la @ retifica-la conforme dimensao indicada nos Da-
dos 16ERICoS.

2  Montar ¢ casquiiho sem ranhura na blela e o cag-
auilho com ranhura na capa da biela.

3 Montar a capa da biela @ apertar as porcas com
15 Nm,




13 Desmontagem e montagem do compressor de ar

4 Ajustar o comparador de didmetro internc para a
medida nominal do grau de reparo,

8 Medrodiémetro interno em trés pontos: vertical-
mente & aprox. 30* da separagdo dos casquilhos.

Inspecaoc do émbolo & anais [ ]

| 1
1 Remover cuidadosamente os residucs de carvio = r 2
nas canalelas do émbolo, I I [ ] 3
2 Examinar as canalel@s guanto a danos ou desgaste.
8 Examinar o3 anéis quanio 2 danos ou desgasie.
4 Colocar os anéis no cilindro e medir a folga entre
pontas,

D-2898

& Montar os anéis no émbolo e controlar a folga la-
teral de cada anal na respectiva canalela,

Nota: Andis com excessive folga laleral fazem o ém-
bolo agir como uma bomiba de oleo; bombeando o deo
lubrificante do molor para o circuilo pnaumatico do
freio, :

AT =f148
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Desmontagem e montagem do compressor de ar

Montagem

1 Girar o motor até gue o colo da biela, da dmvore
de comando, atinja o ponlo morto superior.

2  Montar a blela com oS casquilhos na drvove de oo-
mando e aperiar as porcas com 15 Nm

3 Posicionar o émbolo na biela & montar o pino.

4  Monlar og gnsis-irava no émbala

5 Fassar massa de vedacao “Elsslogil” na face de
uni@o do cilindre com o bloco

13

Rii=E04aT

AR13=8048



13 Desmontagem e montagem do compressor de ar
B Lubnficar com dleo de molor os anéis e o émbolo,

7 Posiclonar os anéis de modo que suas aberluras
figuemn deslocadas 120° uma da oulra.

8 Comprimir os anégis com uma cinla CoOMPresstna
& moniar o cilindro.

Nota: A cinta compressera de anéis @ uma farramen-
ta de labricacio propria.

9  Fixar o cilindro atravas de dois parafiusos e medir
a projecas do émbolo

10 Delerminar a espessura da junia a ser montada
COMo Segue;

» Frojecéo do émbolo de 0,25 a 0,45, usar a junta com
ESpESSUrE MENOT,

s Prajegao do émbolo de 0.45a 0.70. usar a junta com
BSpessura malor

Supore do compamnedor 343 589 00 40 00
Coangeiadn 0C® 5849 53 21 20

11 Pré-montar a valvula de descarga e apertar a por-
ca com 20 Nm.

12 Momar a valvula de descarga no cabegole ¢ aper-
far a porca com 10 Nm,
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Desmontagem e montagem do compressor de ar 13

13 Monlar a valvula de admissfio no cabegole na se-

guinte ordern:
R131=-8083

Assanio da valvula (1), disco da vdivula (2 sem fura),
arruelas de pressao (3), disco da valvula (4 com luro)
& capa da valvula (5).

14 Aperlar a valvula de admissio com 180 Nm,

R13=G042
Cnave Cf 8Epigat 352 563 03 07 00

15 Helirar o2 parafuses utilizades na descricdo do
itam 9.

18 Montar 0 cabagole com a junta de vedacan

17 Apertar o= parafusos de fixagdo do cabecole e ci
lindro com 35 Km.

18 Instalar as tubulacdes de entrada a de saida de
ar







Remociéo e instalagdo do compressor de ar, acionado por correia 13

Remogdo

1 Retirar a cormela de aclonamento do compressor,
sollando primeiro o paraluss (1) & a sequir girar a por-
ca (2), sertido horario, até que a correla poasa ler e
movidsa.

2 Scltar da bembz da direglo hidrdulica a Wwhulacén
de pressdc (1) & de retomo (2)

3 Desligar & manguiera de admissao (3), a tubula
S8C de saida de ar (4) e o llexivel de lubrificacao (5).

4 Remaover a bomba da direcae hidrdules & s peca
te acoplamanio.

5 Scltar o5 parafusos & remover 0 COMPrassorn




13 Remocdo e instalagdo do compressor de ar, acionado por correia

Nota: Casc haja vazamenic de dlec entre & mesa do
compressor e a carcaga da distribuigao deve-se subs-
liuir 05 anéis de vedacgio (1) da paca de ratormo de dlec.

Instalagdo

MNota; Anles de instalar um compressor de ar novo ou
recondicignadn, em consealéncia de danos internos,
deve-sa examinar a lubulacdo de ar, desde & compras-
sor até o regulador de pressdo, o préprio regulador e
a vahrula prolelora de quatro circuitos, guanto a incrus-
lagdo de carvao, Conslatando-se obslruggo nessas pe-
cas, elas devem ser desobstruldas reparadas ou subs-
lituidas.

1 Pacsarvaselina no anel de vedacao da relorno de
dlen & montd-lo na base do Comprassorn

2 Inglalar o compressor de ar e apertar os parafu-
505 de fixagdn,

3 In=talar a bomba da diregdo hidraulica com a pe-
¢a de acoplamento
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Remogao e instalacdo do compressor de ar, acionado por correia 13

4 Ligar 2 tubulacéo de pressao (1) e de retorno (2)
na bomba da diregao hidraubcs.

§ Ligar a mangueira de admizsan de ar (3), & tubu-
lagao de saida de ar (4) e o flexivel de lubrilicacdo do
comprassor (5)

6 Instalar a correia e estica-la através da porca (2),
# =eguir aparlar o paratuso (1)
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