Remocéo e instalagdo do coletor de escapamento 14

Momento de forga (aperio) em Nm (mkgf)
Coletor ao cabecole ki {3)
Tubo de s=capamanto 50 coletor 45 (2.5)
Remocao

1 Sollar ps parafusos de lixagio do tubo de escapa-
menlo a0 colethar

2 Soltar os parafusos de lixagao do colelor a6 ca-
begote

3 Relirar o tubo de escapameanio,

Instalagio

1 Ingtalar o colelor no cabegole com novas junias
de vedagdo e enroscar o5 paralusos.

2 Apsitar os parafusos de fixagao do coletar eom 30
Km

3 Inzlalar o tubo de escapamento no coletar e aper-
tar o5 parafusos com 45 Nm.
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Desmoniagem e montagem do mecanismo do freio-motor 14

Dados técnicos

Folga axial da borbolstla 0.5

0.3

Comprimento do cilindre pneumatico (do cemro do 170
terminal aslérico até o centro do orificio de fixacdo)

- ; 4,0

Pré-tensdo de montagem do cilindro pneumdlico E'E

i v
.

{_Frpge

Lg

MNota: Mos molores OM-366 ¢ mecaniamo do lreio-
mator é monlado num flange intermediério, instalado
enlrz © colstor & o twbo de escapamento

Nos molores OM-386 A 8 OM-366 LA o mecanismo do
freio-maion & montado ne extremidade do 1ubo de sal-
da do turboalimentador.

O capilulo A sequir s refare ao motor OM-365 porém
& valido também para os demals moteres.

Desmontagem

1 Soltar @ remover 0s paralusos de fixagdo do tubo
de escapamenta & flange intermedidrio do coletor,

2 Desligar a tubulagio do cllindro preumdlico e re-
lirgr o conjunto flange intermedidrio com o mecanis-
mo do freio-motor.

3 Retirar a trava e desligar da alavanca o tarminal
eslarico do cilindro pneumdtics,




14 Desmontagem e montagem do mecanismo do freio-motor

4 Soltar o paratuso e remover & alavanca de comando,

6 Sobhar a porca e relinar o parafuso de fixagdo da
borbolata

8  Extrair o sinc, batendo com um ping de cobre, para
n&o danificar a exiremidade sxiriada, ou com prensa

Mota: Nesta operacao serd desalojada a bucha (1) e o
anal da encosto (2). Estas pacas fazem parte do 2.

7  Extrair a guira bucha que ficou no fiange nlerme- LT
diario.
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Desmontagem e montagem do mecanismo do ireio-motor 14
Montagem

1 Montar 8 bucha no flange intlermedisErio, no lado
de acionemenio, ale a sxiremidade dela sobressairn
aprox. 2.3 mm na local indicado pela sela.

2 Oeixoda borboleta(1). 2 alavanca (2), a bucha (3)
e o anel de encosto (4] sac fornecides como pega uni-
ca. Caso necassario, substituir o conjunto completo,

3 Passar gra=a, raesigtente a allas temparaluras
(Molykote HTP) na bucha & no eixo da borbolela

4 Posicionar corratamante a borbolela e introduzir
o gixo de modo que o batente (1) 58 ancontra entre &8s
alavancas (2).

Nota: O rebaixo inticado pela sala dave licar orienta-
do no mesmo sentido de fechamento da borboleta.

§  Introduzir, com prensa ou batendo com martelo, no
aixg atd obter uma folga axial da borboleta de 0.32 0,5
mm,

MNota: Observar para que a borboleta figue centraliza
da, ne diimetro do flange. Esta centralizacao serd ob-
tida através da posicao axial das buchas, ou seja; a pe-
netragaan da bucha no interior do flange deve ser igual
nos dois lados.




14 Desmontagem e montagem do mecanismo do freio-motor

6 Colocar o paraluso de fixagio da borbolata de mo-
do que a cabega dele encaixe no furo oblongo.

T Cenlralizar a borboleta de modo gue a folga entra
ela & ¢ flange, nos locais indicados pelas selas, seja
igual nos guatro pontos. A seguir apertar firmemenle
a porca.

B Ajusiara dimensdo (A) do cilindro pneumalico pa-
ra 170 mm. Medida enlire o centro do paraluso de lixa-
gio e o centro do terminal eslérico

A = 170 mm

9 Aorir completamanta a borboleta (2lavanca apoia-
da no batanta) 8 montar 3 alavanca na axirigda do eiso
de modo gue 80 ancaixar o lerminal eslérico aste fi
aue com um daslocameanto da lracio (B) de 2 2 4 mm.

10 Mentar o paraluse de fixagio da alavanca @ tie-
var o lerminal esferico,

B=2ad4rmm
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Esquema do circuito de lubrificacdo

18

Motlores OM-364 ¢ OM-364 A

Macaniems dos balang oy
s

Injerones oo Oleo %)

Galera grincipal

Arvore de manivelas

Emboio do eomprossg:

Arvoirs oa Comands

‘uiboalimentado: *)

e B -

*\ Vilido scmante pam Obd-362 A

8
10
1"
i
(]
1e
1h
I8

vidlvula ge allvio oa bomba

Bamba da dlen

Vilhwula da sagurarsa (bypass) *)

Radinoor de oleo *)

Witvila da seguranga (bypass)

Rl de &eo

Conexho para interrupln da cressio da dleo
Domba Injatoes
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18 Esquema do circuito de lubrificagdo

135
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D-2899
* Motores OM-366; OM-366 A e OM-366 LA
1 Masaniime o balancing W Tutboalmentador *)
2 Lmooles 1t Bomkn mjotor
3 jobores de Sleo T 1 Interuptor 0a pressdo da oleo
a4 Calaria poncipal 13 Filiro de dleg
& Amore ce manivlas ' Puahadodr de Giao ")
& Embals an comprassnr *G  Bomba de dleo
T Arvora ca comando 5 Yhwks de alivio oa bomos
& Intercamblader of ca'or 1T Mlivula de seqursna (bypass) ')
0 Viha's de seguranga (DyDass) 18 VEhula e segurancs (Dypass)

) Valido somenie para OMW-360 & & OM-300 LA
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Remocaéo e instalacédo do intercambiador de calor - Execugdo | 18

Execugio |

1 <unfa G Aruss 1M Mole

2 Praca imemedsaria 7  Parafusa 12 Anel de vedsgdo

3 dunta &  Arugk e vedoglo 13 Bujlio

£ Arrupks do vedagds ¢ Bujse 14 Parofuse

5 Tampa 10 Vakula

Dados técnicos

Pressdo de aberlura da vélvula de alivio 20
do intercamblador de calor {em bar) 1.5
Momento de lorga (aperto) em Nm  (mkgf)
Intercambiador de calor ao bloco a0 (4,00
Tampa do intercambiador {12 paralusos) 30 {3.00
Valvula de alivio do intercambiador BB {B,5)

Ferramentas especials

Unidade de sangria do
sigtena de lubrificaclao

98 352 508 11 63 00

Remogio

Unidade de sangria do sisterma da lubrificagio.

Botcal dy sbaslecimenis de Gleo
Vakw'a de seguranga

Reg o

Conexiic pars apastecimemo de ar
Conschs fira 3aadiecimeno do O
Mnbmetro-pressas de geragan
Mesbimelic-pressio de sarvigo
Reésermitrin de dlen

Nivel de dleo

Fasarnatario oneumatics

= T RO R E T S R
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18 Hemogéo e instalagdo do intercambiador de calor - Execugao |
1  HRatirar o colelor de escapaments, (vide grusa 14),

2  Ratirar 0 malor de partida.

3  Spltar og parafuzos 21lRIN0S € remover O iInercam
biadaor,

S e
Rl= g2l

4 Soliar o bujdo e retirar a vélvula de alivie do intar-
camtuadorn.

5 Scitar os 12 parafusos intomos e relirar a lampa
do inercambyador,

AB=B21E

6 Retirar a junta e limpar cuidaddsamenta as super-
cies de vedacao, no intercambiador @ no bioco a0 maotor
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Remogao e instalagdo do intercambiador de calor - Execugdo | 18

Instalagédo

1 Passar massa de vedacao nos orificios indicados
pelas galas a colocar as ammuelas de vedagio.

2 Posicionar corretamente a junia sobre a placa In-
termedidria

Mota: Usar uma junla nova

3 Monlar a tampa do intercambiador.

4 Colocar os 12 parafusos interncs e apertéd-los com
30 Nm observando a seqléncia indicada na figura.

@ G
@@
© @
® @
@@
® ®

D-2645
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18 Remogdo e instalagdo do intercambiador de calor - Execucéo |

5§ Mantar a vdlvula de alivio e apertar o bujao com
E5 Nm,

6 Fosicionar corretamente a junta sobre o intercam-
bradior.

MNota: Usar uma junta nova

T Instalar ¢ Intercamblador no bloco & aperlar s pa-
rafusos cam 40 Nm

Nota: Usar 2 pings roscados M-2 para facilitar 2 insla-
lacao do intercambiadaor

8 Os parafusos devem ser aperlados na sequéncia
indicada na figura.

8 Instalar o motor de partida, -

10 Instalar o coletor de escapamento (vide grupo 14),

[REHEL-
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Remocao e instalagédo do intercambiador de calor - Execu»:;:ﬁu I 18

Mota: Para evitar desgaste prematuro nos -:-maus mid-
vers, principaimenle nos casquilhos ¢ mancais da ar-
vore de manivelas, apés a instalagdo do Intercambia-
dor ou apds uma reparacao lolal ou parcial do motor,
deve-se sangrar o sistema de lubrificacao antes de por
o motad &am luncionamento.

11 Abastecer o reservaidrio (5) com aprox. cinco (i
Iros de oleo parar motor. Abrir o registro (1) , através
de uma fonte de ar comprimido, pressurizar o regerva-
taric (B) até o mandmelio (4) indizar cinea bar. Fechar
o registro (1). Girar lenlamenta {genlido horaric) o re
gulador (2) alé o mandmelro (3) indicar trés bar,

12 [esligar do cabecole do filtro ¢ Tlexivel de lubrifi-
eHyHO pars a bomba injetora e figar em seu lugar a co-
nexan da manguelra da unidade de sangria.

13 Rstirar a tampa do bocal de abasiecimento de dlag
da tampa dos balancins,

14 Abrir a vahula (1) @ obsarvar alrevés do bocal de
abastecimento. O sistemz eslard sangrado quands o
glec fluir, pelos balancing, isenlo de bolhas de ar.

Obs.: A pressio indicada no mandmatro (3) ndo pods-
rd ser inferior 1,5 bar,

Mota |: Neo caso de reparagio sfetuar a sangria antes
de instalar & tampa dos balancins,

Nota Il Fara sangrar o sistema serfo necessdrins
aprom, cinco hlros de oleo e de 3 a § minuios para o
Gleo fuir nos balancing

15 Desligar a mangueira da unidade de sangiia, & li-
gar novamente o {lexivel de lubrificacds da bomba n-
jetara,

168 Complatar o nivel de Slgo e ao funcionar & Moler
faze-lo girar alraves do molor de partida até restabele:
cer 8 pressEo da dleo no circuito de lubrifisagdo.

17 Para reapertos posteriores do intercambiader de
cilor utilizar 2 chave especial,

Chave especia 352 569 .C0 01 00
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Remocao e instalacéo do intercambiador de calor - Execucao Il 18

Dados técnicos

rigrcambindor o8 Calor

Presséo de aberiura da valvula de alivio
do intercambiador de calor (em bar)

Momento de forga (aperto) em

Tampa lateral do bloco

Intercambiador & tampa

Bujdo da vdlwula de alivio

Carcaga do lillro & tampa lateral

1
2 Jumas
: | Juma
4 Tampa Imaral
5  Pamluso
L] LEA
T hgia
8 Arrusls de vedacdn
4  Bujaa
3 Anel ge vedaclo
M Ekmenio Gkl
2 Elamenio 08 wedagao
13 Carcaca do It
14 Puradse
2,0
1.5
Nm  (mkgf)
35 {3,5)
25 (2.5)
85 (6,5)
40 (4.0

Ramocio

1 Relirar o colelor de escapamento (vide grupo 14),
2 Retlrar o motor de partida.

3 BSoitar o paraluso e relirar & carcaga do filtro com
0 elemento filtrante.
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18 Remocéo e instalacao do intercambiador de calor - Execucao Il

4 Eoliar o bujdo e relirar a vdlvula da alivio do inter-
ambiador,

6§ Sollar os paralusos e retirar & tampa lateral.

6 Soltar os quatre parafusos de fixagdo do inlercam
bBlador

7 Relirar o intercambiador & as junlas de vedagio.

8 Eliminar eventuais residuos da junta das superfi:
clas da vedagio

B Llavar lodas as pegas.

MNaota: O elementa filirante deve ser limpo com um pin-
ool Macio, Nad usar pano ou eslopa

4875
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Remogao e instalagao do intercambiador de calor - Execugdo Il 18
Instalagio e il e . . :

1 Instalar o intercambiador na tampa com &8 juntas
de vedagao novas

4975

2 Colocar e apertar os guelro parafusos do intercam.
biador com 25 MNm.

3 Pogicionar correlamente a junta sobre 2 lampa la-
leral.

4  Instalar a lampa lateral, com o intercambiador, no
bloce ¢ apertar os paralusos com 35 Nm

Nota: Usar dois pinos roscados M-S parz laciliar a ing-
talagac da lampa lateral,
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18 Remocdo e instalagao do intercambiador de calor - Execucao |

5§ Aperlar os parafusos da tampa lateral na segién-
cia indicada na figura

B Maorlar a valvula de alivio & apertar o bujdo com
65 Nm.

T Montar um anel de vedagdo novo na carcaga do
filtra

B Montar o glemento filtrante na carcaga do filtro

9 Instalar g filtro na tampa lateral e apertar o para-
luzn com 40 Mm.

10 Inslalar @ molor de partida,
11 Inslalar o coletor de escapamento (vide grupo 142),

Mota: Ao funcionar o moter, fazé-lo girar através do mo-
1or o parlda até restabelecer a pressdo de dleo no
circuito de lubrificagao.

Obs.; Nao acionar o molor de partida par mais de 10
sagundos: cazo A pressdn de dleo ndo seja estabele-
cida nesse tempo, aguardar 30 segundos para, eslriar
o motor de partida & a saguir repatir a8 oparagan
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Remogéo e instalagdo do filtro de éleo 18

28 ]
20 ;30
QE;H
3_2 .
4 ﬁi’ <

iy

335€30
asegan

OM-364 A; 366 A e OM-366 LA

H,.._.._._.... ol Sl R
U D~ A e 10 B = 50 0 = Oy Gy fe L g

Parafuss

Tampa do radiador de Gleo
Radiador 3¢ dleo
Juindins

Juirda

Cubegole do (e
Paratimn

Amuala

Porca

Faralusn

Junca

Posiga

Argl de vedagdo
Elemanta fillramta
CRMCECA do Fiirg
Arusls de wedagio

BERLERYERREERENINNER

D-2300

OM-364 e OM-366

Hujdo

Arrugia da vedagan
Paraluso

E I ana T
Carcage da bomba
Paradusg

Ebis

D 10
Engraragem

Cng rer agam

Temon ga barmba
FParafusa

Bieda da vaku's de alide
Emboia

Mola

Bujiho

Faralusn

oo o8 succao
Pormig

Angl-trava

:.._‘}5

® <

43

L1
(L]
(2]

Angl de vedagas
Arel ge vedagdso
Elemento fittranta
Anal de vedagia
Careaga de fitio
Arruela de vedacan
Farplyugo

Fhu.ﬁﬁ

Arruela de vecacis
il

Mals

Walvula

Junta

Paraluss

Bujgn

Asrua'a de vedagin
Flltre oe dlao
Arrugia dg vedagio
Bujao

Culsepole
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18 Remocao e instalagao do filtro de dleo

Momento de forga aperto em Nm {mkgf)
Paraluzo de fixecdo da carcaga do filtre 45 (&5}
carcaca do filtro da aluminio _Eﬂ {2)
Bujio de escoamento -
cargaga do filtro de chapa &5 {5.5)

Remogdo

1 Soltar o bujdo (1) & deixar o Gleo BRCCAL

2 Soltar & parafuso (2) e retirar a carcaga do filiro
cam o elemento fllrante.

3 Retirar da carcaca o elemento Lillrante

Instalagdo

1 Montar um anel de vedagda nova
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Remocéao e instalacéo do filtro de dleo 18

2 Momar um elermento fittrante novo & instalar a car-
caga no cabegate da filiro,

3 Instalar a carcaca no cabecols da filire & apartar
0 parafuse de fixacao (2) com 45 MNm

4  Aperlar o paraluse de escoamanto 1)

Nota: An funcionar o molor laz8-lo girar através do mo
tor de parlide alé restabalecar a pressio de dleo no
circuito de lubrficagan,

Obs.: Néo acionar o mator de partida por mais de 10
Segundos; caso a pressido de dleo ndo seja restabele-
cida nessa lempo, aguardar 20 segundos para esfriar
o motor de parlida. & sacuir repelic 3 operagan
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Remocao e instalagcao da bomba de oleo 18

Momento de forga (aperto) em Nm  (mkgf)
Bomba de dlea an bloco 40 {4}

M-8 8 (0,8)

Carter de Moo ao bloco
M-8 (0.9)

L)

Bujge de escoamento do cérter g0 (8

Remogio

1 Escoar o dleo do cdrter,

2 Schar o5 parafusos @ remover o carler de dleo

3 Sollar o5 parafusos de fiaco da bormba & rermgveda,
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18 Remocao e instalagdo da bomba de dleo

Instalagdo

1 Inslzlar a bomba da dleo e apertar 05 parafusos
com 40 Nm

2 Instalar novas junlas do carter.

3 Passar massa de vedagao TB-04 nas jungdes das
juntas (pontos indicades peales satas).

4 Instalar o carter & apartar 08 paralusos de lixagao.

Parafusos M-G com B Nm
M-t com 8 Nm

5 Monlar o bujdo de escoamento & aparia-n com 80
M.

8 Abaslecor de dleo o carter do motor até o nivel su-
perior da vareta,
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Desmontagem e montagem da bomba de 6lec 18

!
|
L
364
384 A 366 A
Dados técnicos 388 366 LA
do eixo 1’;’3;3
Digmetrn (A) 15'954
do alpjamento do eixo s
i 16,976
: 15,039
Digmealra g
© 15,028
38,500 48,500
Altura de mont 3 :
(G} ontagem do eixo fixo - 29,200 47.500
Folga (D) entre a engrenagem € a carcaga da bomba E;
Dimenséo (E) de mentagem do eixo acionador 08 7B
0.5 7.2
40,025 50.025
Altura do alojamento das engrenagens na cargaca
’ i W 40,000 50,000
) 39,975 49,975
Allura das renagens da bomba T =y
i 39.936 49,936
: : . 0,042
Folga radial entre o aixo acionador 8 a carcaga 0.016
: : q 0,045
Folga radial entre © eixo € a engrénagem acionada T
. : 0,065
Folga radial entre as engrenagens e seus alojamentos 0.015
. 0,25
Folga entre 05 dentes das engrenagens da bomba 0.15
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18 Desmontagem e montagem da bomba de dleo

364
364 A 366 A
Dados técnicos 386 366 LA
N 0,089
Folga axial enlre 88 eangranagens & a tampa Gbﬁﬁ
1 0128
Folga enire os dentes das engrénagens helicoldals 0.096
0059
Interferéncia entre o eixo flxo @ a carcaga 55-15
o Valvula limi- Valvuias de seguranca o
Molas das valvulas mdors de pressdo do filtro de do intercam- do radiador
da bomba dleo | biador de calor | de dleo 566 A/LA
~ 8.3 16,8 186
Diametro externg _ 9,1 16.3 170 6.3
Diamealro do lio 15t 15 1,25 1.5
Comprimenio livie 49.4 66,0 255 66,0
Comprimento sob N 43 41 -47 20 41 - 47
carga iniclal mm 45,4 31.0-31.2 12 31,0 - 31.2
Comprimento sob N 142 S 24 I _ <5
carga final mim - e 20.5-215 8,0 20,5 - 21,5
Pressdo de abertura T 26 2.0 2.8
{em bar) 4.7 1.8 = 1,5 23
364
364 A 3866 A
Teste de vaziio da bomba 366 366 LA
Vazio minima (em litrosiminuto) a00imin 8,0 B0
com oleg SAE 10 a 5UC & conlra- . :
pressdo de 4 bar o 1400¢min 45,0 58.0
Teste de pressio de élao S
Pressdo minima de dleo (em bar) medida GO0/ 0.8
no molor com & agua de arrefecimento ; e —
enlre 70 e 0D°C U 2600/min 2.8

1) As oressoes minimas irdicacas devem &8¢ chidas incondickonaimente no caso de Molodos Tepardon 1a1al o parcialmeanta. A presslo minima
de Gleo, infaries a gual o moler deve ser repansdo © de

0.5 bar @ BOCSmin

2.5 Dar a FEMmin

Momento de forga (aparto) em Nm  (mkgl)
Tampa da bomba de Gleo 35 (3.5)
Tibe de succlio da bomba a5 (3.5)
Vilvula limitadora na tampa da bomba 20 (2)
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Desmontagem e montagem da bomba de cleo

Desmontagem

1 Fixar 2 bomba de dlec numa morsa usando mor-
denles de aluminio.

2 Saollar os paralusos e retirar o ubo de sucglo,

3  Soltar o bujdo e refirar os compenantas da valvu-
la hmitadora de pressio

4 Sollar os parafusos e retirar 2 fampa da bomba.

5 Retlirar a engrenagem acionada.

6 Extrair a angrenagem helicoldal,

T Relirar da carcaga da bomba 0 eix0 com a engre-
nagem acionadora

AR
-
[

==
=
.

~ o REETlele
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18 Desmontagem e mantagem da bomba de o¢leo

8 Exirair do eixo a engrenagem acionadora,

9 Exbrair da carcaga da bomba o eixo lixo,

Rig=8198

Montagem

Nota: Antes de iniciar a montagam limpar & examinar
figoresameanta 1odas a8 peGas, AS peGas qua aprasan-
tarem ginais de desgaste deverdo ser substituldas por
novas.

1 Moniar o eixe fixo na carcaga ¢a bomba,

Rio=-6202

Nota: Observar a altura de montagem (C) Indicada nos
dados téonicos.
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Desmontagem e montagem da bomba de oleo 18

2 Monlar o elxo acionador na engrenagem da bom-
ba.

Nota: Observar a dimensfio (E) indicada nos dados téc-
nicos

J Montar na carcaga da bomba o aixo aclonador
com a engmnagem.

4 Montar a engrenagem helicoidal.

Nota: Obsérvar a folga entre a engrenagem e a carca-
¢ca da bomba. Folga (D) Indicada nos dados téonicos
= 0,3 a 0,7 mm.

Rig=6203
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18 Desmontagem e montagem da bomba de cleo
5 Montar a engrenagem acionados.

Nota: Controlar as folgas conforme valores indicacos
nos dados 18cnicos.

evli= 6

6§ Montar a tampa & apertEr o8 parslusos com 35 Nm.

T Passar trava quimica na rosca do bujac da valvu-
la limitadora de prassac.

RIE=0212

8 Montar na tampa da bomba oz componanies da
vilvula limitadora na seguinte ordem: Assanto da val-
vula (1), Embolo (2). Mola (3) e apertar o bujdo (4) com
20 Nm. '

8 Montar o lubo de sucgdo ¢ apertar os paralusos
com 35 Nm.

gl : . R10-E078
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Remocgao e instalagao do injetor de 6leo 18

Momento de forga (aperto) em Nm (mkgf)
30 :

Fixacdo do injetor de 4

xagdo do injetor de 4leo a5 f;g’

Faerramentas especiais

Dispositivo para calibrar o injetor de dlec u;% 9B 352 569 00 23 00

Nota: Os molores turboelimentados da série 364 e 366
zd0 dotados de um mislema para arrglecimenta dos ém.
bolos. Este sistema consiste de um injetor para cada
cilindre que injela éleo na parte interna do émbolo.
Para gue esle sislema seja elicienls o |slo de dlec de-
ve atingr o émbolo ne lugar preciso, Por asta molivo,
antes de ser inslalado, o injelor deve ser calibrado no
disposilivg propric.

Remogao

1 Soitar o paratuso Oco @ removear o injelor de aleo.

Instalagéao

1 Calibrar o injetor de dleo no dispositivo proprio.
Mantar o injetor no dispositivo conforme ilustrado na
figura.

Caso necessdrio, dobrar com guidado o tubo do inje
tor de mado que sua extremidade encaixe sem tensio
na abertura da haste do dispositivo.

Dispesithes 068 350 508 00 23 00 A1
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18 Remocgéo e instalagdo do injetor de dleo

2 Maoniar o injetor no bioco observando que o ping ST
quia dele ancaixe no orificio “1" da base de assento W N
no bloco,

3 Colocar o paaiusd oco a aparta-lo com 25 a 30
Nm.
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Esquema do sistema de arrefecimento 20

—

- ———————

|
e ]

13

OM-366 - aplicado em 0-371

L= - B~ I Al O S T

Tanqua de ReEansio

Tampa do bocal dé abastaceento [prossdn * 2 bar
Vithidla on sequranca Dedcuoioressko 3 15,7 barp
Tudg lad-do

Tuti g veniesdo 30 radiags:

Tudo ca vanti|mgio do moioe

Tubulazéo de saida o Mmoo

Dafletor de ar

Tubilanao da eackimeno

Valvula termostdtica

D-2937

17 FPassagem de curla circuta

12 Bomba ddgua

13 Fluxn mbersd no mabar

14 Tubulpgdo de relono a0 molor
15  Ciminagor oo bothas

18 Bufllo de drensgem

o Wanlilados
'8 Radiadsr

1 Cauie supsiior do radiacs
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20 Esguema do sistema de arrefecimento

7
T
- 9
4 o
3 = = v
—-I 3 1: 1
1 3 =
14
1 12
L —
Il
26 — '
M
! 21 17
—
= _J 19
23 29 20 ==,
20
18
24 = J
= LY = J
OM-3668 LA - aplicade em caminhdes
1 Hadeiion i4  Bomba dEgus
¥ Datistor ce &0 18 Flu=so inoe o o mohor
4 Caebm superior do nsdiador 16 Toulacho oa cnlafagds
4 Tancus 0a axpansio 17 Rodhodos g Glod
E  Tampa do bocal de abastecimanio (vicud'pressio 0,007 bar) 1®  Hagieto da calelagho
6 Tule de vorbibagao 9o radiddor 19 TeoulagBo o reterng du calelyg o
7 Tibo da transtorgamanio o0 Riknoor da Chietacan
B Tmza Mvicusiaressio 0.0T0.4 bar) M Tubuwlagho de retorne ao moior
i  kbo de vantilagio o makar 22 Tubo “feddd”
0 Vihautas sermogticas 23 Tarnpa (wicoodprassan (0.7 ban
11 Tubulagdo de saiga do mobo 24 Paservaidio de transbordamenio
12 Tubndacdo dé anchimants 25  Bujfio do drenegem
13 Passagem de curlo Gicuito Mo Veriilado:

Oba: O shaslacimento deverd ser ailo Someme pela tamea 5, Tomar culdado para nio Wocar a8 lampae 5, B a 23 de suas posighes ooipinas
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Esguema do sistema de arrefecimento 20

Fluxo da dgua no motor
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Remocao e instalagcdo da valvula termostatica 20

Motores OM-366 LA

Motoras OM-364/364 A
OM-386/366 A

Domba ddgua

Anel de vedar o
Tubo de |gagho
Angl ga vedagla
Firalusa

Parafura

Carcaga davdlvula tsrmicetitica
Arugia og vedas o
Convxdo

Dujan

Sensor

Arrsein g vodaglo
Anal de wedacin
vahoula termostdtica
Tarmpa

Farafuso

Junia

Cabagale
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20 Remocao e instalacao da valvula termostatica

Momento de forga (aperto) em Nm  (mgkf}
Tamna da carcaca da vilvula termeslalica 15 (1.5)
Remocio

1 Ezcoar o liguido refrigerante do sistema de arrefe
clmenlo e desligar a mangueira

2  Sollar os paralusos @ retirar & tampa da valvula ter-
mostdlica

Nota: Nos motoras OM-366 LA sao monladas 2 vailvu-
las termostalicas

3 Retirar o anel de vedagao.

4 Retirar a vilvula termostatica
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Instalagéo

1  Instalar & valvula termostdlica na carcaca obser
vando gue a passagem (ranhurz) de ventilacao fique
localizada nza parle mais alta.

2 Inslalar o anel de vedacao

34 Instalar a tampa.

4 Apertar os parafusos com 15 Nm.

5 Inslalar a mangueira & abastecer, com liquido re-
frigarante, o sislema de arrefacimanio

Remogao e instalagdo da valvula termostatica 20
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Controle da véalvula termostatica 20

364/364 A 366 LA e
Dados técnicos Jeai3es A exgcucdo opcional
Temperalura nominal - &
de Inicio de abertura 71°C 83°C
Inizic e abadluea (01 mm a) 89 - 7A°C 81 - 8590
Curgo minimo da vélvula principal E mm a 85°C 8 mm a 85°C
Valvula de totalmente fechada a B2°C g82°C
curia circulio CUFS0 &M mm §-75 6-75
Teste de vedagdo da valvula principal
Vazdo em litros/minuto com 15 a 20°C
o F‘-"rﬂ‘ﬂﬁaﬂ de 1 bar 0668 - 1,16 0,Ee8 - 1,18
Teste de vazdo da valvula principal
Vazdo maxima em lilresiminuio com 333 333

a valhula totalmanta aberta & pressio de 1 bar

Controle do inicio de abertura

Controle da abartura total

1 Providanciar um recipiante aberto dotado de
lermdmetro.

2  Fixar um arame na valvula termostatica e submer-
glHa no reciplente com dgua.

3 Aguecer a dgua com uma fonte de calor apropriada.,
Obs.: MNao usar magarico para aquecimento da agua.

Mota: A partir de 8°C, inferior ae infcio de abertura, 2
lemperalura ndc podera ser asmentada em mais de 1
8 2°C por minute. Ao Mesmo tempd agilar e Aqua para
que & temperatura seja uniforme.

4 Cuando a lemperalura da dgua atingir o valor de
inicio de aberiura a vialvula deverd comegar a abrir,

Obs: Para facilitar o conirole pode 38 dotar o recipien-
& che suparles parm | valaula eimoslElics e compara-
dor

1  Apds o tesla de inicio de abertura mantar 2 valeu-
la no reciplente e aumentar lentamente a lemperatura
da dgua. Ao alingir a lemperatura indicada nos dados
tacnicos conferir o curso de abartura

Obs.: Mao sendo obtidos o5 valores indicados nos da-
dos técnizos ou qualguer indiclo de mau funcicnamento
a vihwula termostdlica deverd ser substituida por nova.

MNota: Em motores equipados com duas valvulacs ler-
mostdtica. Ambas devem ser controladas; sendo cong-
tado deloito em uma delas, recomenda-se substituir as
duas, principalmente em motores com elevada quilo-
melragem.
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Limpeza do sistema de arrefecimento 20

Produtos guimicos recomendados Fornecedor
PAT308 ou Henkel SiA
Para desengordurar PaCRON Inds. Cuims.
EB. Herzog ou
: ) T D2l Monte cu
Fal i 5
ra desincrustaridesoxidar Acido citrice Del Nero ou

Nota I: Recomenda-ze desengordurar o sisterna de ar-
ralecimanto quando o liquido refrigerante estiver con-
taminado com dleo,

Nata 1I: Quando, am aparacio normal, o moler apre-
senta tendéncia a superaquecer, Sem molivas aparen-
tes, recomenda-se desincruslandesoxidar o gistema da
arrefecimento.

Desengordurar

1  Com o motor frio ou na lemparaiure maxims de
T0°C, drenar complatamanta o sitema de arefecimento
atraves dos bujbes do radiador e do bloco, Havendo sis-
tema de calefacao colocar previamants seu comando
na posigao da aquacimento & observar que o registro
esieja aberto,

2 Retirar a valvula termostilica e colocar em seu lu-
gar uma vilvula de abertura permananta (peca n® D03
203 41 78} ou uma vdlvuls u=ada, bloqueada na posi-
¢3o de abertura maxima, para garantir que todo o flu-
¥0 circule pelo radiador.

Nota: Nos motores OM-388 A/IBE LA relirar as duss
valvulas termostaticas e colocar somente uma valvula
blogueada no local daguela que & responsdvel pelo fe-
chamento da passagem de curlo circuito.

3 Abastecer o sistema de arrefecimento com uma

mistura de dgua limpa e 5% do produto guimico indi-

gﬂd;} {50 g dea PAT3I08 ou PACRONI para cada 550 g
B Agua.

Obs.: Nao usar soda caustica (hidrdsido de sddio) ou
outro produto muito alcaling, Estes produtos alacam o3
componentes de aluminio do sislema de arrefecimento.

4 Funclonar o motor @ média rotaglo, até a tempe-
ratura atingir 80°C e manter nesta temperaiura duran-
e & minulos, 38 necessaria cobrir o radiador,

6 Parar o motor & aguardar até qgue a temperatura
cala a aprox. 70°C.

6 Drenar complelamenie a solucio do sislema de
arrgfecimento

T Abastecer imedialamente o sisterna com dgua lim-
pa e agquecer o motor funcionando-o durante aprox. &
minulas,

8 Drenar novamanie ¢ sistema de arrefecimantc e
imediatamente abastecé-lo pela segunda vez. A seguir
funcionar o moter durante aprox. 5 minulos.

9 Drenar completaments o sistema de arrefeciments,

Naota: Caso s2ja necessdno desincrustaridesoxidar o
sistema de arrelecimento, antes de passar para o item
10 execular 23 operagies descrilas am “Dasincrus-
tar/desoxidar”

Se o sislema estd sendo somente desengondurade, con-
finuar no item 10.

Qulras fontes

10 Aetirar &8 valvula blogueada ou de abelura perma-

nente, colocado no item 2 & montar a valvula termos

talica arginal. Anles porém, ela deve ser leslade con-

tfg;rnu.;ﬂe&sm:} no capitulo “Controle da valvula termos-
1GE

Neota: Mos molores OM-386 AIBE LA leslar ag duas
valvulas e sendo constatado defeito em uma delas,
recomenda-se que ambas sejam subsliluidas, princi-
palmente em molores com elevada quilometragem,

11 Colocar & apertar o bujao de drenagem.

12 Abastecer o sistema de amefecimento com uma
miglure de Agua & cleo solivel na pmpur:ﬂ:su e 1% (10
cm?® de dleo solivel para cada 2460 cm” de dgua).

Obs.: PFara o dleo solivel recomendado, vide a tabala
de lubrificantes.

13 Colocar a fampa do bocal de abastecimento

apertéd-la até o sequndo estagio. Funcionar o molor ¢
Examinar o sislama quanto a evenludis vazamenlos.

Dasincrustaridesoxidar

Nota: Sendo conslalada a necessidade de desincrus-
laridesondar o sistema de arrelecimento, deve-se pn-
meiro desengordurd-lo mesmo quando ndo £ao nota-
dos vestigios de dleo na dgua.

1 S a sequnda enxaguada (item 9 das ra g
de deﬁﬁngmﬂu?al]. abasleger s] aiis.tenm de m?geﬁciﬁm
to comurma mislura de dgua e acido citrico na propor-
céo de 10% (100 cm? de dcido cltrico para cada 200
g de dgual.

2 Funcionar o motor 3 média rotagdo até a temper-
tura atingir 80°C e manler nesta temperalura duranta
aproot. 10 minulos.

3  Parar o motor e aguardar alé gue a lemperalura
cald 8 aprox. FO5C.

4 Drenar completamente g solucdo do sistama de
arrelscimenta,

S Enxaguer o sislema de arrefecimento pelo mencs
trés vazes, com Agua limpa, & am cads ameaguada fun-
cionar o molor durante 5 minulos,

8 Continuar a partir do item 10 das oparacfes de de-
sengordurar.
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Remocdo e instalagdo da bomba d’agua 20

Momento de forga (aperto) am Nm (mkgf)
_ -2 a0 i3
Bomba d'dgua ac bloco
M-10 50 (5)
Carcaca da vdlvula termostitica ao bloco 30 3
Polia da bomba digua a3 (3:3)

Remogdo

1 Escoar oliguido refrigeranie do sislema de arrele-
cimanio.

2 Soliar a bragadeira e relirar 8 mangueira.

3 Aliviar a tenslo das comalas.

4 Soltar o5 paratusos da polia & removd-la,

5 Soltar 05 paralusos de thacds da bomba dhgus,
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20 Remogdo e instalagdo da bomba d'agua

6 Retirar 3 bomba dAgua com 2 carcaga da valwla
termostatica.

Instalagio

1 Montar uma junta nova na carcaga da vahaala tar-
meastatica.

2 Montar uma Junta nova na bomba dagua,

3 Instalar a bomba d'agua juntamente com a carca-
4a da valvula lermostatica.

fizo=gws
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Remogao e instalagao da bomba d'agua 20
4 Apertaros parafusos de lixacao da bomba d'agua

Parafysos W0 com 50 Nm
M- & com 30 Nm

5 Apertar os paralusos de lixegio da carcaga da vl
vula termosiatica com 30 Nm.

A0 =6171

B Inzlalar a polia & encoslar os paralusos.

MNota: Nos motores montades em caminhdes, fxar o
vantitador junto com & polia da bomba dagua,

T Moniar 8s cormeias e esticsH:las.

8 Apertar 0% paralusos da lixagdo da polia com 33
Nm.

B Instalar 2 mangueira o apanar a bragadsina,
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Desmontagem e montagem da bomba d’agus 20

0

12
1

Vaedador

Parafusa

Tampa diznieirm
UL RTTRTE ST ]
FHolamantd

Eixo 44 bormba
Rolmenlo
Vadador

Pasnluyo

Carcaga oa bomsa

Vadeoor daslizarie

0wt

21
22
3
24
L]

27
"

D-2207

Anal deslizanie
Lirvan e vickag o
Fodor

Jurite

Faraluso

Anusie

Tampa ragsoim
Arrusa

Paralusc

Junta
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20 Desmontagem e montagem da bomba d'agua

Dados técnicos

D-290s8

Medida de conlrole (A

i 65~ o A% P RS RS

Elxo da bomica d'agua

Culef

Tarmpa danera

Aol de vedacico

Ralamerto dlantelns

Rolamenio Wisseio

Veadadar

Wedadar deslizante

Halm

Medida da conlrale = 143 - 184 mm
Medida ce controle = 0.2 - 1 mem

Diimelro do &ixo (1)

Diametro intemo do cubo (2)

Fara o rotor (9)

124
143

15,038
15,028

Para o rolameanta (S)

30,009
28,986

Fara o rolamento (&)

Para o cuba (2)

17,008
16,997
23,054
29,041

Didgmetre interno do rotor (9)

25,041
28,000

15,018
15,000

Medida de controle (B)

Quantidade de graxa

10
0,2

80 g

Ferramentas especiais

88 352 585 02 15 00

360 589 00 15 00

Mandril é
Mandril i
Mandril ['

352 685 08 15 00




